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Железо полуборид квалификации чис-
тый. ТУ-6-09-03-254-75, лист 8. 

(54)(57) СПОСОБ ПОЛУЧЕНИЯ БОРИДОВ 
ЖЕЛЕЗА, включающий термообработку 
смеси железа и бора, о т л и ч а ю-
щ и й с я тем, что, с целью сниже-
ния температуры процесса и его упро-
щения, процесс ведут в расплаве сме-
си солей хлоридов натрия и калия 
с тетраборатом или метаборатом нат-
рия. 
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Изобретение относится к получению 

тугоплавких соединении, в частности 
к способу получения боридов железа. 

Целью изобретения является сниже- 5 
ние температуры процесса и его упро-
щение . 
• П р и м е р . При получении бори-

да железа FeB в количестве 67 г в 
расплаве смеси тетра(мета)бората нат-Ю 
рия и хлоридов калия и натрия предва-
рительно обезвоживают, просушивают 
и плавят солевую смесь в одном из 
заданных соотношений (мольн.%) к мас-
се солеи: 

Расплав 1. 
Na^B^07 
NaCl, КС1 

Расплав 2. 
NaB02 
NaCl, КС1 

IS 

63,4 
(эквимольная смесь) 
36,6 в количест-
ве 119,1 г 

50 

20 

(эквимольная смесь) 
50 в количестве 
119,1 г 25 

После достижения температуры 
1123 К в расплав вводят бор при пере-
мешивании, (предотвращая его возго-
рание) , после чего засыпают порошок 
железа марки ПЖ-4м 3 с размером час- 39 
тиц dcp= 200 мкм. Компоненты берут 

в следующем соотношении (мольн.%) к 
общей массе порошков железа и бора: 

железо, порошок 50 
бор, аморфный 50 
в количестве 67 г. 
В таблице отражена зависимость. 

глубины диффузионного слоя на ста-
ли ст. 3 от времени выдержки и тем-
пературы. 

Результаты рентгеноструктурного 
'анализа показали, что полученный бо<-
рид железа имеет кристаллическую 
структуру, а химический анализ пока-
зал. соответствие борида железа хими-
ческой формуле FeB. Выход продук-
та составляет 90-95% от теорети-
ческого, а содержание примесей оп-
ределяется квалификацией исходных 
компонентов. 

Аналогичным способом получают 
полуборид железа FejB. 

При размере частиц 150 Мк и 1123 К 
процесс борирования завершается за 
3 ч, а при 1223 К за 1-1,5 ч. 

Реализация предложенного способа 
позволит снизить температуру процес-
са до 1073-1223 К (против 1160 -
1200°С по прототипу),исключить опе-
рации измельчения и рассева продук-
та, исключить вакуум и вести скорост-
ное борирование порошков железа. ; 

Температура процесса, 
К 

Глубина диффузионного слоя при 
выдержки, мкм 

различном времени 

1 ч - I 
3 ч 4 ч -

1073 25 39 54 61 75 . 

1123 46 74 87 100 117 

1173 70 106 125 148 166 

1223 102 150 191 222 245 
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