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1. Sposéb otrzymywania taSmy termokurczliwej pokrytej masa termotopliwg do izolacji
i Iaczenia elementéw z materialéw metalowych, niemetalowych i mieszanych, znamienny
tym, Ze na podloze, ktére stanowi rozciggnieta ta§ma termokurczliwa wykonana z poliolefin

' 'modyﬁkowanych radiacyjnie w postam rekawa, plaskiej wstegi lub plyty o skurczu do'10:1,

naklada si¢ w temperaturze 120-180°C jedno lub dwustronnie mase termotopliwa otrzymana
na bazie kopolimeru etylenu z octanem winylu.

5. Ta$ma termokurczliwa pokryta masg termotopliwg do 1zolac_u i Ia,cuma elementéw
z materiatéw metalowych, niemetalowych i mieszanych, znamienna tym, 2¢'ma podloze o
grubosci od 0,1 do 5 mm i skurczu do 10:1, wykonane z materiatu ni4 bazie poliolefin
modyfikowanych radiacyjnie dawka od 50 do 500 kGy, na ktére nalozona jest w temperaturze
120-180°C jedno lub dwustronnie masa termotopliwa o gruboém od 0,1 do 2 mm otrzymana
na bazie kopolimeru etylenu z octanem winylu stanowigca trwale przylegajaca warstwe
klejowg o chropowatc; strukturze. .

31-03

N



SPOSOB OTRZYMYWANIA TASMY TERMOKURCZLIWEJ POKRYTEJ MASA TERMOTOPLIWA
I TASMA TERMOKURCZLIWA POKRYTA MAS4 TERMOTOPLIWA e

Zas trzezendia patentows

1. Sposb6b otrzymywania taémy termokurczliwej pokrytej masg termotopliwg do izolacji
i 2aczenia elementdéw z materiaidéw metalowych, niemetalowych i mieszanych, z nam i e n-
ny t y m, Ze na podioze, ktére stanowi rozciggnigta tasma termokurczliwa wykonana z
poliolefin modyfikowanych radiacyjnie w postaci rekawa, ptaskie] wstegi lub piyty o skur-
czu do 10:1, naklada sig w temperaturze 120-180°% jedno lub dwustronnie mase termotopliwa
otrzymana na bazie kopolimeru etylenu Zz octanem winylu.

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny tyam,ze folie w poetaci rekawa,
ptaskiej wstegi lub piyty o grubosci od 0.1 do 5 mm o minimalnym stopniu orientacjii, napro-
.mienia sig wigzks elektrondw o energii od 200 kev do 13 Mev dawkg od 50 do 500 kGy.

3, Sposdb wediug zastrz. 1, 2 namienny t y m, Zze napromieniong folig¢ lub p2y~
te rozciaga sig maksymalnie 10~krotnie w kierunku wytlaczania w temperaturze 60-130°C z
predkoscig liniowas od 0,2 do 50 m/min,

4, Sposbb wedtug zastrz. 1, znamienny t ym, 2e na rozciagnigta folie lub
ptyte termokurczliwg otrzymana z radiacyjnie modyfikowanych poliolefin, naktada sig jedna
lub dwustronnie masg¢ termotopliwa o grubosci od 0.1 do 2 mm otrzymang na bazie kopolimeru
etylenu z octanem winylu o lepkosci masy termotopliwej do 20 Ns/m2 W temperaturze 160-180°¢
i1 o lepkosci powyzej 200 Na/m2 W temperaturze 100°c.,

5. Tasma termokurczliwa pokryta masa termotopliwa do izolacji i }aczenia elementéw z
materiatléw metalowych, niemetalowych i mieszanych, z namienna tym, 26 ma podto~
%e o grubosci od C,1 do 5 mm i skurczu do 10:1, wykonane z materialu na bazie poliolefin
modyfikowanych radiacyjnie dawka od 50 do 500 kGy, na ktére natozona jest w temperaturze
120-180° jedno lub dwustronnies masa termotopliwa‘o grubosci od 0.1 do 2 mm otrzymaena na
bazie kopolimeru etylenu z octanem winylu stanowinca trwale przylegajacg waretwg klejowg
o chropowatej strukturze.,

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywania tasmy termokurczliwej pokryte]j masg
termotopliwag o dobrej przyczepnoscl tej masy do materiasiu tasmy termokurczliwaj oraz do
metalu, drewna a takze tworzyw ceremicznych i sztucznych spelniajacej role izolacji badz
materiatu konstrukcyjnego, Oraz tesma termokurczliwa 2z warstwg masy termotopliwej, ktéra
ma na celu ladczenie, uszczelnianie i izolacje przedmiotéw, w tym przewoddw do trangportu
gazéw, cieczy oraz energii elektryczrniej, nawet przy duzej réznicy érednic tgczonych ele-
mentéw, na przyklad przy stosunku srednic od 1:1 do 1:10, .

Na rysunku sa dostgpne tasmy termokurczliwe pokrywane masg termotopliwg, ale nie ma
2adnych . publikacji na temat sposobu ich wytwarzania, o

Celem wynalazku byzo znalezienie materiaiu na tasme termokurczliwa oraz materiaiu na
mase uszczelniajgca, ktéra pozwolilaby ns otrzymanie laminatu w postaci tesmy o skurczu
do 10:1, ktdéra po nawinieciu na okreslony obiekt i podgrzaniu do temperatury 200°%¢ pozwo-
lixyby na usunigcie powietrza-z obszaru znajdujgcego sig migdzy obiektem a warstwe'termo-
topliwg, utworzenie dobrze przylegsjacej powkoki na obiekcie z odtworzeniem jego ksztaitu
oraz wypeknienie masg termotopliwg wszelkich nieréwnosci obiektu & ubytkéw izolacji mogg-
cych by¢ powodem nieszczelnosdci.

Cel ten zostal osiggnigty przez pokrycie masg termotopliwa otrzymang na bazis kopoli=-
meru etylenu z octsnem winylu tadmy termokurczliwej o skurczu do 10:1 wykonanej 2z radiacyj-
nie usieciowianych poliolefin,
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Wediug wynalazku sposéb otrzymywania tasmy termokurczliwej pokrytej masg termotopli-
wg do izolacji i tgczenia elementéw z materialdw metalowych, nismetalowych i mieszanych
polega na tym, ze na podioze, ktdére 'stanowi tasma termokurczliwa wykoneana z poliolefin mo-
dyfikowanych radiacyjnie nakiada sig warstwe masy termotopliwej otrzymanej na bazie kopo-
limeru etylenu z octanem winylu.

Folig¢ formuje sig w postaci rekawa, ptaskiej wategi lub plyty o grubosci 0,1-5 mm o
minimalnym stopniu orientacji, napromienia je wiazka elektrondw korzystnie o energii
200 kev-13 Mev dawka 50-500 kGy. Napromieniona folig piyte rozciaga si¢ makeymalnie 10-krot-
nie w kierunku wytiaczania korzystnie w temperaturze 60-130°C z azybkodcig liniowg 0.2-
~50 m/min.

Na folig lub pytg termokurczliwg otrzymana z radiacyjnie modyfikowanych poliolefin o
skurczu 10:1 naklada sig jedno lub dwudtronnie korzystnie w temperaturze 120-180°C masg ter-
motopliwa o grubosci werstwy 0,1-2 mm otrzymang ne bazis kopolimeru etylenu z octanem winy-
lu, o lepkoéci masy termotopliwej do 20 Na/m W temperaturze 160-180°C i lepkosci powyzej
200 Ns/m w temperaturze 100%. Dla tak otrzymanej tasmy sita odrywenia od eslementu na kté-
rym jeet obkurczona wynosi w temperaturze 20% co najmniej 20 N/cm, a W temperaturze 70%
¢o najmniej 0.5 N/cm.

W praktycznaj realizacji folie lub piyte uformowang z poliolefin przy minimalnym stop~
niu orientacji poddaeje sig napromieniowaniu w strumieniu przyspieszonych elektronéw co po-
woduje usisciowanie materiaiu. .

Obecno$¢ wigzah poprzecznych migdzy tancuchami polimeru pozwala na uzyskanis wigksze]
ilodgci odwaracalnych przemian deformacyjnych, ktére powstajg podczas procesu roZciggania
materiatu, co prowsdzi do wzrostu si? skurczu podczas podgrzewania materiaiu. Ponadto obec-~
noéé wiazan poprzecznych zwigksza stabilnos$c termiczng polimeru co umozliwia nakladanie
stopione] masy termotopliwej na tasmg bez jej odksztakcania. Masg termotopliwg otrzymuje
sig przez zmieszanie kopelimerdw octanu winylu z substancjami zwigkszajgcymi jej przyczep-
nos$é de metalu i innych materialdw, jak tworzywa sztuczne, drewno, szklo itp. Substancja-
mi takimi sa kalafonia i jej odmiany modyfikowane oraz substancje modyfikujgce lepkodé kté-
rymi sg oligomery olefin.

Proces powlekania prowadzi sig w sposdéb ciggly przez nakladanie stopionej masy o tem=-
peraturze 120-280°C na przewijana taesme. Zaleznodéé lepkosci od temperatury jeet tak dobra=-
na, e natychmiast po natozeniu masy tsrmotopliwej jej lspkosé gwaltownie wzrasta w tempe-
raturze otcczenia, co pozwala unikngc przyklejania sig tadmy do waikdw transportujgeych.
Dodatkowym efektem, ktéry mozna uzyskac przez dobér lepkosci, jest rowkowana powierzchnia
kleju, co zmniejszes powierzchnig styku migdzy warstwg mesy & se@siednig warstwg podioza w
nawinigtej bobinie. W tadémie termokurczliwej podczas podgrzenia do temperatury 200°C'naete-
puje relaksacja napre¢zefi z maksimum sily skurczu wystgpujacej w temperaturze od 70 do 130%.
W tym zekresie temperatur nastgpuje gwaitowny spadek lepkoéci masy termotopliwej, co umoz-
liwia pod dziataniem sil skurczu tesmy usunigcie powietrza z obszaru migdzy cbiektem a masg
termotopliwg oraz na wypeinienie tg masg wszelkich nisréwnosci obiektu az do wypiynigcla
czgdci masy poza granice tasmy termokurczliwej, co pozwala na dodatkowe skuteczne uszczel-
nienie granicy obiekt izolowany - tasma termokurczliwa.

Korzysci ze stosowania wynalazku polegajg na obnizeniu pracochionnosci i kosztdw wy-
konania prac montazowych i naprawczych. Wynika to z zastapisnis polaczeh typu koinierzy
skrecanych srubami opasks wykonana z tasmy termokurczliwe] oraz mozliwoéci nakiadania izo-
lacji na przewdd bez uprzedniego odtaczenia jego koncéw. Dodatkowg korzyscig ze stosowania
tadm terﬁokurczliwych jest mozliwo$é nanoszenia izolacji lub wykonywania bez wzgledu na
érednice obiektu lub jego diugosc.

Ponizsze przyklady ilustruja sposbéb wediug wynalazku nie ograniczajgc jego zakresu.

Przyk2ad I, Tasmg¢ z kopolimeru etylenu z octanem winylu o ilodci grup octano-
wych 3 - 5% uformowang o grubosci 1,2 mm i orientacji 20% napromieniowuje sie wiazka ele-
ktrondéw o energii 0,7 Mev dawka 150 kGy. Usieciowiong folie rozciaga si¢ o 50% w kierunku
wytlaczanla W temperaturze 98 °c 1 predkoscia liniowg 5 m/min, Na tasmg o temperaturze 21°¢
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nektada sig masg termotopliwg ¢ temperaturze 148°¢C.-1 lepkosci 12 Ns/m2 z predkoscig linio-
vwg 22 m/min. Dwuwarstwowa tedme o skurczu 1,3:1 grematurze mesy termotopliwej 322 g/m2 na-
tozone ‘na ocynkowang blache 2elszna i obkurczonas w temperaturze 160°C wykaszuje sile odry-
wanis W temperaturze 70%C réwng 1,2 N/cm, o

Przyk1ad II. Tasme o grubosci 1,0 mm 2 uszec1owanego polietylenu o zawartoéc;
frakeji zslowej 62% rozclega sie dwukrotnie w temperaturze 105 °c. Na tedme o temperaturze
24°C naklada-sie masg termotopliwg o lepkosei 8 Ns/mzw temperaturze 155° szybkosécig linio-~
we 30 m/min.:Dwuwarstwowa tadéma termokurczliwa o skurczu 2:1, gramaturze masy topliwej
180 g/m“ natozona na rureg zelazng i obkurczona w temperaturze 165°¢ wykazuje siig odrywa-
nia w tempersturze 22% réwng 30 N/cm.

Przyk%ad III, Tadéme o grubodci 1,6 mm z usieciowsnego kopolimeru z stylenu 2
akrylanem etylu o zewartoéci 18% grup akrylowych, i o zawartosci frakcji Zelowej 52% roz~
cigga sig czterokrotnie w temperaturze 100°C z predkoscig. liniowg 0,5 m/min i schiadza do
temperatury 25°C, Na tadmg termokurczliwa wykonana w powyzszy sposéb nakiada sig¢ mase ter-
motopliwa o temperaturze 152°% z predkoscia liniowg 25 m/mln. Dwuwarstwowa tadma termokurcz-
liwa o skurczu 4 : i, gramaturze masy topliwej 400 g/m wykazuje sity odrywania w tempera-
turza 22 C, przy szybkosci odrywania 1 cm/m, rdwna 45 N/cm.
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