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BILAG

Bilag 1 —

Bilag 2 —
Bilag 3 —
Bilag 4 —
Bilag 5 —

Bilag 6 —

Bilag 7 —

1.1.

1.2.

1.3.

2.1.

2.1.1.

Meddelelse vedrorende godkendelse, nagtelse, udvidelse eller inddragelse af godkendelse (eller
endeligt opher af produktionen) af en type forlygte i henhold til regulativ nr. 20

Godkendelsesmerkets udformning

Mileskarm

Provning for stabilitet af fotometriske prastationer af forlygter i brug
Mindstekrav til metoder til kontrol af produktionens overensstemmelse

Forskrifter for lygter med lygteglas af plast - prevning af lygteglas eller materialeprover samt af
komplette lygter

Mindstekrav til provetagning ved en inspektor
A. ADMINISTRATIVE BESTEMMELSER

ANVENDELSESOMRADE M

Dette regulativ finder anvendelse pé forlygter, som er bestemt til motordrevne kearetgjer og kan
vaere forsynet med lygteglas af glas eller plast.

DEFINITIONER
[ dette regulativ forstds ved:
»lygteglas«: forlygtens (enhedens) yderste del, som afgiver lys gennem den lysende overflade

»coating«: et eller flere vilkdrlige produkter, som er péfert i et eller flere lag pd ydersiden af
lygteglasset.

Ved »forlygter af andre typer« forstds forlygter, der afviger pa vasentlige punkter, f.cks. med hen-
syn til:

fabriks- eller varemarke
specifikationer for det optiske system

tilstedevacrelse eller udeladelse af komponenter, der kan @ndre de optiske egenskaber ved reflek-
sion, refraktion, absorption og/eller deformation under anvendelsen. Dog anses som en typean-
dring ikke montering eller fjernelse af filtre, som udelukkende er bestemt til at andre lysbundtets
farve og ikke dets lysfordeling

egnethed for hgjre- eller venstrekorsel eller for begge karesider
det frembragte lys (narlys, fjernlys eller bade naer- og fjernlys)

de materialer, som lygteglas og eventuel coating er fremstillet af.

ANS@OGNING OM GODKENDELSE AF EN FORLYGTE (2)

Ansegning om godkendelse skal indgives af indehaveren af fabriks- eller varemarket eller af den-
nes bemyndigede reprasentant. I ansggningen skal angives:

om forlygten er bestemt til at afgive bdde narlys og fjernlys eller kun neerlys eller fjernlys

() Intet i dette regulativ er til hinder for, at en part i overenskomsten, som anvender dette regulativ, kan forbyde kombi-
nation af en efter dette regulativ godkendt forlygte, som har lygteglas af plast, med en mekanisk forlygterenser (med

visker).

() Ansegning om godkendelse af en gledelampe: se regulativ nr. 37.
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2.2,

2.2.1.

2.2.1.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.3.1.

2.2.4.

2.2.4.1.

2.2.4.1.1.

2.2.4.1.2.

2.2.4.2.

2.3.

2.4.

3.1.

3.2.

om forlygten er bestemt til at afgive nerlys, om den er bestemt for bade venstre- og hejrekorsel
eller kun venstre- eller hgjrekorsel

om forlygten er udstyret med indstillelig reflektor, forlygtens monteringsposition(er), angivet i for-
hold til vejbanen og til keretojets midterplan i lengderetningen.

Hver ansegning om godkendelse skal vacre ledsaget af:

tegninger i tre eksemplarer, som er tilstreekkeligt detaljerede til, at typen kan identificeres, og som
viser forlygten set forfra og eventuelle detaljer i form af ribning af lygteglasset, samt tvarsnit; pa
tegningerne skal vare angivet den plads, som er afsat til godkendelsesmeerket

safremt forlygten har indstillelig reflektor, forlygtens monteringsposition(er), angivet i forhold til
vejbanen og til keretgjets midterplan i lengderetningen, hvis forlygten er bestemt til anvendelse
alene i de(n) pageldende position(er)

kortfattet teknisk beskrivelse

to prever af forlygtetypen

til afprevning af et farvet filter eller en farvet skeerm (eller et farvet lygteglas): to prover.
Til afprevning af det plastmateriale, som lygteglasset er fremstillet af:

tretten lygteglas

seks af disse lygteglas kan erstattes af seks materialeprgver, som maéler mindst 60 x 80 mm og har
flad eller konveks ydre overflade og i midten et omtrent fladt areal (krumningsradius mindst
300 mm), som maler mindst 15 x 15 mm

hver(t) sddan(t) lygteglas eller materialeprove skal vaere produceret ved den metode, som skal anven-
des til massefabrikation

en reflektor, hvorpa lygteglassene kan monteres efter fabrikantens anvisninger.

De materialer, som lygteglas og eventuel coating bestér af, skal vere ledsaget af provningsrappor-
ten over egenskaberne af de pdgaldende materialer og coatinger, safremt de i forvejen er afprovet.

For typegodkendelse meddeles, kontrollerer den kompetente myndighed, at der findes tilfredsstil-
lende ordninger til sikring af effektiv kontrol af produktionens overensstemmelse.

M/ERKNING (3)
Forlygter, som forelaegges til godkendelse, skal vare pafort ansegerens fabriks- eller varemaerke.

Pd linsen og pa lygtehuset skal lygterne omfatte (%) arealer af tilstreekkelig storrelse til godkendel-
sesmeerket og til de i punkt 4 omhandlede tillaegssymboler; disse arealer skal vaere angivet péd de i
punkt 2.2.1 ovenfor omhandlede tegninger.

(3) For forlygter, som er bestemt til at opfylde kravene for kun én feerdselsretning (hojre- eller venstrekersel), anbefales end-

videre, at omridset af det areal, som kan tildeckkes for at undgé gener for brugere i stater, hvor feerdselsretningen er mod-
sat faerdselsretningen i den stat, som forlygten er bestemt til, angives uudsletteligt pd lygtens glas. Sddan markning er
dog ikke nedvendig, nar omradet tydeligt fremgar af udformningen.

(¥) Kan lygteglasset ikke adskilles fra forlygtens hus, er et areal pa lygteglasset tilstrackkeligt.



10.7.2010

Den Europiske Unions Tidende

L177/173

3.3. Forlygter
Forlygter, som er konstrueret til at opfylde forskrifterne for bade hgjre- og venstrekorsel, skal vare
pafert merker, som angiver de to indstillinger af den optiske enhed pa keretgjet eller af gladelam-
pen pd reflektoren; disse marker bestdr af bogstaverne »R/D« for positionen svarende til hojrekor-
sel og bogstaverne »L/G« for positionen svarende til venstrekersel.

4. GODKENDELSE

4.1. Generelt

4.1.1. Er dette regulativs forskrifter opfyldt af alle de i henhold til punkt 2 ovenfor indleverede proveek-

semplarer af en type forlygte, meddeles godkendelse.

4.1.2. Nér sammenbyggede, kombinerede eller i hinanden indbyggede lygter opfylder forskrifterne i flere

end ét regulativ, kan der péfares ét enkelt internationalt godkendelsesmaerke, forudsat at hver af de
sammenbyggede, kombinerede eller i hinanden indbyggede lygter opfylder de forskrifter, som fin-
der anvendelse pa den.

4.1.3. Hver godkendt type tildeles et godkendelsesnummer. De forste to cifre (p.t. 02) angiver den

@ndringsserie, som indeholder de seneste vasentlige tekniske aendringer af regulativet pé tidspunk-
tet for udstedelse af godkendelsen. Samme aftalepart kan ikke tildele samme nummer til en anden
forlygtetype, som er omfattet af dette regulativ, bortset fra udvidelse af godkendelsen til en anord-
ning, som alene afviger fra den godkendte type hvad angér farven af det udsendte lys.

4.1.4. Anmeldelse af godkendelse, af udvidelse, nagtelse eller inddragelse af godkendelse eller af endeligt

opher af produktionen af en type forlygte i henhold til dette regulativ skal gives de parteri 1958-
overenskomsten, som anvender dette regulativ, ved hjalp af en formular, som svarer til modellen
i bilag 1 og indeholder angivelser svarende til punkt 2.2.1.1.

4.1.4.1.  Safremt forlygten er udstyret med indstillelig reflektor og kun er bestemt til anvendelse i positioner

svarende til angivelserne i punkt 2.2.1.1, forpligtes ansegeren gennem godkendelsen til pa pas-
sende méde at oplyse brugeren om de(n) korrekte monteringsposition(er).

4.1.5. Ud over det i punkt 3.1 foreskrevne merke skal der péfares et godkendelsesmaerke, som svarer til

beskrivelsen i punkt 4.2 og 4.3 nedenfor, pa de i punkt 3.2 ovenfor omhandlede arealer pa hver
forlygte, som er i overensstemmelse med en type, som er godkendt i henhold til dette regulativ.

4.2. Godkendelsesmarkets opbygning
Godkendelsesmarket bestar af:
4.2.1. et internationalt godkendelsesmearke bestdende af:

4.2.1.1.  encirkel, der omgiver bogstavet »Ec, efterfulgt af kendingsnummeret for det land, der har meddelt

)

godkendelsen (%)

1 for Tyskland, 2 for Frankrig, 3 for Italien, 4 for Nederlandene, 5 for Sverige, 6 for Belgien, 7 for Ungarn, 8 for Tjek-

kiet, 9 for Spanien, 10 for Serbien og Montenegro, 11 for Det Forenede Kongerige, 12 for @strig, 13 for Luxembourg,
14 for Schweiz, 15 (fri), 16 for Norge, 17 for Finland, 18 for Danmark, 19 for Rumanien, 20 for Polen, 21 for Portu-
gal, 22 for Den Russiske Faderation, 23 for Grakenland, 24 for Irland, 25 for Kroatien, 26 for Slovenien, 27 for Slo-
vakiet, 28 for Belarus, 29 for Estland, 30 (fri), 31 for Bosnien-Hercegovina, 32 for Letland, 33 (fri), 34 for Bulgarien, 35
(fri), 36 for Litauen, 37 for Tyrkiet, 38 (fri), 39 for Aserbajdsjan, 40 for Den Tidligere Jugoslaviske Republik Makedo-
nien, 41 (fri), 42 for Det Europwiske Fallesskab (godkendelser meddeles af medlemsstaterne under anvendelse af deres
respektive ECE-symbol), 43 for Japan, 44 (fri), 45 for Australien, 46 for Ukraine, 47 for Sydafrika og 48 for New Zea-
land, 49 for Cypern, 50 for Malta, 51 for Republikken Korea, 52 for Malaysia og 53 for Thailand. Efterfolgende numre
tildeles andre stater i den kronologiske orden, i hvilken de ratificerer eller tiltreeder overenskomsten om ensartede tek-
niske forskrifter for hjulkeretgjer og udstyr og dele, som kan monteres og/eller anvendes pé hjulkeretgjer, samt vilka-
rene for gensidig anerkendelse af godkendelser udstedt pd grundlag af sddanne forskrifter, og de séledes tildelte numre
meddeles af FN's generalsekretzr til overenskomstens parter.
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4.2.1.2.

4.2.2.

4.2.2.1.

4.2.2.2.

4.2.2.3.

4.2.2.4.

4.2.2.5.

4.2.2.6.

4.2.2.7.

4.2.3.

4.2.3.1.

4.2.3.2.

4.2.4.

4.2.5.

det i punkt 4.1.3 ovenfor foreskrevne godkendelsesnummer

folgende tillegssymbol(er):

pa forlygter, der kun opfylder forskrifterne for venstrekersel, en vandret pil, der for en iagttager
vendt mod forlygten peger mod hgjre, dvs. mod den side af vejen, hvor der keres

pa forlygter, der er konstrueret til at opfylde forskrifterne for begge faerdselsretninger ved passende
justering af den optiske enhed eller glodelampen, en vandret pil med hoved i begge ender, altsd en
pil, som peger bdde mod venstre og hajre

pa forlygter, der opfylder dette regulativs forskrifter alene hvad angar narlyset, bogstaverne »HC«

pa forlygter, der opfylder dette regulativs forskrifter alene hvad angr fjernlyset, bogstaverne »HR«

pa forlygter, der opfylder dette regulativs forskrifter hvad angdr bide nar- og fjernlyset, bogsta-
verne »HCR«

pa forlygter med lygteglas af plast, bogstavgruppen »PL¢, som péferes nar de symboler, som fore-
skrives i punkt 4.2.2.3 til 4.2.2.5 ovenfor

pa forlygter, der opfylder dette direktivs forskrifter hvad angér fjernlyset, den maksimale lysstyrke,
angivet ved et henvisningsmarke som foreskrevet i punkt 6.3.2.1.2 nedenfor, placeret neer cirklen,
som omgiver bogstavet »Ec

For i hinanden indbyggede forlygter skal den maksimale lysstyrke af fjernlysets lysbundter som hel-
hed angives som ovenfor udtrykt.

I hvert tilfeelde skal den pagealdende arbejdsfunktion i henhold til punkt 1.1.1.1 i bilag 4 og de(n)
tilladte spaending(er) i henhold til punkt 1.1.1.2 i bilag 4 vere fastlagt pd godkendelsesattesten og
pa den anmeldelsesblanket, som fremsendes til de stater, som er parter i overenskomsten og anven-
der dette regulativ.

I de pdgzldende tilfeelde skal anordningerne vaere market som folger:

Pé forlygter, som opfylder forskrifterne i dette regulativ og er konstrueret sdledes, at narlysets glo-
detrdd ikke teender samtidig med nogen anden lygtefunktion i hvilken den er gensidigt indbygget,
anfores en skrastreg (/) efter neerlyslygtesymbolet i godkendelsesmearket.

Pa forlygter, som opfylder forskrifterne i bilag 4 til dette regulativ alene nér de tilfores 6 Veller 12 V
spanding, skal der nar glodelampens fatning vaere anfert tallet 24, overstreget med et skavvinklet
kryds (x).

De to cifre (p.t. 02) i godkendelsesnummeret, som angiver den andringsserie, som indeholder de
seneste storre tekniske andringer af regulativet pa tidspunktet for udstedelsen af godkendelsen og,
om nedvendigt, den pakravede pil, kan vaere angivet naer ovenstdende tilleegssymboler.

De i punkt 4.2.1 og 4.2.2 ovenfor omhandlede maerker og symboler skal vere let leselige og uud-
slettelige, ogsd nar forlygten er monteret i koretojet.
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4.3. Godkendelsesmarkets udformning
4.3.1. Uathaengige lygter

Eksempler pd godkendelsesmarkets sammensatning med ovennavnte tillegssymboler findes i
bilag 2, figur 1 til 9, i dette regulativ.

4.3.2. Sammenbyggede, kombinerede eller i hinanden indbyggede lygter

4.3.2.1.  Nér sammenbyggede, kombinerede eller i hinanden indbyggede lygter er fundet i overensstemmelse
med forskrifterne i flere forskellige regulativer, kan der paferes ét enkelt internationalt godkendel-
sesmarke, bestdende af en cirkel, som omslutter bogstavet »E« efterfulgt af kendingsnummeret pa
den stat, som har meddelt typegodkendelsen, samt et godkendelsesnummer. Dette godkendelses-
marke kan veare placeret et vilkarligt sted pd de sammenbyggede, kombinerede eller i hinanden ind-
byggede lygter, forudsat at:

4.3.2.1.1. det er synligt efter at lygterne er monteret

4.3.2.1.2. ingen lysoverforende del af de sammenbyggede, kombinerede eller i hinanden indbyggede lygter
kan fjernes, uden at godkendelsesmarket samtidig fjernes.

4.3.2.2.  Identifikationssymbolet for hver lygte svarende til hvert regulativ, i henhold til hvilket der er med-
delt godkendelse, sammen med den tilsvarende &ndringsserie, som indeholder de seneste storre tek-
niske &ndringer af regulativet pa tidspunktet for udstedelsen af godkendelsen og, om nedvendigt,
den foreskrevne pil, skal vere péafort:

4.3.2.2.1. enten pd den pagzldende lysende overflade

4.3.2.2.2. eller i en gruppe, pd en sddan mdde, at hver af de sammenbyggede, kombinerede eller i hinanden
indbyggede lygter tydeligt kan identificeres (fire mulige eksempler herpa er givet i bilag 2).

4.3.2.3.  Komponenterne i et enkelt godkendelsesmarke ma ikke vere mindre end den mindstestorrelse,
som for det mindste af de enkelte marker foreskrives i det regulativ, efter hvilket godkendelsen er
udstedt.

4.3.2.4.  Hver godkendt type tildeles et godkendelsesnummer. Samme aftalepart kan ikke tildele samme
nummer til en anden type sammenbyggede, kombinerede eller i hinanden indbyggede lygter, som
omlfattes af dette regulativ.

4.3.2.5. Ibilag 2, figur 10, til dette regulativ findes eksempler pd sammensatning af godkendelsesmaerket
til sammenbyggede, kombinerede eller i hinanden indbyggede lygter med alle ovennavnte
tillegssymboler.

4.3.3. Lygter, hvis lygteglas anvendes til forskellige forlygtetyper, som kan indbygges i hinanden eller sam-
menbygges med andre lygter

Bestemmelserne i punkt 4.3.2 ovenfor finder anvendelse.

4.3.3.1.  Nér samme lygteglas anvendes, kan dette endvidere vare pafert forskellige godkendelsesmarker
vedrerende de forskellige typer forlygter eller lygteenheder, forudsat at forlygtens hus, uanset at det
ikke kan adskilles fra lygteglasset, desuden omfatter det i punkt 3.2 ovenfor beskrevne areal og er
pafert godkendelsesmerke for de faktiske funktioner.

Anvendes samme lygtehus til forskellige forlygtetyper, kan de forskellige godkendelsesmarker vere
pafort pa dette.

4.3.3.2.  Ibilag 2, figur 11 i dette regulativ er givet eksempler pd godkendelsesmaerkets sammensatning i
ovennavnte tilfaelde.
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5.1.

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

B. TEKNISKE FORSKRIFTER FOR FORLYGTER (%)

ALMINDELIGE FORSKRIFTER
Hvert proveeksemplar skal veere i overensstemmelse med forskrifterne i punkt 6 til 8 nedenfor.

Forlygter skal vaere udfort sdledes, at de bevarer de foreskrevne fotometriske egenskaber og forbli-
ver funktionsdygtige ved normal brug uanset de vibrationer, de kan blive udsat for.

Forlygter skal vaere udstyret med en anordning, som bevirker, at de kan justeres saledes pa kere-
tojerne, at de opfylder de forskrifter, som finder anvendelse pa dem. En sddan anordning behover
dog ikke vaere monteret pd lygteenheder, hvor reflektor og lygteglas ikke kan skilles fra hinanden,
forudsat at anvendelse af sddanne lygteenheder begranses til koretgjer, pa hvilke justering af for-
lygterne kan finde sted pd anden mdde. Nar en forlygte, som afgiver nerlys, og en forlygte, som
afgiver fjernlys, hver er udstyret med egen glodelampe og danner en sammensat enhed, skal justera-
nordningen give mulighed for korrekt justering af hvert optisk system for sig.

Disse bestemmelser finder dog ikke anvendelse pa forlygteenheder, hvis reflektorer er udelelige. For
en sddan type enhed finder forskrifterne i punkt 6.3 i dette regulativ anvendelse.

De komponenter, hvormed gledelampen er fastgjort pa reflektoren, skal vaere udfert siledes, at glo-
delampen, heller ikke i merke, kan monteres i nogen anden position end den korrekte (7). Glode-
lampens fatning skal opfylde forskrifterne i datablad 7005-39-1 i IEC publikation 61-2, tredje
udgave, 1969.

Forlygter, som er konstrueret sdledes, at de opfylder forskrifterne for bade hgjre- og venstrekorsel,
kan tilpasses en given ferdselsretning enten ved passende grundindstilling i monteret stand pa kore-
tojet eller ved valgfri indstilling foretaget af brugeren. Sddan grundindstilling eller valgfri indstilling
kan for eksempel bestd i, at den optiske enhed fastgares i en given vinkel pa karetgjet, eller at glo-
delampen fastgeres i en given vinkel i forhold til den optiske enhed. I alle tilfeelde mé der kun veere
mulighed for to forskellige, ngje afgraensede indstillinger, en for hgjre- og en for venstrekorsel, og
konstruktionen skal forhindre utilsigtet ndring af indstillingen fra den ene faerdselsretning til den
anden eller indstilling i en mellemposition. Nér der findes to forskellige indstillingsmuligheder for
glodelampen, skal de komponenter, som fastgor glodelampen til reflektoren, vare sdledes konstru-
eret og udfort, at gladelampen i hver af de to indstillinger vil blive fastholdt i stilling med den nej-
agtighed, som foreskrives for forlygter konstrueret til kun én ferdselsretning. Overensstemmelsen
med forskrifterne i dette punkt efterpraves ved visuel inspektion og, om nedvendigt, ved en
provemontering.

Der skal udferes supplerende provning efter forskrifterne i bilag 4, sdledes at det sikres, at de foto-
metriske prastationer ikke sendres for meget under brug.

Er forlygtens lygteglas af plast, sker provning efter forskrifterne i bilag 6.

BELYSNINGSSTYRKE

Almindelige bestemmelser

Forlygter skal vaere udfort sdledes, at de med passende H4 glodelamper giver tilstrakkeligt lys uden
at bleende, ndr de afgiver narlys, og god belysningsstyrke, ndr de afgiver fjernlys.

Den af forlygten frembragte belysningsstyrke bestemmes ved hjalp af en lodret skeerm, som opstil-
les 25 m foran forlygten og vinkelret pd dennes akse som vist i bilag 3 til dette regulativ.

(6) Tekniske forskrifter for glodelamper: se regulativ nr. 37.

(7) Forlygten anses for at vare i overensstemmelse med forskrifterne i dette punkt, sifremt glodelampen let kan monteres
i forlygten og dens pasfedre let fores i indgreb med de tilsvarende udskearinger, selv i morke.
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6.1.4.

6.2.

6.2.1.

6.2.2.

6.2.2.1.

6.2.2.2.

6.2.2.3.

6.2.3.

Forlygten kontrolleres med (en) standard (reference) glodelampe(r), som er ufarvet og bestemt til
en nominel spanding pd 12 V. For forlygter, som kan monteres med selektivt gule filtre (8), erstat-
tes sddanne filtre af ufarvede filtre, som er geometrisk identiske med disse og har en transmissi-
onsfaktor pd mindst 80 %. Under kontrol af forlygten skal spandingen over gladelampens klemmer
vare reguleret sdledes, at man opndr felgende specifikationer:

Forbrug i watt Lysstrom i lumen

naerlysglodetrdd ca. 55 750
fiernlysglodetrad ca. 60 1250

Forlygten anses for acceptabel, safremt den opfylder forskrifterne i dette punkt 6 med mindst én
standardgledelampe (reference), som kan indleveres sammen med forlygten.

De mdl, som bestemmer gledetradenes position i standardgledelampen, er angivet i de pagaeldende
datablade i regulativ nr. 37.

Standardgledelampens pzre skal have en sddan optisk udformning og kvalitet, at den ikke ved spej-
ling eller brydning andrer lysfordelingen i ugunstig retning. Overensstemmelsen med denne for-
skrift efterproves ved méling af den lysfordeling, der opnds med en standardforlygte (reference)
monteret med en standardgledelampe (reference) (se punkt 9 nedenfor).

Forskrifter vedrerende nzrlys

Nerlysets lysbundt skal veere tilstraeekkeligt skarpt afskaret til, at det kan benyttes til at udfere en
tilfredsstillende justering. »Afskaeringen« skal veere en vandret ret linje i siden modsat den trafikret-
ning, som forlygten er bestemt for; i den anden side ma den hverken overskride den knakkede linje
HV H1 H4, som dannes af en ret linje HV H1, som danner en vinkel p& 45° med vandret, og den
rette linje H1 H4, 25 cm over den rette linje hh, eller den rette linje HV H3, som danner en vinkel
pd 15° med det vandrette plan over dette (se bilag 3). En afskering, som overskrider badde linjen HV
H2 og linjen H2H4 og fremkommer ved en kombination af de to ovennavnte muligheder, ma
under ingen omstandigheder tillades.

Forlygten skal vere indstillet sdledes:

for forlygter bestemt til at opfylde kravene ved hejrekersel, at afskaeringen pd skeermens venstre
halvdel (%) er vandret, og, for forlygter bestemt til at opfylde kravene ved venstrekorsel, at afske-
ringen pa skeermens hejre halvdel er vandret

at denne vandrette del af afskaeringen pd skermen er 25 cm under linjen hh (se bilag 3)

at afskeringens kneek ligger pa linjen vv (19).

Nar forlygten er saledes indstillet og kun seges godkendt til afgivelse af narlys, behgver den (1)
kun opfylde forskrifterne i punkt 6.2.5 til 6.2.7 nedenfor; hvis den er bestemt til at afgive bide naer-
lys og fjernlys, skal den opfylde forskrifterne i punkt 6.2.5 til 6.2.7 og 6.3.

(8) Disse filtre omfatter alle de komponenter, herunder lygteglasset, som er bestemt til at farve lyset (undtagen dem, der er

en del af selve gladelampen).
(°) Proveskarmen skal veere tilstraekkelig bred til, at afskeringen kan underseges i et omrdde mindst 5° pa hver side af lin-

jen vv.

(19) Har lysbundtets afskeering ikke et tydeligt knaek, skal det justeres sideveerts pa en sddan made, at det bedst muligt opfyl-
der forskrifterne for belysning i punkt 75 R og 50 R for hejrekorsel, og for punkt 75 L og 50 L for venstrekorsel.
(1) En forlygte, der er bestemt til at afgive nerlys, kan omfatte fjernlys, som ikke er i overensstemmelse med forskriften.
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6.2.4.

6.2.5.

6.2.6.

6.2.7.

6.2.8.

Nar en sdledes indstillet forlygte ikke opfylder forskrifterne i punkt 6.2.5 til 6.2.7 og 6.3, kan for-
lygtens indstilling endres, forudsat at lysbundtets akse ikke forskydes sideverts mere end 1°
(= 44 cm) til hejre eller venstre (12). For at lette indstilling ved hjalp af afskaeringen kan forlygten
delvis tildaekkes for at gore afskaeringen skarpere.

Det lys, som nerlyset frembringer péd skaermen, skal opfylde folgende forskrifter:

Punkt pa mileskaerm

Foreskrevet belysningsstyrke, lux
Forlygte til hojrekorsel Forlygte til venstrekorsel

Punkt B 50 L Punkt B 50 R <04

Punkt 75 R Punkt B 75 L > 12

Punkt 75 L Punkt B 75 R <12

Punkt 50 L Punkt B 50 R <15

Punkt 50 R Punkt B 50 L >12

Punkt 50 V Punkt B 50 V 26

Punkt 25 L Punkt B 25 R >2

Punkt 25 R Punkt B 25 L >2

Et vilkarligt punkt i omrade IIT <07

Et vilkarligt punkt i omrdde IV >3

Et vilkdrlig punkt i omrdde I < 2 x (E5op eller E5qp) ()

() Esor 0g Esqp er de faktisk malte belysningsvardier.

[ sideretningen ma ikke vaere afvigelser, som forringer synligheden i noget af omraderne I, II, III
eller IV.

Belysningsstyrken i omrdde »A« og »B« som angivet i fig. C i bilag 3 kontrolleres ved maling af de
fotometriske vardier af punkt 1 til 8 i denne figur; disse vardier skal vare inden for felgende
graenser (13):

1+2+320,3lux, og
4+5+620,6lux, og
0,7 lux 2 7 =2 0,1 lux og

0,7 lux = 8 20,2 lux

Disse nye veardier er ikke obligatoriske for forlygter, som er godkendt inden ikrafttraedelsesdatoen
for supplement 3 til eendringsserie 02 til dette regulativ (2. december 1992) eller for udvidelser af
sddanne godkendelser.

Forlygter, som er konstrueret til at opfylde kravene for bade hejre- og venstrekersel, skal ved hver
af de to indstillinger af den optiske enhed eller glodelampen opfylde ovenstdende forskrifter for den
pageldende feerdselsretning.

(12) Gransen pa 1° for efterjustering mod hajre eller venstre er ikke uforenelig med lodret efterjustering. Sidstnavnte er kun
begranset ved forskrifterne i punkt 6.3; dog ber den vandrette del af afskaringen ikke overskride linjen hh (bestem-
melserne i punkt 6 finder ikke anvendelse pa forlygter, som er bestemt til at opfylde dette regulativs forskrifter alene
hvad angar afgivelse af naerlys).

(3) I omrade A og B, som ligeledes ligger inden for omrade III, md intet punkt have en belysningsstyrke over 0,7 lux.
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6.3.2.1.

6.3.2.1.1.

6.3.2.1.2.

6.3.2.2.

6.4.

6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.

6.4.4.

Bestemmelser for fjernlys

For forlygter, som er bestemt til at afgive bade fjernlys og nearlys, skal maling af den af fjernlyset
frembragte belysning af skeermen finde sted med samme forlygteindstilling som til malingerne i
henhold til punkt 6.2.5 til 6.2.7 ovenfor; forlygter, som alene afgiver fjernlys, skal veere justeret sale-
des, at omrddet med storst belysningsstyrke er centreret omkring skeeringspunktet af linjerne hh
og vv; en sddan forlygte behover alene opfylde de i punkt 6.3 omhandlede forskrifter. Anvendes
flere end én lyskilde til frembringelse af fjernlyset, benyttes de kombinerede funktioner til bestem-
melse af belysningsstyrkens maksimale verdi (E,,).

Det lys, som fjernlyset frembringer pd skarmen, skal opfylde folgende forskrifter.

Skaeringspunktet (HV) mellem linjerne hh og vv skal ligge inden for isoluxkurven svarende til 80 %
af den maksimale belysningsstyrke. Maksimalveardien (EM) skal vare mindst 48 lux. Den maksi-
male vardi ma under ingen omstaendigheder vare over 240 lux; for en kombineret nzrlys- og
fjernlyslygte méd denne maksimale vaerdi endvidere ikke vare over 16 gange den belysningsstyrke,
som er maélt for fjernlyset i punktet 75 R (eller 75 L).

Fjernlysets maksimale lysstyrke (I,), angivet i tusinder candela, beregnes af formlen:
I, = 0,625 Ey,

Referencemarket (I'y) for denne maksimale lysstyrke, som er omhandlet i punkt 4.2.2.7 ovenfor,
fas af forholdet:

I
y M _
=7 =0.208E,

Denne verdi afrundes til en af vardierne 7,5-10-12,5-17,5-20-25-27,5-30-37,5-40-45-50.

Fra punktet HV vandret mod hejre og venstre skal belysningsstyrken vaere mindst 24 lux indtil en
afstand af 1,125 meter og mindst 6 lux indtil en afstand af 2,25 meter.

For forlygter med justerbar reflektor finder forskrifterne i punkt 6.2 og 6.3 anvendelse for hver
monteringsposition, som er angivet i henhold til punkt 2.1.3. Til efterprevning anvendes folgende
metode:

hver anvendt position bestemmes med prevningsvinkelmaleren i forhold til en linje mellem cen-
trum af lyskilden og punkt HV pa indstillingsskeermen. Den justerbare reflektor stilles derefter i en
position, som bevirker, at lysmeonsteret pd skaermen svarer til indstillingsforskrifterne i punkt 6.2.1
til 6.2.2.3 ogleller 6.3.1

ndr reflektoren indledende fastgores i henhold til punkt 6.4.1, skal forlygten opfylde de pagaeldende
fotometriske forskrifter i punkt 6.2 og 6.3

videre provninger foretages efter at reflektoren er flyttet lodret +/— 2 grader eller mindst til den mak-
simale position, safremt den er mindre end 2°, fra den indledende position ved hjxlp af forlygtens
justeranordning. Efter at hele forlygten er indstillet (f.eks. ved hjelp af vinkelmaler) i tilsvarende
modsat retning, skal lysafgivelsen i folgende retninger kontrolleres og vare inden for de foreskrevne
granser:

nerlys: punkt HV og 75 R (henholdsvis 75 L)
fiernlys: I, og punkt HV (procentdel af I,).

har ansegeren angivet flere end én monteringsposition, gentages proceduren i punkt 6.4.1 til 6.4.3
for alle de gvrige positioner
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6.4.5.

6.5.

7.1.

7.2.

9.1.

9.2.

9.3.

9.3.1.

har ansegeren ikke sogt om nogen speciel monteringsstilling, indstilles forlygten efter malene i
punkt 6.2 og 6.3 med forlygtejusteranordningen i midterstilling. Den videre prevning efter
punkt 6.4.3 finder sted med reflektoren anbragt i yderstillingerne (i stedet for +/- 2°) ved hjalp af
forlygtens justeranordning.

De i punkt 6.2.5 til 6.2.7 og 6.3 ovenfor angivne skaermbelysningsstyrker males ved hjelp af en
fotocelle, hvis effektive arbejdsflade skal vare indeholdt i et kvadrat med sideleengde 65 mm.

FORSKRIFTER VEDR@RENDE FARVEDE LYGTEGLAS OG FILTRE

Der kan meddeles godkendelse for forlygter, som afgiver enten hvidt eller selektivt gult lys med en
ufarvet gledelampe.

Angivet i CIE trikromatiske koordinater er de tilsvarende farvespecifikationer for gule lygteglas eller
filtre folgende:

selektivt gult filter (skeerm eller lygteglas)

graeense mod rod y 20,138 + 0,58 x
graense mod gron y<1,29x-0,1
graense mod hvid yz—-x+0,996
graense mod spektrets vardi y<—-x+0992

som ogsé kan angives som folger:

dominansbelgeleengde 575-585 nm

renhedsfaktor 0,90-0,98

Transmissionsfaktoren skal vare > 0,78.

Transmissionsfaktoren bestemmes med en lyskilde med farvetemperatur 2 856 K (14).

Filteret skal udgere en del af forlygten og skal veere fastgjort til denne pa en sddan méde, at bru-
geren hverken kan fjerne den utilsigtet eller tilsigtet med almindeligt veerkte;.

MALING AF ULEMPE

Den ulempe, som forlygternes nerlys volder, skal maéles (1%).

STANDARD (REFERENCE) FORLYGTE (16)

Som standardforlygter anses forlygter, som:
opfylder ovennavnte godkendelsesforskrifter
har en effektiv diameter pd mindst 160 mm

med en standardgledelampe i de forskellige punkter og de forskellige omrader, som er omhandlet
i punkt 6.2.5, afgiver en belysningsstyrke lig med:

hajst 90 % af de maksimumsverdier, og

(14) Svarende til belysningsmiddel A i henhold til Den Internationale Belysningskommission (CIE).

(*®) Denne forskrift vil blive genstand for en anbefaling til de administrative myndigheder.

(16) Der kan forelebigt godtages andre vaerdier. Nar endelige specifikationer ikke foreligger, anbefales det at bruge en god-
kendt forlygte.
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9.3.2.

10.

11.

11.1.1.

11.1.2.

11.2.

12.

12.1.

12.2.

12.3.

12.3.1.

12.3.2.

12.3.3.

12.3.4.

12.3.5.

12.3.6.

mindst 120 % de minimumveerdier, som foreskrives i tabellen i punkt 6.2.5.

BEMARKNING VEDRORENDE FARVE

Eftersom enhver godkendelse efter dette regulativ meddeles i medfer af punkt 7.1 ovenfor for en
type forlygte, som afgiver enten hvidt lys eller selektivt gult lys, afskeerer artikel 3 i den overens-
komst, til hvilken dette regulativ er vedfgjet, ikke overenskomstens parter fra at forbyde forlygter,
som afgiver hvidt eller selektivt gult lys, pd de koretojer, som de indregistrerer.

C. YDERLIGERE ADMINISTRATIVE BESTEMMELSER

ZNDRING AF EN FORLYGTETYPE OG UDVIDELSE AF GODKENDELSE

Enhver @ndring af forlygtetypen skal anmeldes til den administrative instans, som har godkendt
forlygtetypen. Den péageldende instans kan da enten:

skenne, at de foretagne andringer ikke kan forventes at fa vasentlig negativ virkning, og at for-
lygten under alle omstandigheder stadig opfylder forskrifterne, eller

rekvirere en yderligere provningsrapport fra den tekniske tjeneste, som forestdr prevningen.

Underretning om bekreaftelse eller naegtelse af godkendelse, med angivelse af @ndringerne, finder
sted ved den i punkt 4.1.4 ovenfor foreskrevne procedure til parterne i aftalen om anvendelse af
dette regulativ.

Den kompetente myndighed, som udsteder udvidelse af en godkendelse, tildeler et fortlobende
nummer til hvert anmeldelsesskema, som udfardiges vedrorende en sddan udvidelse, og underret-
ter de gvrige parter i 1958-aftalen om anvendelsen af dette regulativ herom ved hjalp af et anmel-
delsesskema svarende til monsteret i bilag 1 til dette regulativ.

PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

Forlygter, som er godkendt efter dette regulativ, skal vaere produceret séledes, at de er i overens-
stemmelse med den godkendte type, idet de opfylder forskrifterne i punkt 6 og 7.

Til efterprovning af, at kravene i punkt 12.1 er opfyldt, skal foretages passende kontrol af
produktionen.

Indehaveren af godkendelsen skal navnlig:
sorge for, at der findes procedurer til effektiv kontrol af produkternes kvalitet
rade over det ngdvendige udstyr til kontrol af overensstemmelsen af hver godkendt type

drage omsorg for, at prevningsdata registreres, og at de tilhgrende dokumenter er til rddighed i et
tidsrum, der aftales med den administrative tjeneste

analysere resultaterne af hver type provning, sa det kontrolleres og sikres, at produktets karakteri-
stika holdes konstante inden for den normale variation i en industriproduktion

sikre, at der for hver produkttype mindst udferes de i dette regulativs bilag 4 foreskrevne prover

sorge for, at enhver stikprove, der udviser tegn pad manglende overensstemmelse ved den pagel-
dende type prove, foranlediger udtagelse af endnu en stikpreve og endnu en kontrol. Der skal traef-
fes alle nedvendige foranstaltninger til genoprettelse af overensstemmelsen af den pdgaldende
produktion.
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12.4.

12.4.1.

12.4.2.

12.4.3.

12.4.4.

12.4.5.

12.5.

12.6.

13.

13.1.

13.2.

14.

15.

Den kompetente myndighed, som har udstedt typegodkendelse, kan til hver en tid efterprove de
metoder til overensstemmelsesprevning, som anvendes pd hvert produktionsanlag.

Ved hver inspektion skal prevningsoptegnelser og produktionsjournaler foreleegges den bespgende
inspektor.

Inspektoren kan udtage stikprover til provning i fabrikantens laboratorium. Det mindste stikpro-
veantal kan fastsattes under hensyntagen til resultaterne af fabrikantens egen kontrol.

Safremt kvalitetsniveauet synes at veare utilfredsstillende eller det synes nedvendigt at kontrollere
validiteten af de prevninger, der er udfert i henhold til punkt 12.4.2 ovenfor, udtager inspektoren
stikprover til kontrol hos den tekniske tjeneste, der har foretaget typegodkendelsesprovningen,
under anvendelse af kriterierne i bilag 7.

Den kompetente myndighed kan udfere enhver prevning, som foreskrives i dette regulativ. Sddan
provning finder sted pd stikprever, som udtages pd tilfeeldig made, uden at det medferer forvrid-
ning af fabrikantens leveringsforpligtelser, og i overensstemmelse med kriterierne i bilag 7.

Den kompetente myndighed skal tilstrabe en inspektionshyppighed pé én gang hvert andet ar.
Dette er imidlertid op til den kompetente myndigheds sken og dens tillid til de ordninger, der skal
sikre effektiv kontrol med produktionens overensstemmelse. Fis der negative resultater, sikrer den
kompetente myndighed, at der tages alle nedvendige skridt til, at produktionens overensstemmelse
snarest muligt genoprettes.

Der ses bort fra forlygter med dbenbare fejl.

Der ses bort fra referencemaerket.

SANKTIONER VED MANGLENDE OVERENSSTEMMELSE AF PRODUKTIONEN

Godkendelser, som er meddelt for en type forlygte i henhold til dette regulativ, kan inddrages,
safremt kravene ikke opfyldes, eller safremt en forlygte, som barer godkendelsesmarket, ikke er i
overensstemmelse med den godkendte type.

Séfremt en af de kontraherende parter, der anvender dette regulativ, inddrager en godkendelse, som
han tidligere har udstedt, skal han straks underrette de ovrige kontraherende parter, der anvender
dette regulativ, herom ved hjalp af et anmeldelsesskema svarende til modellen i bilag 1 til dette
regulativ.

ENDELIGT OPHOR AF PRODUKTION

Hvis indehaveren af godkendelsen fuldsteendig indstiller produktionen af en type forlygte, som er
godkendt i henhold til dette regulativ, skal han underrette den myndighed, som har udstedt god-
kendelsen, herom. Ved modtagelse af den pagaldende meddelelse underretter myndigheden de
gvrige parter i 1958-overenskomsten, som anvender dette regulativ, herom ved hjalp af en for-
mular svarende til modellen i bilag 1 til dette regulativ.

NAVN OG ADRESSE PA DE TEKNISKE TJENESTER, SOM ER ANSVARLIGE FOR UDFORELSE AF GODKEN-
DELSESPR@VNINGEN, OG PA DE ADMINISTRATIVE MYNDIGHEDER

Parterne i 1958-aftalen om dette regulativ meddeler til FN's sekretariat navn og adresse pa de tek-
niske tjenester, som forestir godkendelsesprevningen, og pa de administrative enheder, som udste-
der godkendelse, og til hvem de i andre stater udstedte skemaer med attestering af godkendelse eller
udvidelse, nagtelse eller inddragelse af godkendelse eller endeligt opher af produktionen skal
fremsendes.
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16.1.

16.2.

16.3.

16.4.

16.5.

16.6.

16.7.

OVERGANGSBESTEMMELSER

Fra 6 méneder efter ikrafttraedelsesdatoen for regulativ nr. 112 skal kontraherende parter, som
anvender dette regulativ, ophere med at meddele ECE-godkendelse i henhold til dette regulativ.

Kontraherende parter, der anvender dette regulativ, mé ikke nagte at meddele udvidelse efter denne
og forudgdende andringsserier til dette regulativ.

Godkendelser, som er meddelt i henhold til dette regulativ forud for ikrafttraedelsesdatoen for regu-
lativ 112, og enhver udvidelse af godkendelser, herunder udvidelser i henhold til en forudgdende
andringsserie til dette regulativ, som er meddelt efterfolgende, forbliver gyldige pd ubestemt tid.

Kontraherende parter, der anvender dette regulativ, skal fortsat udstede godkendelser af forlygter
pa grundlag denne og eventuelle tidligere @ndringsserier til dette regulativ, forudsat at der er tale
om udskiftningsforlygter til montering pa ibrugtagne koretojer.

Fra den officielle ikrafttreedelsesdato for regulativ nr. 112 ma ingen kontraherende part, der anven-
der dette regulativ, forbyde montering pa en ny keretgjstype af en i henhold til regulativ 112 god-
kendt forlygte.

Kontraherende parter, der anvender dette regulativ, skal fortsat tillade montering pa en keretojs-
type eller et karetgj af en forlygte godkendt i henhold til dette regulativ.

Kontraherende parter, der anvender dette regulativ, skal fortsat tillade montering eller anvendelse
pa et ibrugtaget koretoj af en forlygte godkendt i henhold til dette regulativ som @ndret ved even-
tuelle forudgdende @ndringsserier, forudsat forlygten er beregnet som udskiftningsforlygte.
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BILAG 1

MEDDELELSE

Storste format: A4 (210 x 297 mm)

udstedt af: ~ Myndighedens navn:

vedrogrende (3): MEDDELELSE AF GODKENDELSE
UDVIDELSE AF GODKENDELSE
NAGTELSE AF GODKENDELSE
INDDRAGELSE AF GODKENDELSE
ENDELIGT OPHOR AF PRODUKTIONEN

af en type forlygte i henhold til regulativ nr. 20

Godkendelse NI, ......ociiiiiiiii Udvidelse 1. ..oveeiic
1. Anordningens firmanavn eller Maerke: ..........o.uiiiiiiiiii e
2. Fabrikantens navn for denne type anOrdming: ........c..uiiuuneiunititeii et
3. Fabrikantens navil 0g @dTESSE: ..........iuuneiie ittt
4. Navn og adresse pa fabrikantens eventuelle repreeSentant: ... .........ceueiuiuniiniitn i
5. Godkendelse ans@gt den (dato): .........couiiuiiiiiiiiie e
6. Teknisk tjeneste, som forestdr godkendelSesproviingerne: ............co.veiuiiiiiiiineiiiniin e
7. PIOVErapPOITENS dALO: .........iiiiiniiiii ettt
8. Proverapportens MUIMITIET: ........iuiuiutt ettt et ettt e et e e et e et e ettt e e e e e et e e e e eeees

9. Kort beskrivelse:
Kategori som angivet ved den pdgaldende maerkning (3): ........ooouiiiiiiiiiiiiiii e
Farve pé det afgivne lys: hvidt/selektivt gult (?)
10. Godkendelsesmaerkets anbringelSessted: ... .....iuuuiiiniii it
11. Begrundelse(r) for eventuel UdVIdelSe: ...........c..iiiiiiiiiiiiiiiiii e
12. Godkendelse meddelt/nagtet/udvidet/inddraget (2): .........couiieiiiii i
J N T PSP PPPRPRY

B I U N
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16. Fortegnelse over de dokumenter, som er indleveret til den administrative tjeneste, som har meddelt godkendelse, er ved-

fojet denne meddelelse og kan udleveres pa begzring.

(") Kendingsnummeret péd den stat, som har meddelt/udvidet/nagtet/inddraget godkendelse (jf. regulativets bestemmelser om godkendelse).
(?) Det ikke galdende overstreges.

(%) Angiv den pagzldende mearkning, som vzlges fra nedenstiende fortegnelse:

HC. HC. HC, HR HRPL. HCR HCR. HCR

- - — -
HC/R, HC/R, HC/R, HC/, HC/, HC/, HCPL. HCPL, HCPL,
— - - -+ E— -
HCRPL, HCRPL. HCRPL, HC/RPL, HC/R PL, HC/R PL.
— - — -

HC/PL, HC/PL, HC/PL
—> -~
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BILAG 2

EKSEMPLER PA UDFORMNING AF GODKENDELSESM ERKER

Figur 1

HCR
02 %

4) 30 %
2439 &

W
noj

a =min. 12 mm

Forlygten, som bzrer ovenstiende godkendelsesmearke, er en forlygte, som er godkendt i Nederlandene (E4) under godken-
delsesnummer 2439, som opfylder forskrifterne for bade fjern- og naerlys (HCR) i dette regulativ som andret ved andrings-
serie 02 (02), og som er bestemt alene til hojrekorsel.

Tallet 30 angiver, at fjernlysets maksimale lysstyrke er mellem 86 250 og 101 250 candela.

Bemerkning: Godkendelsesnummeret og tillegssymboler dertil skal veere placeret taet ved cirklen og enten over eller under
bogstavet »E« eller til hgjre eller til venstre for dette. Godkendelsesnummerets cifre skal veere pa samme side af bogstavet »Ec
og vende samme vej.

Brug af romertal som godkendelsesnummer ber undgas for at undga forveksling med andre symboler.

Figur 2 Figur 3a

HCR_ & HCR
02 & 02
—

>
4) 3C . 30

2439 ¥ 2439

a =12 mm min.

w
o

P
w|w
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Forlygten, som barer ovenstdende godkendelsesmaerke, opfylder dette regulativs forskrifter for bdde neer- og fjernlys og er
bestemt:

Alene til venstrekorsel. Til begge feerdselsretninger ved ved passende juste-
ring af den optiske enhed eller af gladelampen

Figur 4 Figur 5

HC PL HC PL
02 02

D S

2439 2439

Forlygten, som barer ovenstdende godkendelsesmearke, har lygteglas af plast, opfylder dette regulativs forskrifter alene hvad
angér nearlys, og er bestemt:

Til begge faerdselsretninger Alene til hojrekersel.

Figur 6 Figur 7

HC 02 HR

02 ‘II"SO
2439
2439

Forlygten, som berer ovenstdende godkendelsesmaerke, opfylder dette regulativs forskrifter:

Alene hvad angdr nearlys, og er bestemt til venstre- Alene hvad angér fjernlys|
korsel
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Figur 8 Figur 9

HC/R PL HC/ PL

2439 2439

Identifikation af forlygter, som har lygteglas af plast og opfylder forskrifterne i regulativ nr. 20:
Alene hvad angér nearlys og er bestemt alene til venstrekorsel.

Hvad angar bade narlys og fjernlys, og er bestemt Alene hvad angér nerlys, og er bestemt alene til
alene til hojrekorsel. venstrekorsel.

Nerlysglodetrdden mé ikke tandes samtidig med fjernlysglodetrdden og/eller nogen anden forlygte, som den er bygget sam-
men med.

Forenklet meerkning af sammenbyggede, kombinerede eller i hinanden indbyggede lygter

Figur 10

(De lodrette og vandrette linjer angiver lyssignalanordningens form skematisk. De horer ikke med til godkendelsesmaerket.)

@30

17120

MODEL A

0O1A  04HCRPL|02BPL | 021a
—_— 5

MODEL B

01A 04HCRPL 02BPL 021a

@30

17120
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A HCR[B [ 1a
01 | PL |PL |02
—> | 04 |02

B —_d
17120

01A 3017120 04 HCRPL 02BPL 02 1a

—_— -+

Bemerkning: de fire ovenstdende eksempler svarer til en lygte, som er pafort godkendelsesmarke angdende:
en forreste positionslygte, godkendt i henhold til eendringsserie 01 til regulativ nr. 7

en forlygte, som har nerlys bestemt til begge feerdselsretninger og fjernlys med maksimal lysstyrke mellem 86 250 og
101 250 candela, (som angivet ved nummeret 30), og som er godkendt efter forskrifterne i regulativ nr. 20 som andret ved
andringsserie 02, og som er forsynet med lygteglas af plast

en tageforlygte, som er godkendt i henhold til andringsserie 02 til regulativ nr. 19 og har lygteglas af plast

en forreste retningsviserblinklygte af kategori 1a, godkendt i henhold til eendringsserie 02 til regulativ nr. 6.

Lygte og forlygte indbygget i hinanden
Figur 11

Eksempel 1

A HCRPL CRPL
+t—>

30 o1 T02° “of

17120
17122

Ovenstdende eksempel svarer til mearkningen af et lygteglas, som er af plast og er bestemt til anvendelse i forskellige typer
forlygter, nemlig:

enten: en forlygte, som har neerlys bestemt til begge feerdselsretninger og fjernlys med maksimal lysstyrke mellem 86 250 og
101 250 candela, og som er godkendt i Tyskland (E1) efter forskrifterne i regulativ nr. 20 som andret ved @ndringsserie 02,
og som er gensidigt indbygget i
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en forreste positionslygte, godkendt i henhold til eendringsserie 01 til regulativ nr. 7

eller: en forlygte, som har neerlys bestemt til begge faerdselsretninger og er godkendt i Tyskland (E1) efter forskrifterne i regu-
lativ nr. 1 som andret ved andringsserie 01, og er gensidigt indbygget i

samme forreste positionslyslygte som ovenfor
eller blot: en af ovennavnte forlygter, godkendt som enkeltlygte.

Forlygtehuset skal veere péfort det eneste gyldige godkendelsesnummer, f.eks.:

HCR PL CRPL
A HCRPL Rl ERPL A CRPL
01 “o7 * 01 01 _“or

© ©° ©

17120 17120 17122 17122

Figur 11 (fortsat)

Eksempel 2

02 HCRPL 20 04 HRPL 10
+—> +—>

@30

81151

Ovenstdende eksempel svarer til maerkningen af et lygteglas af plast, som anvendes i en enhed, som omfatter to forlygter og
er godkendt i Frankrig (E2), og som bestér af en forlygte, som afgiver naerlys bestemt til begge feerdselsretninger samt fjern-
lys med en maksimal lysstyrke mellem x og y candela, og som opfylder forskrifterne i regulativ nr. 20, samt af en forlygte,
som afgiver fjernlys med en maksimal lysstyrke mellem w og z candela og opfylder forskrifterne i regulativ nr. 8 eller regu-
lativ nr. 20, idet den maksimale lysstyrke af alle fjernlys er mellem 86 250 og 101 250 candela.
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BILAG 3

MALESK £RM

A. Forlygte til hojrekorsel

(alle mal i mm)
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B. Forlygte til venstrekorsel
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h-h: hoirisontalplan
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Bemarkning: Figur C viser malepunkterne for hejrekersel. Til venstrekersel skal punkt 7 og 8 flyttes til den tilsvarende pla-

cering i hejre side af billedet.
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1.1.

1.1.1.1.

1.1.1.2.

BILAG 4

Provning for stabilitet af fotometriske preestationer af forlygter i brug

PROVER PA KOMPLETTE FORLYGTER

Efter at de fotometriske vardier er malt i henhold til dette regulativs forskrifter i punktet svarende til E, . for
fjernlys og i punkterne HV, 50 R, B 50 L for nzrlys (eller, for forlygter til venstrekersel, HV, 50 L, B 50 R), skal
et komplet provecksemplar af en forlygte afproves for stabilitet af fotometriske prastationer under brug. Ved
»komplet forlygte« forstds selve den komplette lygte, herunder sddanne omgivende karrosseridele og lygter, som
kan pévirke dens varmeafledning.

PROVNING FOR STABILITET AF FOTOMETRISKE PRASTATIONER

Provningen finder sted i tor, stillestdende luft ved en lufttemperatur pa 23 °C + 5 °C med den komplette forlygte
fastgjort pa et underlag, som reprasenterer korrekt montering pa koretojet.

Ren forlygte

Forlygten bringes til at fungere i 12 timer som beskrevet i punkt 1.1.1 og kontrolleres som beskrevet i
punkt 1.1.2.

Provningsmetode
Forlygten bringes til at fungere i det foreskrevne tidsrum, séledes at:

a)  ndrkun én lygtefunktion (fjernlys eller nerlys) skal godkendes, er den tilsvarende glodetrad tandt i den fore-
skrevne tid (1)

b) itilfalde af i hinanden indbyggede fjernlys- og nzrlyslygter (dobbelttrddslampe eller to gledelamper):

Séafremt ansegeren erklerer, at forlygten skal anvendes med en enkelt glodetrad tendtad (2) gangen, og pro-
ven gennemferes i overensstemmelse hermed, sdledes at man aktiverer (1) hver af de angivne funktioner suc-
cessivt i halvdelen af den i punkt 1.1. foreskrevne tid;

[ alle andre tilfaelde (2) (*) underkastes forlygten folgende cyklus i det foreskrevne tidsrum:
15 minutter med neerlysets glodetrdd teendt
5 minutter med alle glodetrade tendt

¢) ved sammenbyggede lygtefunktioner skal alle enkeltfunktioner vaere tendt samtidig i den tid, der foreskri-
ves for de enkelte lygtefunktioner (a), idet der ogsa tages hensyn til brugen af i hinanden indbyggede lyg-
tefunktioner (b) i henhold til fabrikantens forskrifter.

Provespanding

Spaendingen skal vaere indstillet sdledes, at der tilfores 90 % af det maksimale wattforbrug, som foreskrives i regu-
lativ nr. 37 for gledelamper.

Den tilforte effekt i watt skal i alle tilfelde vaere i overensstemmelse med den tilsvarende veerdi for en glede-
lampe til 12 V merkespending, medmindre ansegeren foreskriver, at forlygten kan anvendes ved en anden
spaending. [ sidstnavnte tilfelde skal provningen udferes med den gledelampe, hvis wattforbrug er det hojeste,
som kan anvendes.

(1) Er den afprovede forlygte sammenbygget med og/eller gensidigt indbygget i lyssignallygter, skal sidstnaevnte vare teendt under hele prov-

ningen. Er der tale om en retningsviserblinklygte, skal dennes blinkfunktion veere aktiveret med et tendt/slukket forhold pé ca. én til én.

(?) Safremt to eller flere glodetrade lyser samtidig, nér forlygten afgiver overhalingssignal, anses dette ikke for normal samtidig samtidig brug

af gledetradene.
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1.1.2.

1.1.2.1.

1.1.2.2.

1.2.

1.2.1.

1.2.1.1.

1.2.1.1.1.

1.2.1.1.2.

Prevningsresultater
Besigtigelse

Nér forlygten er stabiliseret ved rumtemperatur, skal forlygtens lygteglas og et eventuelt udvendigt glas rengores
med en ren, fugtig bomuldsklud. Lygten inspiceres derefter visuelt; der mé ikke vzre synlig skavhed, deforma-
tion, revnedannelse eller farveandring hverken i lygteglasset eller i et eventuelt udvendigt glas.

Fotometrisk undersagelse

For at efterkomme dette regulativs forskrifter skal de fotometriske verdier efterproves i folgende punkter:
Neerlys:

50 R - B 50 L - HV for forlygter bestemt til hgjrekorsel

50 L - B 50 R - HV for forlygter bestemt til venstrekersel.

Fjernlys

Punktet svarende til E

Der kan foretages endnu en indstilling til korrektion for eventuel varmeforarsaget deformation af forlygtens sok-
kel (eendringen i afskeringslinjens position er omhandlet i punkt 2 i dette bilag).

Mellem de fotometriske egenskaber og vardierne malt inden prevningen kan tillades en afvigelse pa 10 %, heri
medregnet tolerancerne for den fotometriske metode.

Tilsmudset forlygte

Efter at vare afprovet som beskrevet i punkt 1.1 ovenfor bringes forlygten til at fungere i én time som beskrevet
i punkt 1.1.1 efter at vaere forberedt som foreskrevet i punkt 1.2.1 og kontrolleret som foreskrevet i punkt 1.1.2.

Klargering af forlygten

Proveblanding

Forlygter med udvendigt lygteglas af glas:

blandingen af vand og forurenende stof, som skal paferes forlygten, bestar af:
9 vagtdele kvartssand med kornsterrelse 0-100 pm

1 vaegtdel vegetabilsk kulstov (begetra) med kornsterrelse 0-100 pm

0,2 vaegtdel NaCMC (3), samt

en passende mangde destilleret vand med specifik ledningsevne < 1 mS/m.
Blandingen mé hejst vaere 14 dage gammel.

Forlygter med udvendigt lygteglas i plast:

blandingen af vand og urenheder, som skal péferes forlygten, bestar af:

9 vagtdele kvartssand med kornsterrelse 0-100 pm

(3) NaCMC betegner natriumsaltet af carboxymethylcellulose, seedvanligvis benaevnt CMC. Den i smudsblandingen anvendte NaCMC skal have
en substitutionsgrad (DS) pa 0,6 og en viskositet pa 200-300 cP af en 2 % oplesning ved 20 °C.
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1.2.1.2.

1.2.1.3.

2.1.

2.2.

1 vaegtdel vegetabilsk kulstov (begetrae) med kornsterrelse 0-100 pm

0,2 vaegtdel NaCMC (4),

13 vaegtdele destilleret vand med specifik ledningsevne < 1 mS/m, og

2 + 1 vaegtdel overfladeaktivt stof (%)

Blandingen mé hejst vare 14 dage gammel.

Péforing af proveblandingen pé forlygten

Proveblandingen paferes jaevnt pa hele forlygtens lysende overflade, hvorefter man lader den terre. Denne pro-
cedure gentages, indtil lysstyrken er faldet til 15-20 % af de vaerdier, som er milt for hvert af folgende punkter
under de i dette bilag beskrevne betingelser:

punktet svarende til E,,, i neerlys/fjernlys og fijernlys alene, 50 R og 50 V () for en lygte, som alene afgiver nzr-
lys og er bestemt til hejrekorsel 50 L og 50 V () for en lygte, som alene afgiver narlys og er bestemt til
venstrekorsel.

Méleudstyr

Det anvendte méleudstyr skal svare til det, som anvendes til godkendelsesprovning af forlygter. Til fotometrisk
efterprovning anvendes en standardgledelampe (referenceglodelampe).

PROVNING FOR ANDRING I AFSKARINGSLINJENS LODRETTE BELIGGENHED  UNDER
VARMEINDVIRKNING

Denne provning bestdr i at kontrollere, at afskeeringslinjens lodrette flytning under indvirkning af varme ikke
overstiger en foreskreven veardi for en narlyslygte i brug.

Efter at forlygten er afprovet i henhold til punkt 1, underkastes lygten den i punkt 2.1 beskrevne provning uden
at fjernes fra eller flyttes i forhold til proveopspandingen.

Provning

Provningen udferes i tor og stillestdende luft ved en lufttemperatur pa 23 °C £ 5 °C.

Ved hjelp af en masseproduceret gladelampe, som er @ldet i mindst én time, bringes forlygten til at fungere med
neerlys uden at fjernes fra eller efterjusteres i forhold til preveopspandingen. (Til denne prevning indstilles span-
dingen som foreskrevet i punkt 1.1.1.2). Positionen af afskaeringslinjens vandrette del (mellem vv og en lodret
linje gennem punktet B50 L for hejrekersel henholdsvis B50 R for venstrekersel) kontrolleres henholdsvis
3 minutter (r;) og 60 minutter (ry) efter at lygten har vaeret i funktion.

Maling af &endringen i afskaringslinjens position som beskrevet ovenfor kan udferes med enhver metode, som
giver acceptabel ngjagtighed og reproducerbare resultater.

Prgvningsresultater

Resultatet, malt i milliradianer (mrad) anses kun for acceptabelt for nerlyslygter, nar den numeriske veerdi
Ar; = | 13 — 140 | mélt pé forlygten, ikke er over 1,0 mrad (Ar; < 1,0 mrad).

(4 NaCMC betegner natriumsaltet af carboxymethylcellulose, seedvanligvis benavnt CMC. Den i smudsblandingen anvendte NaCMC skal have
en substitutionsgrad (DS) pa 0,6 og en viskositet pa 200-300 cP af en 2 % oplesning ved 20 °C.

(5) Tolerancen pa mengden skyldes nedvendigheden af at fremskaffe smuds, som spredes korrekt over hele plastlygteglasset.

(¢) Punktet 50 V er beliggende 375 mm under HV pé den lodrette linje V-V péd skaermen, der er placeret i en afstand af 25 m.
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2.2.2. Er denne storrelse imidlertid over 1,0 mrad, men ikke over 1,5 mrad (1,0 mrad < Ar; < 1,5 mrad) afpreves endnu
en forlygte som beskrevet i punkt 2.1 efter tre pd hinanden folgende gange at have veeret underkastet den neden-
for beskrevne cyklus for at stabilisere positionen af forlygtens mekaniske dele pd et underlag, som er repraesen-
tativt for korrekt montering pa koretojet:

naerlyset bringes til at fungere i én time (spendingen indstilles som foreskrevet i punkt 1.1.1.2)
En times pause.

Forlygtetypen anses for acceptabel, sdfremt gennemsnitsvardien af den numeriske vaerdi Ar; malt pa forste prove,
og Ary, malt pd den anden prove, ikke er over 1,0 mrad.

+
ArI ArH

<1 mrad
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BILAG 5

Mindstekrav til metoder til kontrol af produktionens overensstemmelse

1. ALMINDELIGE FORHOLD

1.1. Overensstemmelseskravene anses for opfyldt i mekanisk og geometrisk henseende, sdfremt forskellene ikke over-
stiger de uundgéelige fremstillingsvariationer inden for dette regulativs forskrifter.

1.2. Hvad angér fotometriske praestationer anses masseproducerede forlygter ikke for uoverensstemmende, safremt ved
provning af de fotometriske preestationer af enhver pa tilfeeldig made udtaget forlygte, som er er udstyret med
standardgledelampe:

1.2.1.  ingen malt vaerdi afviger i ugunstig retning med mere end 20 % fra de veardier, som foreskrives i dette regulativ.
For veerdierne B 50 L (eller R) og omrédde III kan den maksimale afvigelse i ugunstig retning vaere henholdsvis:

B 50 L (eller R): 0,2 Ix, svarende til 20 %
0,3 lx, svarende til 30 %
Omrade I1I: 0,3 Ix, svarende til 20 %

0,45 Ix, svarende til 30 %

1.2.2.  eller, sdfremt

1.2.2.1. for neerlyset, de i dette regulativ foreskrevne vardier er opfyldt i HV (med en tolerance pd + 0,2 Ix) og, knyttet til
denne indstilling, i mindst ét punkt i hvert omrade, som pd méleskeermen (i en afstand af 25 m) afgraenses af en
cirkel med radius 15 cm omkring punkterne B 50 L (eller R) (*) (med en tolerance pa + 0,1 1x), 75 R (eller L), 50 V,
25 R, 25 L, samt i hele den del af omrade IV, som hejst er 22,5 cm over linje 25 R og 25 L

1.2.2.2. og safremt der, for fjernlyset, med HV beliggende inden for isoluxkurven svarende til 0,75 E_ .., er overholdt en
tolerance pd + 20 % for maksimalvardierne og — 20 % for minimumsvardierne af de fotometriske veerdier i ethvert
malepunkt angivet i punkt 6.3.2 i dette regulativ.

1.2.3.  Opfylder resultaterne af de ovenfor beskrevne prevninger ikke forskrifterne, kan forlygtens indstilling @ndres, for-
udsat at lysbundtets akse ikke forskydes sidevarts mere end 1° il hejre eller venstre (2).

1.2.4.  Safremt resultaterne af de ovenfor beskrevne prover ikke opfylder forskrifterne, gentages provningen af forlygten
med en anden standardgledelampe.

1.3. Til efterprovning af den lodrette &endring i afskeeringslinjens beliggenhed under indvirkning af varme anvendes fol-
gende metode:

En af de udtagne forlygter afproves med den i bilag 4, punkt 2.1 beskrevne metode efter tre pa hinanden folgende
gange at have gennemgdet den i bilag 4, punkt 2.2.2 beskrevne cyklus.

Forlygten anses for acceptabel, sdfremt Ar ikke er over 1,5 mrad.

Er denne vaerdi over 1,5 mrad, men ikke over 2,0 mrad, afpreves endnu en forlygte, hvorefter gennemsnittet af de
numeriske vardier for de to prover ikke ma vere over 1,5 mrad.

1.4. Kromaticitetskoordinaterne skal vaere overholdt, nér forlygten er monteret med en glodelampe, som er indstillet
til en farvetemperatur svarende til Standard A.

De fotometriske praestationer af en forlygte, som afgiver selektivt gult lys, ndr den er monteret med en farvelos
glodelampe, skal veere lig vaerdierne i dette regulativ ganget med 0,84.

(1) Bogstaver i parentes henviser til forlygter bestemt til venstrekersel.
(?) Se den tilsvarende fodnote i regulativets tekst.
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2.1.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.3.

2.4,

2.5.

MINDSTEKRAV  TIL DEN AF FABRIKANTEN FORETAGNE KONTROL AF PRODUKTIONENS
OVERENSSTEMMELSE

For hver type forlygte skal indehaveren af godkendelsesmearket gennemfore mindst folgende prevninger med pas-
sende intervaller. Provningerne skal udferes i overensstemmelse med bestemmelserne i dette regulativ.

Konstateres der ved nogen provetagning manglende overensstemmelse hvad angar den pdgaldende type prov-
ning, udtages yderligere proveeksemplarer, som afproves. Fabrikanten skal traffe foranstaltninger til sikring af over-
ensstemmelsen af den pagaldende produktion.

Provningernes art

Provning for overensstemmelse med dette regulativ skal omfatte fotometriske egenskaber og efterprovning af den
lodrette andring i afskeeringslinjens beliggenhed under indvirkning af varme.

Metoder, som anvendes ved prevningen

Provningerne skal i almindelighed udferes i overensstemmelse med de i dette regulativ fastlagte metoder.

Til enhver overensstemmelsesprovning, som udferes af fabrikanten, kan akvivalente metoder anvendes med sam-
tykke fra den kompetente myndighed, som forestdr godkendelsesprovningen. Det péhviler fabrikanten at godt-

gore, at de anvendte metoder er @kvivalente med dem, som er fastlagt i dette regulativ.

Anvendelse af punkt 2.2.1 og 2.2.2 forudsetter jeevnlig kalibrering af prevningsapparaturet og dets overensstem-
melse med malinger foretaget af en kompetent myndighed.

Der skal i alle tilfeelde anvendes samme referencemetoder som i dette regulativ, navnlig til administrativ kontrol og
proveudtagning.
Provetagningens art

Der udtages pa tilfeeldig mdde prover af forlygter fra en ensartet produktionsbatch. Ved en ensartet batch forstas et
set forlygter af samme type, defineret i henhold til fabrikantens produktionsmetoder.

Bedommelsen skal sadvanligvis dakke serieproduktion fra de enkelte fabrikker. En fabrikant kan dog behandle
resultaterne fra flere fabrikker vedrerende samme type som én gruppe, forudsat at fabrikkerne anvender samme
kvalitetsstyringssystem.

Milte og registrerede fotometriske egenskaber

De udtagne forlygteprover underkastes fotometrisk méling i de punkter, som er fastlagt i regulativet, idet afles-
ningen er begranset til punkterne E_ ., HV (3) HL, HR (*) for fjernlys, og til punkterne B 50 L (eller R), HV, 50 V,
75 R (eller L) og 25 L (eller R) for nzrlys (se figuren i bilag 3).

Acceptkriterier

Det péhviler fabrikanten at foretage en statistisk analyse af provningsresultaterne og i enighed med de kompetente
myndigheder fastlegge sddanne acceptkriterier for produkterne, som opfylder forskrifterne for prevning af pro-

duktionens overensstemmelse i punkt 12.1 i dette regulativ.

Acceptkriterierne skal vaere fastlagt sledes, at der med en konfidensgranse pa 95 % er en sandsynlighed pd mindst
0,95 for, at stikproven bestér i overensstemmelse med bilag 7 (ferste proveudtagning).

(3) Nar fjernlys- og nerlyslygte er indbygget i hinanden, skal HV for fjernlyset vare samme mélepunkt som for naerlyset.

(4) HL og HR: punkter pd »hhe, beliggende 1,125 m henholdsvis til venstre og til hejre for punktet HV.
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BILAG 6

Forskrifter for lygter med lygteglas af plast — provning af lygteglas eller materialeprover samt
af komplette lygter

ALMINDELIGE FORSKRIFTER

Prover, som indleveres i henhold til punkt 2.2.4 i dette regulativ, skal opfylde forskrifterne i punkt 2.1 til 2.5
nedenfor.

De to prover af komplette lygter, som indleveres i henhold til punkt 2.2.3 i dette regulativ, og som omfatter lyg-
teglas af plast, skal hvad angar lygteglassets materiale opfylde forskrifterne i punkt 2.6 nedenfor.

Proverne af lygteglas af plast eller materialeproverne skal, med den eventuelle reflektor, som de er bestemt til anven-
delse sammen med, underkastes godkendelsesprovning i den kronologiske rakkefolge angivet i tabel A i tilleg 1
til dette bilag.

Kan lygtefabrikanten imidlertid godtgere, at produktet allerede har bestaet de i punkt 2.1-2.5 nedenfor foreskrevne
prover eller tilsvarende prover i henhold til et andet regulativ, behover de pdgaldende prover ikke gentages; kun
de i tilleg 1, tabel B foreskrevne prover er pabudt.

PROVNINGER

Bestandighed mod temperaturaendringer

Provninger

Tre nye prover (lygteglas) gennemgar fem cykliske forleb af temperatur- og fugtighedsaendring (RH = relativ fug-
tighed) i henhold til folgende program:

3 timer ved 40 °C £ 2 °C og 85-95 % RH

1 time ved 23 °C £ 5 °C og 60-75 % RH

15 timer ved —30°C £ 2°C

1 time ved 23 °C £ 5 °C og 60-75 % RH 3 timer ved 80 °C + 2 °C

1 time ved 23 °C £ 5 °C og 60-75 % RH.

Inden denne prevning skal preverne opbevares ved 23 °C £ 5 °C og 60-75 % RH i mindst fire timer.

Bemerkning: perioderne pa én time ved 23 °C + 5 °C skal indbefatte de overgangsperioder fra den ene temperatur
til den anden, som er nedvendige for at undgd temperaturchok.

Fotometriske malinger

Metode

Der foretages fotometriske mélinger pa proverne for og efter provningen.
Disse malinger finder sted med brug af en standardlampe i folgende punkter:

B 50 L og 50 R for nzrlyset fra en narlyslygte eller en nerlys-/fjernlyslygte (B 50 R og 50 L for forlygter bestemt
til venstrekorsel)

Punktet svarende til E_,, for fjernlyset fra fjernlyslygte eller fra narlys-[fjernlyslygte.
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Resultater

Afvigelsen mellem de fotometriske veerdier, mélt pa hver prove for og efter provning, ma ikke veere over 10 %,
heri medregnet tolerancerne pa den fotometriske metode.

Bestandighed mod stoffer i atmosfaren og kemiske stoffer

Bestandighed mod stoffer i atmosfaren

Tre nye prover (lygteglas eller materialepraver) udsattes for bestraling fra en kilde med spektral energifordeling
svarende til et sort legeme med en temperatur mellem 5 500 K og 6 000 K. Mellem kilden og preverne anbringes
passende filtre, som giver storst mulig reduktion af straling med belgeleengde under 295 nm og over 2 500 nm.
Proverne udsttes for en belysningseffekt pa 1 200 + 200 W/m? i et tidsrum, som bevirker, at de modtager en
lysenergi pa 4 500 MJ/m? + 200 MJ/m?. Inden for afdekningen skal temperaturen, mlt pa det sorte panel, som er
anbragt i niveau med proverne, vaere 50 °C £ 5 °C. For at sikre ensartet udszttelse skal preverne rotere omkring
stralingskilderne med mellem 1 og 5 o./min.

Praverne overbruses med destilleret vand med specifik ledningsevne mindre end 1 mS/m ved en temperatur péd
23 °C + 5 °C i henhold til felgende cyklus:

overbrusning: 5 minutter

torring: 25 minutter.

Bestandighed mod kemiske stoffer

Efter udforelse af den i punkt 2.2.1 ovenfor beskrevne prevning og den i punkt 2.2.3.1 nedenfor beskrevne méling
behandles den ydre overflade af de tre naevnte prover som beskrevet i punkt 2.2.2.2 med den i punkt 2.2.2.1 neden-
for foreskrevne blanding.

Proveblanding

Proveblandingen bestér af 61,5 % n-heptan, 12,5 % toluen, 7,5 % tetrachlorethan, 12,5 % trichlorethen and 6 %
xylen (% v/v).

Péforing af preveblandingen

Et stykke bomuldsklud (ifelge ISO 105) gennemvaedes til maetning med den i punkt 2.2.2.1 ovenfor angivne blan-
ding og laegges efter hojst 10 sekunder pa provens ydre overflade i et tidsrum af 10 minutter med et tryk pa 50
N/cm?, svarende til en kraft p& 100 N pa et proveareal pd 14 x 14 mm.

Inden for denne 10 minutters periode gennemvaedes stofpuden igen med blandingen, siledes at sammensatnin-
gen af den péferte veeske til stadighed er identisk med den foreskrevne proveblanding.

[ paforingsperioden er det tilladt at kompensere for tryk, der paferes proven, for at forebygge revnedannelse.
Rengering

Efter afslutning af péferingen af preveblandingen torres proverne i fri luft og vaskes derefter med den oplesning,
som er beskrevet i punkt 2.3 (Bestandighed med detergenter) ved 23 °C + 5 °C. Derefter skylles proverne grundigt
med destilleret vand med et indhold af urenheder pa hejst 0,2 % ved 23 °C £ 5 °C og afterres derefter med en blad
klud.

Resultater

Efter provning for bestandighed mod stoffer i atmosfaren skal prevernes ydre overflade vare uden revner, ridser,
skdr og deformation, og den gennemsnitlige afvigelse i transmission,

At = (T2 — T3)/T2 maélt pa de tre prover efter den i tilleg 2 til dette bilag beskrevne metode, mé ikke vere
over 0,020

(Atm < 0,020).
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Efter provning for bestandighed mod kemiske stoffer ma proverne ikke frembyde spor af kemisk misfarvning, som
kan forventes at ville pavirke fluxspredningen, af hvilken middelafvigelsen variation Ad = (T5 — T4)/T2, malt pa de
tre prover efter den i tilleg 2 til dette bilag beskrevne metode, ma ikke vaere over 0,020

(Atm < 0,020).

Bestandighed mod detergenter og carbonhydrider

Bestandighed mod detergenter

Den ydre overflade af de tre prover (lygteglas eller materialeprover) opvarmes til 50 °C £ 5 °C og nedsankes der-
efter i fem minutter i en blanding, hvis temperatur holdes pa 23 °C £ 5 °C, og som bestér af 99 dele destilleret vand
med et indhold af urenheder pa hejst 0,02 %, og én del alkylarylsulfonat.

Efter udferelse af provningen terres proverne ved 50 °C 5 °C. Provernes overflade rengores med en fugtig klud.

Bestandighed mod carbonhydrider

Den ydre overflade af disse tre prover indgnides derefter let i ét minut med en bomuldsklud gennemvadet med en
blanding af 70 % n-heptan og 30 % toluen (% v/v) og terrer derefter i fri luft.

Resultater

Efter successiv udferelse af ovenstdende to prevninger md den gennemsnitlige afvigelse i transmission
At = (T2 —T3)/T2, malt pa de tre prover efter den i tillaeg 2 til dette bilag beskrevne metode, ikke vaere over 0,010

(Atm < 0,010).

Bestandighed mod mekanisk nedbrydning

Metode til mekanisk nedbrydning

Ydersiden af de tre nye prover (lygteglas) udsettes for ensartet mekanisk nedbrydning med den i tilleg 3 til dette
bilag beskrevne metode.

Resultater

Efter denne prevning skal afvigelserne:

i transmission: A t = (T2 — T3)/T2

og i spredning: A d = (T5 — T4)[T2

méles med den i tilleg 2 beskrevne metode i det omrade, der foreskrives i punkt 2.2.4.1.1 i dette regulativ. Gen-
nemsnitsveerdien for de tre proveeksemplarer skal veere sdledes, at: A tm < 0,100; A tm < 0,050.

Provning for vedhaftning af eventuel coating

Klargering af proven

[ et areal pd 20 mm x 20 mm af lygteglassets coatede overflade indridses med barberblad eller ndl en inddeling
bestdende af kvadrater pd ca. 2 mm x 2 mm. Trykket pd barberblad eller ndl skal veere tilstrakkeligt til i det mind-
ste at gennemskeere coatingen.
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3.2

Beskrivelse af provningen

Der benyttes kleebeband med en vedhaftningsstyrke pa 2 N/(cm bredde) + 20 %, mélt under de standardbetingel-
ser, der foreskrives i tillaeg 4 til dette bilag. Klaebebandet, hvis bredde er mindst 25 mm, trykkes i mindst fem minut-
ter mod den overflade, der er forberedt som foreskrevet i punkt 2.5.1.

Derefter belastes enden af klaebebandet pa en sddan méde, at vedhaftningskraften til overfladen afbalanceres af en
kraft vinkelret pd denne overflade. Pa dette stadium skal tapen afrives med en konstant hastighed af
1,5 m/s £ 0,2 m/s.

Resultater

Der ma ikke veere vasentlig beskadigelse af det inddelte areal. Der tillades beskadigelse af skaeringspunkterne mel-
lem kvadraterne eller ved kanterne af udskeringen, forudsat at det beskadigede omrade ikke udger mere end 15 %
af det inddelte omrade.

Afprovning af komplet forlygte med lygteglas af plast

Bestandighed mod mekanisk nedbrydning af lygteglassets overflade

Prevninger

Lygteglasset i lygteprove nr. 1 underkastes den i punkt 2.4.1 ovenfor beskrevne provning.
Resultater

Efter provningen mé resultaterne af de fotometriske mélinger, som er udfert pé forlygten i overensstemmelse med
dette regulativ, hejst vaere 30 % over de maksimalvaerdier, der foreskrives for punkterne B 50 L og HV, og hgjst
10 % under de minimumvzrdier, der foreskrives for punkt 75 R (for forlygter bestemt til venstrekersel tages punk-
terne B 50 R, HV og 75 L i betragtning).

Provning for vedhaftning af eventuel coating

Lygteglasset i lygteprove nr. 2 underkastes den i punkt 2.5 ovenfor beskrevne prevning.

KONTROL AF PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

Hvad angér de til lygteglassene anvendte materialer anses lygterne i en serie for at opfylde forskrifterne i dette regu-
lativ, safremt:

provernes yderside efter provning for bestandighed mod kemiske stoffer og prevning for bestandighed mod
rengeringsmidler og carbonhydrider ikke frembyder revner, skr eller deformation, som er synlig for det blotte gje
(se punkt 2.2.2, 2.3.1 og 2.3.2)

de fotometriske veerdier i de i punkt 2.6.1.2 beskrevne malepunkter efter udferelse af provningen i punkt 2.6.1.1
er inden for de graenser for produktionens overensstemmelse, som foreskrives i dette regulativ.

Opfylder provningsresultaterne ikke forskrifterne, gentages provningen pd endnu en prove af forlygter, udtaget pa
tilfeldig made.



L 177/202

Den Europziske Unions Tidende

10.7.2010

TILLAG 1

KRONOLOGISK RAKKEFOLGE AF GODKENDELSESPR@VNINGEN

A. Provning af plastmaterialer (lygteglas eller materialeprover, som er indleveret i henhold til punkt 2.2.4 i dette regulativ)

B.

Lygteglas eller materialepro-

Lygteglas
Proveemner ver
1 2 3 4 5 6 7 8 9 110 |11 |12 | 13
1.1. Begranset fotometri X | x| X
(punkt 2.1.2)
1.1.1. | Temperaturendring X | X | X
(punkt 2.1.1)
1.1.2. | Begraenset fotometri X | x| X
(punkt 2.1.2)
1.2.1. | Transmissionsmaling X | X | x| x|x|x|x|Xx/|X
1.2.2. | Spredningsmaling X | x| x X | x| x
1.3. | Atmosferisk stof X | x| x
(2.2.1)
1.3.1. | Transmissionsmaling X | X | x
1.4. | Kemiske stoffer X | x| x
(punkt 2.2.2)
1.4.1. | Spredningsmaling X | x| X
1.5. Detergenter X | x| X
(punkt 2.3.1)
1.6. | Carbonhydrider X | x| x
(punkt 2.3.2)
1.6.1. | Transmissionsmaling X | x| x
1.7. | Aldning X | x| X
(punkt 2.4.1)
1.7.1. | Transmissionsmaling X | x| x
1.7.2. | Spredningsmaling X | x| x
1.8. | Vedhaftning X
(punkt 2.5)
Prevning af komplette forlygter (indleveret i henhold til punkt 2.2.3 i dette regulativ).
Proveeksemplar nr.
Prgvninger
1 2
2.1. Aldning (punkt 2.6.1.1) X
2.2. Fotometri (punkt 2.6.1.2) X
2.3. Vedheftning (punkt 2.6.2) X
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TILLAG 2

Metode til méling af lysspredning og -transmission

1. UDSTYR
(se illustration)

Lysstrélen fra en kollimator K, hvis halve divergens /2 = 17,4 x 10~* rd, begranses af en blender D med en &bning pa
6 mm, op mod hvilken proveholderen anbringes.

En konvergent akromatisk linse L,, korrigeret for sfeerisk aberration, forbinder blenderen D med modtageren R; dia-
meteren af linsen L, skal vare sdledes, at den ikke afblaender det fra proven spredte lys inden for en kegle, hvis halve
topvinkel er f/2 = 14°.

En ringbleender D, med vinkler ao/2 = 1° og amax/2 = 12° anbringes i et billedbrandplan af linsen L,.

Den uigennemsigtige centrale del af bleenderen er nedvendig for at eliminere lys, som kommer direkte fra lyskilden. Blaen-
derens centrale del skal kunne fjernes fra lysstralen pé en sddan made, at den kan fores tilbage nejagtigt i udgangsstillingen.

Afstanden L, Dy og brendvidden F, (1) af linsen L, skal veare valgt sledes, at billedet af Dy fuldstaendig deekker mod-
tageren R.

Settes den initiale indfaldende flux til 1 000 enheder, skal den absolutte pracision af hver aflaesning vare bedre end 1
enhed.

2. MALINGER

Der foretages folgende aflasninger:

Aflaesning Med prove Med midterparti af D, Repraesenteret storrelse

T, nej nej Indfaldende flux i forste aflasning
T, ja (fer prevning) nej Flux afgivet af det nye materiale i et felt pa 24 °C
T, ja (fer prevning) nej Flux afgivet af det nye materiale i et felt pa 24 °C
T, ja (for prevning) ja Flux, som er spredt af det nye materiale
T, ja (for prevning) ja Flux, som er spredt af det provede materiale

N

N

-

2L

| y
Dp=0,0349 F: 1 §§§ i Dieas=0,425 F2
r

(1) For L, anbefales en brandvidde pa ca. 80 mm.
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TILLAG 3

METODE TIL PROVNING VED PASPR@]TNING

Provningsudstyr

Sprojtepistol

Den anvendte sprojtepistol skal vaere udstyret med en dyse @ 1,3 mm, som giver mulighed for en vaskestremnings-
hastighed pd 0,24 + 0,02 l/min. ved et arbejdstryk pa 6,0 bar - 0, + 0,5 bar.

Under disse arbejdsbetingelser skal der pa den overflade, der udszttes for nedbrydning, fremkomme et blesemeanster
med en diameter pd 170 mm * 50 mm i en afstand af 380 mm * 10 mm fra dysen.

Proveblanding
Proveblandingens sammensetning er folgende:

kvartssand med hdrdhed 7 pa Mohr-skalaen og kornsterrelse mellem 0 og 0,2 mm samt tilnarmelsesvis normal for-
deling, samt skarpkantethedsfaktor 1,8 til 2

vand med hérdhed ikke over 205 g/m” til en blanding indeholdende 25 g sand pr. liter vand.

Provning

Lygteglassets ydre overflade udszttes én eller flere gange for den sandstréle, der frembringes som ovenfor beskrevet.
Sandstralen rettes omtrent vinkelret mod den overflade, som skal afpraves.

Nedbrydningen kontrolleres ved hjelp af en eller flere glasprover, der anbringes som reference tet ved de afprovede
lygteglas. Blandingen pésprojtes, indtil aendringen i lysspredning pd preven (preverne), malt ved den i tilleg 2
beskrevne metode, er sidan, at:

Ad= 5T £-0,0250£0,0025

2

Der kan anvendes flere referenceprover til kontrol af, at hele den afprovede overflade er ensartet nedbrudt.



10.7.2010 Den Europaiske Unions Tidende L 177/205

TILLAG 4

PROVNING AF KL EBEBANDETS VEDHAFTNING

1. FORMAL

Med metoden bestemmes den linezre vedhaeftningskraft af et kleebebdnd til en glasplade under standardbetingelser.

2. PRINCIP

Maling af den kraft, det kraver at losrive et klebebdnd fra en glasplade i en vinkel pd 90°.

3. FORESKREVNE ATMOSFAREBETINGELSER

Den omgivende luft skal have en temperatur pd 23 °C £ 5 °C og 65 + 15 % relativ fugtighed (RH).

4. PROVEEMNER
Inden prevning skal proverullen af klaebebdnd konditioneres i 24 timer i den foreskrevne atmosfare (se punkt 3 ovenfor).

Fra hver rulle afproves fem proveobjekter, hver med leengde 400 mm. For proveobjekterne aftages, kasseres de tre forste
vindinger pé rullen.

5. FREMGANGSMADE
Prgvningen finder sted i de i punkt 3 foreskrevne omgivelser.

De fem proveobjekter udtages ved, at klebebandet udrulles radialt med en hastighed pa ca. 300 mm/s, hvorefter de inden
for 15 sekunder pafores pa folgende made:

Klabebdndet anbringes gradvis pé glasset, idet det pafores med en langsgdende let gnidende bevaegelse af fingeren uden
overdrevent tryk, sdledes at der ikke efterlades luftbobler mellem klebebéndet og glaspladen.

Prgven henligger i 10 minutter under de foreskrevne atmosferiske betingelser.

Traek ca. 25 mm af proveobjektet fri af pladen i et plan vinkelret pd proveobjektets akse. Fastgor pladen og fold den frie
ende af klaeebebandet tilbage i en vinkel pa 90°. Péfor en sddan kraft, at skillelinjen mellem klabeband og plade er vin-
kelret pa denne kraft og vinkelret pd pladen.

Traek, s klabebindet losnes med en hastighed pa 300 mm/s + 30 mm/s, og registrer den kraft, som kraves dertil.

6. RESULTATER

De fem malte vardier ordnes i rakkefolge, og medianveerdien tages som maéleresultat. Denne veerdi udtrykkes i Newton
pr. cm bredde af klabebéndet.
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BILAG 7

MINDSTEKRAYV TIL PROVETAGNING VED EN INSPEKTOR

ALMINDELIGE FORHOLD

Overensstemmelseskravene anses for opfyldt i bide mekanisk og geometrisk henseende i henhold til eventuelle for-
skrifter i dette regulativ, sdfremt forskellene ikke overstiger uundgaelige fremstillingsvariationer.

Hvad angar fotometriske prastationer anses masseproducerede forlygter ikke for uoverensstemmende, safremt ved
provning af de fotometriske praestationer af enhver pé tilfeldig made udtaget forlygte, som er er udstyret med
standardgledelampe:

ingen malt veerdi afviger i ugunstig retning med mere end 20 % fra de vardier, som foreskrives i dette regulativ.
For vardierne B 50 L (eller R) og omrade III kan den maksimale afvigelse vaere henholdsvis:

B 50 L (eller R): 0,2 Ix, svarende til 20 %

0,3 Ix, svarende til 30 %

Zone I11. 0,3 Ix, svarende til 20 %

0,45 Ix, svarende til 30 %

eller, safremt

for neerlyset, de i dette regulativ foreskrevne vaerdier er opfyldt i HV (med en tolerance pé 0,2 Ix) og, knyttet til
denne indstilling, i mindst ét punkt i hvert omrade, som pd méleskeermen (i en afstand af 25 m) afgraenses af en
cirkel med radius 15 cm omkring punkterne B 50 L (eller R) (med en tolerance pa 0,1 Ix), 75 R (eller L), 50 V, 25 R,
samt i hele den del af omrade IV, som hgjst er 22,5 cm over linje 25 R og 25 L

og safremt der, for fjernlyset, med HV beliggende inden for isoluxkurven svarende til 0,75 E,_,, er overholdt en
tolerance pé + 20 % for maksimalveerdierne og — 20 % for minimumsveardierne af de fotometriske vaerdier i ethvert
mélepunkt angivet i punkt 6.3.2 i dette regulativ. Der ses bort fra referencemarket.

Opfylder resultaterne af de ovenfor beskrevne prevninger ikke forskrifterne, kan forlygtens indstilling @ndres, for-
udsat at lysbundtets akse ikke forskydes sidevarts mere end 1° til hojre eller venstre.

Safremt resultaterne af de ovenfor beskrevne prover ikke opfylder forskrifterne, gentages provningen af forlygten
med en anden standardgledelampe.

Der ses bort fra forlygter med abenbare fejl.

Der ses bort fra referencemarket.

Kromaticitetskoordinaterne skal vaere overholdt, ndr forlygten er monteret med en glodelampe, som er indstillet
til en farvetemperatur svarende til Standard A.

De fotometriske prastationer af en forlygte, som afgiver selektivt gult lys, ndr den er monteret med en farvelos
glodelampe, skal ganges med 0,84.

FORSTE PROVEUDTAGNING

Ved den forste proveudtagning udtages fire forlygter pé tilfeeldig made. Den forste prove pé to eksemplarer mar-
kes A, den anden prove pa to eksemplarer markes B.
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2.1. Overensstemmelseskriterierne anses for at vaere opfyldt

2.1.1.  Efter udtagning af prever ved den i figur 1 i dette bilag viste procedure anses masseproducerede forlygter ikke for
uoverensstemmende, safremt afvigelserne af de malte veerdier for forlygterne i ugunstig retning er:

2.1.1.1. 1. For prove A

Al: én forlygte: 0 %
én forlygte: ikke over 20 %
A2: begge forlygter: over 0 %
men ikke over 20 %

gé til prove B

2.1.1.2. For prove B

B1: begge forlygter: 0 %

2.1.2.  eller sdfremt betingelserne i punkt 1.2.2 for prove A er opfyldt.

2.2. Produktionen anses for uoverensstemmende

2.2.1.  Efter udtagning af prever ved den i figur 1 i dette bilag viste procedure anses masseproducerede forlygter for uover-
ensstemmende og anmodes fabrikanten om at bringe sin produktion i overensstemmelse med forskrifterne (juste-
ring), safremt afvigelserne af de malte vaerdier for forlygterne er:

2.2.1.1. For prove A

A3: én forlygte: kke over 20 %
i tilfelde A2 én forlygte: over 20 %

men ikke over 30 %

2.2.1.2. For prove B

B2: i tilfaelde A2

én forlygte: over 0 %

men ikke over 20 %

en forlygte: ikke over 20 %
B3: i tilfelde A2

en forlygte: 0 %

én forlygte: over 20 %

men ikke over 30 %

2.2.2.  eller safremt betingelserne i punkt 1.2.2 for preve A ikke er opfyldt.

2.3. Godkendelsen inddrages

Efter udtagning af prever ved den i figur 1 i dette bilag viste procedure anses proverne for uoverensstemmende og
vil punkt 13 blive bragt i anvendelse, sdfremt afvigelserne af de malte vaerdier for forlygterne er:

2.3.1.  For prove A

A4: én forlygte: ikke over 20 %
én forlygte: over 30 %

A5: begge forlygter: over 20 %
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2.3.2.

3.1.

3.1.1.

3.1.1.1.

3.1.1.2.

3.2.

3.2.1.

3.2.1.1.

For prove B

B4: i tilfeelde A2

én forlygte: over 0 %

men ikke over 20 %

én forlygte: over 20 %
B5: i tilfaelde A2

Begge forlygter: over 20 %
B6: i tilfeelde A2

en forlygte: 0 %

én forlygte: over 30 %

eller safremt betingelserne i punkt 1.2.2 for prove A og B ikke er opfyldt.

GENTAGELSE AF PROVEUDTAGNING

[ tilfelde A3, B2 og B3 skal proveudtagningen senest to maneder efter anmeldelsen gentages ved udtagning af en
tredje prove C bestdende af to forlygter og en fjerde prove D bestdende af to forlygter, fra beholdningen af enhe-
der, som er produceret efter justering.

Overensstemmelseskriterierne anses for at vare opfyldt

Efter udtagning af prover ved den i figur 1 i dette bilag viste procedure anses masseproducerede forlygter ikke for
uoverensstemmende, safremt afvigelserne af de malte veerdier for forlygterne er:

For prove C

Cl: en forlygte: 0 %
en forlygte: ikke over 20 %
C2: begge forlygter: over 0 %

men ikke over 20 %

gé til prove D

For preve D

D1: i tilfelde C2: begge forlygter: 0 %

eller sifremt betingelserne i punkt 1.2.2 for preve C er opfyldt.

Produktionen anses for uoverensstemmende

Efter udtagning af prover ved den i figur 1 i dette bilag viste procedure anses masseproducerede forlygter for uover-
ensstemmende og anmodes fabrikanten om at bringe sin produktion i overensstemmelse med forskrifterne (juste-
ring), sdfremt afvigelserne af de malte vaerdier for forlygterne er:

For prove D

D2: i tilfelde C2
én forlygte: over 0 %
men ikke over 20 %

en forlygte: ikke over 20 %
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3.2.1.2. eller sifremt betingelserne i punkt 1.2.2 for prove C ikke er opfyldt:

3.3. Godkendelsen inddrages

Efter udtagning af prever ved den i figur 1 i dette bilag viste procedure anses proverne for uoverensstemmende og
vil punkt 14 blive bragt i anvendelse, sdfremt afvigelserne af de malte vaerdier for forlygterne er:

3.3.1.  For prove C
C3: én forlygte: ikke over 20 %

én forlygte: over 20 %

C4: begge forlygter: over 20 %

3.3.2.  For prove D

D3: i tilfeelde C2
en forlygte: 0 eller over 0 %

én forlygte: over 20 %

3.3.3.  eller sifremt betingelserne i punkt 1.2.2 for preve C og D ikke er opfyldt.

4. /ENDRING I AFSKZARINGSLINJENS LODRETTE POSITION

Til efterprovning af den lodrette eendring i afskaeringslinjens beliggenhed under indvirkning af varme anvendes fol-
gende metode:

Efter udtagning af proever som angivet i figur 1 i dette bilag afpreves en af forlygterne i prove A med den i bilag 4,
punkt 2.1 beskrevne metode efter tre pd hinanden folgende gange at have gennemgaet den i bilag 4, punkt 2.2.2
beskrevne cyklus. Forlygten anses for acceptabel, safremt Ar ikke er over 1,5 mrad.

Er denne vaerdi over 1,5 mrad, men ikke over 2,0 mrad, skal den anden forlygte i prove A underkastes provnin-
gen, hvorefter gennemsnittet af de numeriske vardier for de to prever ikke ma vare over 1,5 mrad.

Er vaerdien 1,5 mrad for prove A imidlertid ikke overholdt, underkastes begge forlygter i prove B samme proce-
dure, og verdien af Ar for hver af dem ma ikke vaere over 1,5 mrad.
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