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DECYZJA KOMISJI
z dnia 25 stycznia 1999 r.

w sprawie procedury zaswiadczania zgodnosci
wyrobéw budowlanych na podstawie art. 20 ust. 2 dyrektywy Rady
89/106)EWG w odniesieniu do membran

(notyfikowana jako dokument nr C(1999) 114)
(Tekst majacy znaczenie dla EOG)
(1999/90/WE)

KOMISJA WSPOLNOT EUROPEJSKICH,
uwzgledniajac Traktat ustanawiajacy Wspolnot¢ Europejska,

uwzgledniajac dyrektywe Rady 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r.
w sprawie zblizenia przepisow ustawowych, wykonawczych
i administracyjnych Panstw Cztonkowskich, odnoszacych si¢ do
wyrobéw budowlanych ('), zmieniona dyrektywa 93/68/EWG (%),
w szczegodlnosci jej art. 13 ust. 4,

a takze majac na uwadze, co nastgpuje:

Komisja jest zobowigzana wybra¢ sposrod dwoch procedur zaswiad-
czania zgodnosci wyrobu, przewidzianych w art. 13 ust. 3 dyrektywy
89/106/EWG, ,,mozliwie najmniej uciazliwa procedurg zgodna z wymo-
gami dotyczacymi bezpieczenstwa”; oznacza to, ze niezbgdne jest
podjgcie decyzji dla danego wyrobu lub rodziny wyrobdw, czy obecno$é
systemu fabrycznej kontroli produkcji, za ktory odpowiedzialno$é
ponosi producent, jest koniecznym i wystarczajacym warunkiem do
zaswiadczania zgodnosci oraz czy z przyczyn dotyczacych zachowania
zgodnosci z kryteriami wspomnianymi w art. 13 ust. 4 wymagana jest
interwencja zatwierdzonej jednostki certyfikujacej;

artykut 13 ust. 4 wymaga, aby okreslona w ten sposob procedura byla
wskazana w mandatach i w specyfikacjach technicznych; z tego powodu
wymagane jest zdefiniowanie wyrobu lub rodziny wyrobow w sposob
wykorzystywany w mandatach i specyfikacjach technicznych;

obie procedury przewidziane w art. 13 ust. 3 sa opisane szczegbélowo
w zalaczniku III do dyrektywy 89/106/EWG; dlatego tez niezbgdne jest
jasne zdefiniowanie metod, za ktérych pomoca te dwie procedury maja
by¢ wprowadzane w zycie dla kazdego wyrobu lub rodziny wyrobow,
w odniesieniu do zalacznika III, z uwagi na fakt, ze zatacznik III daje
preferencje niektorym systemom;

procedura okre$lona w art. 13 ust. 3 lit. a) odpowiada systemom przed-
stawionym jako pierwsza mozliwo$¢, bez stalego nadzoru, oraz jako
mozliwo$¢ druga i trzecia przedstawione w pkt 2 ppkt ii) zatacznika III,
a procedura okreSlona w art. 13 ust. 3 lit. b) odpowiada systemom
przedstawionym w pkt 2 ppkt i) zatacznika III oraz jako pierwsza mozli-
wos¢, z nadzorem statym, w pkt 2 ppkt ii) zatacznika III,

srodki przewidziane w niniejszej decyzji sa zgodne z opinia Statego
Komitetu ds. Budownictwa,

PRZYJMUIE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

Zgodnos¢ wyrobow i rodzin wyrobéw wymienionych w zataczniku 1
zaswiadcza si¢ z zastosowaniem procedury, wedtug ktorej producent
jako jedyna osoba odpowiedzialna za system fabrycznej kontroli
produkcji zapewnia, ze wyrob jest zgodny z odpowiednimi specyfika-
cjami technicznymi.

(") Dz.U. L 40 z 11.2.1989, str. 12.
(®» Dz.U. L 220 z 30.8.1993, str. 1.
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Artvkut 2

Zgodnos¢ wyrobow wymienionych w zataczniku II jest pos§wiadczana

procedura, zgodnie z ktdra oprocz systemu fabrycznej kontroli produkcji

przez producenta w oceng i nadzor nad kontrola produkcji lub samym

wyrobem zaangazowana jest zatwierdzona jednostka certyfikujaca.
Artykut 3

Procedur¢ zaswiadczania zgodnosci okre§lona w zataczniku III wskazuje

si¢ w mandatach dotyczacych zharmonizowanych standardow.

Artykut 4

Niniejsza decyzja skierowana jest do Panstw Czlonkowskich.
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ZALACZNIK 1

‘Warstwy izolacyjne przeciwwilgociowe:
Podklady dachowe:
Warstwy regulacyjne pary wodnej:

Do stosowania w budynkach, z wyjatkiem celow zastosowan podlegajacych prze-
pisom reakcji na ogien, dla wyrobéw wykonanych z materiatéw nalezacych do
klas M1 Al ('), A2(),B(),C() <

(") Wyroby/materialy, dla ktorych podwyzszenie klasyfikacji reakcji na dziatanie ognia jest
mozliwe dzigki wyraznie rozpoznawalnemu etapowi w procesie produkcji (np. dla zasto-
sowania dodatkéw opodzniajacych dziatanie ognia lub ograniczenie materialu organicz-
nego).
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ZALACZNIK 11

Arkusze izolacyjne przeciwwilgociowe:
Arkusze dachowe:

do zastosowan w budynkach

Warstwy izolacyjne przeciwwilgociowe:
Podklady dachowe:

Warstwy regulacyjne pary wodnej:

Do celéw zastosowan podlegajacych przepisom reakcji na ogien dla wyrobow
wykonanych z materialdow nalezacych do klas »M1 Al ('), A2 ('), B (),
C() «

(") Wyroby/materialy, dla ktorych podwyzszenie klasyfikacji reakcji na dziatanie ognia jest
mozliwe dzigki wyraznie rozpoznawalnemu etapowi w procesie produkcji (np. dla zasto-
sowania dodatkéw opodzniajacych dziatanie ognia lub ograniczenie materialu organicz-
nego).
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ZALACZNIK 111

Uwaga: dla wyrobow nastepujqcych rodzin wyrobow majqcych wigcej niz jeden
cel zastosowania zadania uprawnionego organu w ramach odpowiednich
systemow zaswiadczania zgodnoSci kumulujq sie.

RODZINA WYROBOW

MEMBRANY (1/3)

1. Systemy zaswiadczania zgodnoSci

Dla wyrobu(-6w) i ich zamierzonego(-ych) zastosowania(zastosowan),
wyszczegolnionych ponizej, wnosi si¢ do Europejskiego Komitetu Normaliza-
cyjnego/Europejskiego Komitetu Normalizacyjnego Elektrotechniki CEN/
Cenelec o wyszczegllnienie nastgpujacych systemow za$wiadczania zgod-
nosci w stosownych normach zharmonizowanych:

. System(y)
Wyréb(y) Cel zastosowania Polz:](;rsr;(()-/) )lub za$wiadczania
y zgodnosci

Warstwy izolacyjne przeciwwil- | w budynkach - 3
gociowe
Podktady dachowe
Warstwy  regulacyjne  pary
wodnej
Arkusze izolacyjne przeciwwil- | w budynkach - 2+
gociowe
Arkusze dachowe

System 2+:  Patrz dyrektywa 89/106/EWG, pkt 2 ppkt ii) zalacznika III, mozliwo$¢ pierwsza, lacznie z certyfikacja
fabrycznej kontroli produkcji przez uprawniony organ, na podstawie wstepnej kontroli fabryki
i fabrycznej kontroli produkcji oraz nadzoru ciaglego, oceny i akceptacji fabrycznej kontroli produkcji.

System 3: Patrz dyrektywa 89/106/EWG, pkt 2 ppkt ii) zalacznika III, mozliwos¢ druga.

Specyfikacja systemu zaswiadczania zgodno$ci powinna by¢ tak dobrana, aby
system ten mogl by¢ wprowadzany w zycie nawet wowczas, gdy ustalenie
niektorych wilasciwosci uzytkowych wyrobu nie jest konieczne, z uwagi na
fakt, ze co najmniej jedno Panstwo Czlonkowskie w ogoéle nie posiada
wymogow prawnych dotyczacych wilasciwosci wyrobu (patrz art. 2 ust. 1
dyrektywy 89/106/EWG oraz, gdy to wiasciwe, ppkt 1.2.3 dokumentow inter-
pretacyjnych). W tych przypadkach nie wolno naktada¢ na producenta
obowiazku sprawdzenia charakterystyki wyrobu, jesli nie zyczy on sobie
przedktada¢ deklaracji dotyczacych wiasciwosci produktu w tym zakresie.
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RODZINA WYROBOW

MEMBRANY (2/3)

1. Systemy zaswiadczania zgodnoSci

Dla wyrobu(-6w) i ich zamierzonego(-ych) zastosowania(zastosowan),
wyszczegolnionych ponizej, wnosi si¢ do Europejskiego Komitetu Normaliza-
cyjnego/Europejskiego Komitetu Normalizacyjnego Elektrotechniki CEN/
Cenelec o wyszczeg6lnienie nastgpujacych systemow zaswiadczania zgod-

nosci w stosownych normach zharmonizowanych:

Poziom(y) lub System(y)
Wyrdb(y) Cel zastosowania klasa(-y) zaswiadczania
(reakcja na ogien) zgodnosci
Arkusze izolacyjne przeciwwil- | Do zastosowan podlegajacych | M1 Al ('), 1
gociowe przepisom reakcji na ogien A2, B(),
Cc() «
Warstwy izolacyjne przeciwwil- — —
gociowe
Podktady dachowe »Ml Al(®), 3
A2(%), B(),
C(),D,E «
Arkusze dachowe — —
Warstwy regulacyjne pary »Mil (Al to 4
wodnej: E)¢), F «

System 1: Patrz zalacznik III do dyrektywy 89/106/EWG, pkt 2 ppkt i), bez badan kontrolnych probek.
System 3: Patrz zatacznik III do dyrektywy 89/106/EWG, pkt 2 ppkt ii), mozliwos¢ druga.

System 4: Patrz zatacznik III do dyrektywy 89/106/EWG, pkt 2 ppkt ii), mozliwos¢ trzecia.

(") »M1 Wyroby/materialy, dla ktérych podwyzszenie klasyfikacji reakcji na dziatanie ognia jest mozliwe dzigki
wyraznie rozpoznawalnemu etapowi w procesie produkcji (np. dla zastosowania dodatkow opdzniajacych dziatanie
ognia lub ograniczenie materiatu organicznego). <«

(*) » M1 Wyroby/materialy nieobjgte przypisem 1. <

(®) »M1 Wyroby/materialy, ktore nie wymagaja badania na reakcje na dziatanie ognia (np. Wyroby/materiaty klas
Al zgodnie z decyzja Komisji 96/603/WE). <

Specyfikacja systemu zaswiadczania zgodnosci powinna by¢ tak dobrana, aby
system ten mogt by¢ wprowadzany w zycie nawet wowczas, gdy ustalenie
niektorych wiasciwosci uzytkowych wyrobu nie jest konieczne, z uwagi na
fakt, ze co najmniej jedno Panstwo Czlonkowskie w ogole nie posiada
wymogow prawnych dotyczacych wilasciwosci wyrobu (patrz art. 2 ust. 1
dyrektywy 89/106/EWG oraz, gdy to wiasciwe, ppkt 1.2.3 dokumentow inter-
pretacyjnych). W tych przypadkach nie wolno naktada¢ na producenta
obowiazku sprawdzenia charakterystyki wyrobu, jesli nie zyczy on sobie
przedktada¢ deklaracji dotyczacych wiasciwosci produktu w tym zakresie.
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RODZINA WYROBOW

MEMBRANY (3/3)

1. Systemy zaswiadczania zgodnoSci

Dla wyrobu(-6w) i ich zamierzonego(-ych) zastosowania(zastosowan),
wyszczegolnionych ponizej, wnosi si¢ do Europejskiego Komitetu Normaliza-
cyjnego/Europejskiego Komitetu Normalizacyjnego Elektrotechniki CEN/
Cenelec o wyszczeg6lnienie nastgpujacych systemow zaswiadczania zgod-
nosci w stosownych normach zharmonizowanych:

. System
Wyrdb(y) Cel zastosowania Poziom(y) lub Zaéglviadcgr)lia
klasa(-y) zgodnosci
Podktady dachowe Do zastosowan podlegajacych | Wyroby wyma- 3
przepisom reakcji na ogien | gajace badania —
zewnetrzny o
Arkusze dachowe Wyroby 4
,Luwazane za
spetniajace”
bez badan (")

System 3: patrz pkt 2 ppkt ii) zalacznika III do dyrektywy 89/106/EWG, mozliwo$¢ druga.

System 4: patrz pkt 2 ppkt ii) zatacznika IIT do dyrektywy 89/106/EWG, mozliwo$¢ trzecia.

(") Do potwierdzenia w uzgodnieniu z Grupa ds. Przepisow Ogniowych.

Specyfikacja systemu zaswiadczania zgodnosci powinna by¢ tak dobrana, aby
system ten mogt by¢ wprowadzany w zycie nawet wowczas, gdy ustalenie
niektorych wiasciwosci uzytkowych wyrobu nie jest konieczne, z uwagi na
fakt, ze co najmniej jedno Panstwo Czlonkowskie w ogodle nie posiada
wymogow prawnych dotyczacych wilasciwosci wyrobu (patrz art. 2 ust. 1
dyrektywy 89/106/EWG oraz, gdy to wlasciwe, ppkt 1.2.3 dokumentéw inter-
pretacyjnych). W tych przypadkach nie wolno naktada¢ na producenta
obowiazku sprawdzenia charakterystyki wyrobu, jesli nie Zyczy on sobie
przedktada¢ deklaracji dotyczacych wiasciwosci produktu w tym zakresie.



