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L 281/1 JURNALUL OFICIAL AL COMUNITATILOR EUROPENE 23.11.1995

DIRECTIVA 95/28/CE A PARLAMENTULUI EUROPEAN S$I A CONSILIULUI
din 24 octombrie 1995
privind reactia la foc a materialelor utilizate in amenajarea interioard a unor categorii de autovehicule

PARLAMENTUL EUROPEAN S$I CONSILIUL UNIUNII EUROPENE,

avand in vedere Tratatul de instituire a Comunitdtii Europene, in
special in articolul 100a,

avand in vedere propunerea Comisiei (?),
avand in vedere avizul Comitetului Economic si Social (?),

hotdrand in conformitate cu procedura stabilitd la articolul 189b
din tratat (3),

intrucat piata internd acoperd o zond fara frontiere interne, in care
este asiguratd libera circulatie a bunurilor, a persoanelor, a
serviciilor si a capitalurilor; intrucat este necesar sd se adopte
mdsuri in acest sens;

intrucat cerintele tehnice cdrora trebuie si le corespundd anumite
categorii de vehicule in temeiul legislatiei interne se referd, intre
altele, la reactia la foc a materialelor utilizate la amenajarea
interioarelor anumitor categorii de autovehicule;

intrucat aceste cerinte diferd de la un stat la altul;

intrucat este necesar, in consecintd, ca acelea§i cerinte sa fie adop-
tate de toate statele membre fie in plus, fie in locul normelor actu-
ale, avand in vedere in special ca ele sd permitd pentru fiecare tip
de vehicul ca procedura de omologare CEE care face obiectul
Directivei 70/156/CEE a Consiliului din 6 februarie 1970 privind
apropierea legislatiilor statelor membre cu privire la omologarea
de tip a autovehiculelor si a remorcilor acestora (¥) sa fie aplicatd;

(1) JOC154,19.6.1992, p. 4.

JO C332,16.12.1992, p. 12.

(})  Avizul Parlamentului European din 29 octombrie 1992 (JO C 305,
23.11.1992, p. 109), Pozitia comund a Consiliului din 8 decembrie
1994 (JO C 384, 31.12.1994, p. 1) si Decizia Parlamentului Euro-
pean din 15 iunie 1995 (JO C 166, 3.7.1995).

(¥) JOL42,23.2.1970, p. 1. Directivd modificata ultima datd prin Direc-
tiva 93/81/CEE a Comisiei (JO L 264, 23.10.1993, p. 49).

—
[
~

intrucat prezenta directivd este una din numeroasele directive pri-
vind procedura de omologare CEE de tip care a fost stabilitd prin
Directiva 70/156/CEE; intrucat, in consecintd, dispozitiile Direc-
tivei 70/156/CEE privind sistemele, componentele si entitdtile teh-
nice separate ale vehiculelor se aplici in intelesul prezentei
directive;

intrucat este necesard trimiterea la Directiva 77[649/CEE a
Consiliului (°) care stabileste parametrii de referintd pentru locu-
rile pe scaune (,punctul R”);

intrucat, in vederea asigurdrii securitatii pasagerilor si a circulatiei
rutiere, este important ca materialele utilizate in amenajarea
interioarelor autobuzelor — si autocarelor — sd corespunda nor-
melor minime in scopul de a evita, sau, cel putin, de a intirzia
propagarea flacdrilor, pentru a permite ocupantilor sd evacueze
vehiculul in caz de incendiy;

intrucat este de dorit instituirea altor modalitati de omologare de
tip a vehiculelor ca sisteme conforme cu prezenta directivd, si
anume fie pe baza unei testdri privind reactia la foc a materialelor
utilizate pentru amenajarea interioard a autovehiculelor, fie pe
baza unei omologdri CEE de tip pentru fiecare material sifsau
echipament cum sunt scaunele, perdelele etc., utilizat la amena-
jarea interioard a acestor vehicule, fapt care sd permita verificarea
dacd aceste materiale si/sau echipamente omologate sunt corect
instalate,

ADOPTA PREZENTA DIRECTIVA:

Articolul 1

In intelesul prezentei directive:

— ,vehicul” inseamnd orice vehicul, astfel cum este definit la
articolul 2 din Directiva 70/156/CEE;

() JO L 267,19.10.1977, p. 1. Directivd modificatd ultima datd prin
Directiva 90/630/CEE a Comisiei (JO L 341, 6.12.1990, p. 20).
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— ,componentd” inseamnd un dispozitiv, astfel cum este definit
la articolul 2 din Directiva 70/156/CEE.

Articolul 2
Statele membre nu pot refuza:

— omologarea CEE de tip sau omologarea nationald de tip pen-
tru un vehicul, nu pot refuza sau interzice vanzarea, inmatri-
cularea, darea in exploatare sau utilizarea unui vehicul din
motive legate de reactia la foc a materialelor utilizate la ame-
najarea interioard a acestui vehicul;

— omologarea CEE de tip sau omologarea nationald de tip pen-
tru o componentd utilizatd la amenajarea interioard a unui
vehicul, nu pot interzice vinzarea sau utilizarea acestuia din
motive legate de reactia la foc a materialelor utilizate pentru
fabricarea acestei componente,

dacd sunt respectate cerintele stabilite in anexele [, IV, V si VI din
prezenta directiva.

Articolul 3

(1) Statele membre adoptd si publicd actele cu putere de lege si
actele administrative necesare pentru a se conforma prezentei

directive in termen de 18 luni de la adoptarea acesteia. Ele infor-
meazd imediat Comisia cu privire la aceasta.

De la data stabilitd in primul alineat, statele membre nu mai pot
interzice darea in exploatare initiald a vehiculelor, nici vinzarea
sau utilizarea componentelor conforme cu prezenta directiva.

Ele aplicd aceste dispozitii 48 de luni dupd adoptarea prezentei
directive.

(2) Cand statele membre adoptd aceste dispozitii, ele contin o
trimitere la prezenta directivd sau sunt insotite de o asemenea
trimitere in momentul publicdrii lor oficiale. Statele membre sta-
bilesc modalitatea de efectuare a acestei trimiteri.

Atrticolul 4

Prezenta directiva se adreseazd statelor membre.

Adoptatd la Luxemburg, 24 octombrie 1995.
Pentru Parlamentul European Pentru Consiliu
Presedintele Presedintele

K. HANSCH L. ATIENZA SERNA
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ANEXA I

DOMENIU DE APLICARE, DEFINITII, CERERE DE OMOLOGARE CEE DE TIP, ACORDAREA
OMOLOGARII CEE DE TIP, SPECIFICATII, MODIFICARI ALE TIPULUI, CONFORMITATEA
PRODUCTIEI CERINTE PRIVIND INSTALAREA PE VEHICUL

1. Domeniu de aplicare

Prezenta directivd se aplicd la reactia la foc (inflamabilitate, vitezd de ardere si rezistentd la topire) a
materialelor utilizate in interiorul vehiculelor din categoria M; care transportd peste 22 de pasageri, care
nu sunt proiectate nici pentru pasageri in picioare, nici pentru uzul urban (autobuze interurbane).

Statele membre care, inainte de data stabilitd la articolul 3 alineatul (1) al treilea paragraf din directiva, au
o legislatie care se aplici reactiei la foc a materialelor utilizate la amenajarea interioard a unor autovehicule,
altele decat cele mentionate anterior, pot sd continue aplicarea acestei legislatii, cu conditia ca ele sd accepte
omologarea de tip a altor categorii de vehicule conforme cu dispozitiile directivei.

2. Definitii

In intelesul prezentei directive:

2.1. ,omologarea unui vehicul” inseamna omologarea unui vehicul de tipul definit la punctul 2.2 privind reactia
la foc a componentelor utilizate in interiorul habitaclului;

2.2. Ltip de vehicul” inseamna o categorie de vehicule care nu diferd prin caracteristicile lor esentiale, cum ar fi:

2.2.1. dispozitivele precum materialele, scaunele, perdelele, peretii etc., utilizate in interiorul habitaclului;

2.2.2.  masa dispozitivelor utilizate in masura in care ele influenteazd performanta recomandatd in prezenta
directivi;

2.2.3.  dispunerile sau amenajirile disponibile optional in masura in care nu au efecte negative asupra performantei

recomandate in prezenta directivd;

2.3. ,omologarea unei componente” inseamnd omologarea dispozitivelor precum materialele, scaunele,
perdelele, peretii etc.;

2.4. Ltipul unei componente” inseamnad componentele care nu diferd prin caracteristicile lor esentiale, cum sunt:
2.4.1. materialul(ele) de baza (de exemplu, lana, plasticul, cauciucul, materiale in amestec);

2.4.2. utilizarea previzutd (capitonarea scaunelor, garniturile capotei etc.);

2.4.3.  indicarea tipului de citre constructor;

2.4.4. numdrul de straturi in cazul materialelor compozite;

2.4.5.  alte caracteristici in masura in care ele influenteazd in mod semnificativ performantele recomandate in

prezenta directivi;

2.5. Lhabitaclu” inseamnd spatiul prevdzut pentru primirea ocupantilor (inclusiv barul, bucitdria, toaletele etc.)
delimitat de:

— acoperis;

— podea;

— pereti;

— usi;

— geamuri exterioare;

— peretele din spate al habitaclului sau planul suportului spate al spatarului;
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2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

2.12.

3.1.

3.2.

3.3.

4.1.

4.2.

— spatiul soferului in planul longitudinal median vertical al vehiculului, planul vertical transversal care
trece prin punctul R al soferului, definit in anexa III la Directiva 77/649/CEE;

— opusul planului vertical longitudinal median al vehiculului, peretele din fatd;

,scaun” inseamnd o structurd care poate sau nu s fie integratd structurii vehiculului, completatd cu o
cdptuseald, proiectatd pentru un adult in pozitia sezand. Acest termen reglementeazd in egald masurd un
scaun individual sau o parte dintr-o banchetd previzutd pentru un adult in pozitia sezand;

,grup de scaune” inseamna un scaun de tip banchetd sau scaune separate, dar aldturate (altfel spus ancorajele
cele mai avansate ale unui scaun sunt aliniate la sau se situeaza inaintea ancorajelor celor mai retrase si sunt
aliniate la sau se situeazd in spatele ancorajelor celor mai avansate ale unui alt scaun), pentru unul sau mai
multi adulti asezati;

X9

,banchetd” inseamnd o structurd completd cu captuseald, previzutd pentru mai mult de un adult in pozitia
sezand;

,vitezd de ardere” inseamnd coeficientul distantei arse, misuratd in conformitate cu anexa IV sifsau VI din
prezenta directivd, prin timpul necesar pentru arderea acestei distante. Ea se exprimd in milimetri pe minut;

,material compozit” inseamna un material compus din mai multe straturi de materiale similare sau diferite,
ale cdror suprafete sunt strans legate prin cimentare, lipire, acoperire, sudare etc.

Atunci cand asamblarea prezintd discontinuitdti (de exemplu cusdturi, puncte de sudurd la inaltd frecventd,
nituire), materialele nu sunt considerate ca fiind compozite;

X9

Lfatd expusd” inseamnd fata unui material situat spre interiorul habitaclului, atunci cand materialul este
instalat pe vehicul;

,capitonare” inseamnd combinatia dintre umplutura interioard si materialul de finisaj al suprafetei care
alcatuiesc impreund ciptuseala carcasei scaunului;

»garnituri(i) interioari(e)” inseamnd materialul(le) care constituie (impreund) finisajul suprafetei si substratul
unui acoperis, al unui perete sau al unui planseu.

Cererea de omologare CEE de tip pentru un vehicul

Cererea de omologare CEE de tip pentru un vehicul in conformitate cu articolul 3 alineatul (4) din Directiva
70/156/CEE in ceea ce priveste reactia la foc a materialelor utilizate in habitaclu trebuie si fie depusa de
catre constructorul vehiculului sau de mandatarul imputernicit al acestuia.

Un model de fisd descriptiva figureazd in anexa Il apendicele 1.

Elementele enumerate in continuare trebuie sd facd obiectul unui control al serviciului tehnic care efectueazad
testarile in vederea omologarii:

in cazul componentelor interioare fard omologare CEE de tip: esantioancle, a cdror cantitate este specificatd
la punctele 7.2, 7.3 si 7.4, componentele utilizate pe vehicule si reprezentative pentru tipul supus
omologarii;

in cazul componentelor interioare deja omologate: omologarile trebuie addugate la cererea de omologare
de tip a vehiculului;

un vehicul reprezentativ pentru tipul supus omologarii de tip.

Cererea de omologare CEE de tip pentru componente

Cererea de omologare CEE de tip pentru componente in intelesul articolului 3 alineatul (4) din Directiva
70/156/CEE in vederea omologdrii unei componente in ceea ce priveste reactia la foc a materialelor utilizate
este depusd de fabricant.

Un model de fisd descriptiva figureaza in anexa II apendicele 2.
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5.1.

5.2

5.2.1.

5.2.2.

5.3.

6.1.

6.1.1.

Elementele enumerate in continuare fac obiectul unui control al serviciului tehnic care efectueazd testdrile
de omologare de tip:

esantioanele a cdror cantitate este specificatd la punctele 7.2, 7.3 si 7.4. Esantioanele trebuie sd poarte in
mod explicit i indelebil marca de fabricatie sau comerciald a fabricantului, precum si legislatia tipului;

pentru dispozitive precum scaunele, perdelele, peretii etc., esantioanele mentionate la punctul 4.3.1 plus un
dispozitiv complet, asa dupd cum este indicat mai sus.

Acordarea omologirii CEE de tip

Dacd cerintele pertinente sunt satisficute, omologarea CEE de tip in intelesul articolului 4 alineatul (3) si,
dacd este cazul, al articolului 4 alineatul (4) din Directiva 70/156/CEE este acordatd.

Un model de certificat de omologare CEE de tip figureaza:

la anexa Il apendicele 1, pentru cererile previzute la punctul 3.1,

la anexa IIT apendicele 2, pentru cererile prevdzute la punctul 4.1.

Un numdr de omologare conform anexei VII din Directiva 70/156/CEE este atribuit fiecarui tip de vehicul
si de componentd omologatd. Un stat membru nu atribuie acelasi numdr unui alt tip de vehicul, nici unui
alt tip de componentd.

Marcajul

Fiecare componentd conformd unui tip omologat in conformitate cu prezenta directivd poartd un marcaj
de omologare CEE de tip. Acest marcaj contine:

”

un dreptunghi care inconjoard litera ,e” minusculd imprimatd, urmati de cifra sau de literele
corespunzitoare statului membru care acordd omologarea de tip pentru componente, $i anume:

1. pentru Germania
pentru Franta
pentru Italia
pentru Tarile de Jos
pentru Suedia

pentru Belgia

R A U B

pentru Spania

11.  pentru Regatul Unit
12.  pentru Austria

13.  pentru Luxemburg
17.  pentru Finlanda

18.  pentru Danemarca
21.  pentru Portugalia
23.  pentru Grecia

IRL  pentru Irlanda
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6.1.2.  langa dreptunghi:

6.1.2.1. numdrul de omologare de bazi continut de sectiunea 4 a numdrului de omologare de tip la care se face
trimitere in anexa VII din Directiva 79/156|CEE, precedat de doud cifre care formeazd numdrul secvential
de identificare a modificarii tehnice majore celei mai recente din Directiva ...... |......|CEE, la data la care
afost acordatd omologarea CEE de tip pentru componente. In prezenta directivi, numarul secvential este 00
(forma nemodificatd a directivei);

6.1.2.2. simbolurile care indicd directia pentru care a fost determinatd viteza de ardere:
— «— pentru directia orizontald (anexa IV);

— I pentru directia verticald (anexa VI);

— <—I—> pentru directiile orizontald si verticald (anexele IV si VI);

6.1.2.3. simbolul (V) care indicd omologarea componentei in functie de reactia sa la topire (anexa V) sifsau
simbolul care indicd omologarea componentei in calitate de dispozitiv complet, cum sunt scaunele,

peretii, portbagajul etc.

6.2. Dacd scaunul a fost omologat in calitate de componentd sau dacd perna si spatarul scaunului sau al
banchetei sunt imbracate in acelasi material, este suficient ca marcajul sd apard o singurd datd pe scaun sau
pe banchetd.

6.3. Marcajul trebuie si fie aplicat pe material intr-o forma lizibila si indelebild, chiar dacd materialul este instalat
intr-un vehicul.

6.4. Un model al marcajului de omologare CEE de tip pentru componente figureaza in apendicele la prezenta
anexd

7. Specificatii

7.1. Materialele utilizate in interiorul habitaclului vehiculului care urmeazi sa fie omologat trebuie s fie supuse

cel putin unor testiri din cele mentionate in anexele IV, V si VI din prezenta directiva.

7.2. Pentru urmdtoarele materiale, cinci esantioane de material izotrop sau zece esantioane de material neizotrop
(cinci pentru fiecare directie) trebuie supuse la testarea descrisd in anexa IV la prezenta directivi:

— material(e) utilizat(e) pentru capitonarea tuturor scaunelor si accesoriilor acestora (inclusiv scaunul
soferului);

— material(e) utilizat(e) pentru garnitura interioard a acoperisului;

— material(e) utilizat(e) pentru garnitura interioard a peretilor laterali si din spate, inclusiv peretii
despartitori;

— material(e) cu functie termicd sifsau acustica;
— material(e) utilizat(e) pentru garnitura interioard a planseului;
— material(e) utilizat(e) pentru garnitura interioard a galeriilor si conductelor de incilzire si ventilatie;
— material(e) utilizat(e) pentru sistemul de iluminare;
De altfel, trebuie prezentat un esantion serviciului tehnic pentru referintele ulterioare.
7.2.1. Rezultatul testdrilor trebuie si fie considerat satisficitor dacd, tindnd seama de cele mai slabe rezultate,

viteza de ardere orizontald nu depaseste 100 de milimetri pe minut sau daca flacdra se stinge inaintea de
a atinge ultimul reper de mésurare.
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7.3.

7.4.

7.4.1

7.5.

7.5.3.1.

7.5.3.2.

8.1.

9.1.

10.

10.1.

10.2.

10.3.

Pentru materialul sau materialele urmatoare, patru esantioane trebuie si fie supuse testdrilor descrise in
anexa V la prezenta directivd pentru fiecare din cele doud fete (daci ele nu sunt identice):

— material(e) utilizat(e) pentru garnitura interioard a acoperisului;

— material(e) utilizat(e) pentru garnitura interioard a galeriilor si conductelor de incilzire si de ventilatie
situate pe acoperis;

— material(e) utilizat(e) pentru luminatoarele amplasate in galerii sifsau in acoperis.

D

o

altfel, trebuie prezentat un esantion serviciului tehnic pentru referintele ulterioare.

Rezultatul testdrilor din prezenta directiva trebuie considerat satisficitor dacd, tinind seama de cel mai slab
rezultat, nu se formeaza nici o piciturd care sd aprinda vata.

Trei esantioane de material izotrop sau sase esantioane de material neizotrop utilizate pentru perdele si
storuri (sifsau oricare alt material suspendat) vor fi supuse testdrilor descrise in anexa VI la prezenta
directiva.

De altfel, trebuie prezentat un esantion serviciului tehnic pentru referintele ulterioare.

Rezultatul testdrilor din prezenta directiva trebuie considerat ca fiind satisficdtor dacd, tinind seama de cele
mai slabe rezultate, viteza de ardere verticald nu este mai mare de 100 milimetri pe minut.

Materialele urmatoare nu trebuie supuse testarilor descrise in anexele IV si VI:

piesele metalice sau din sticl3;

fiecare accesoriu al scaunului individual a cdrui masd de material nemetalic este mai micd de 200 g. Dacad
masa totald a acestor accesorii depaseste 400 g de material nemetalic per scaun, fiecare material trebuie si
fie testat;

elementele a ciror suprafatd sau volum nu depdsesc, respectiv:

100 cm? sau 40 cm’ pentru elementele legate de un loc individual in pozitia sezand;

300 cm? sau 120 cm? pentru un rind de scaune si, cel mult, pe metru liniar din interiorul habitaclului
pentru elementele repartizate in vehicul si nelegate de un loc individual in pozitia sezand;

cablurile electrice;

elementele din care este imposibil de extras un esantion cu dimensiunile recomandate specificate la
punctul 3.1 din anexa IV, la punctul 3 din anexa V si punctul 3.1 din anexa VL

Modificiri ale tipului de vehicul si ale tipului de material i modificiri ale omologirilor aferente

In cazul modificarii tipului omologat in conformitate cu prezenta directivd, se aplici dispozitiile
articolului 5 din Directiva 70/156/CEE.

Conformitatea productiei

Misurile care au in vedere asigurarea conformititii productiei se adoptd in conformitate cu dispozitiile
articolului 10 din Directiva 70/156/CEE.

Norme privind instalarea de materiale si de echipament pe vehicul sifsau pe dispozitivele
omologate in calitate de componente

Materialele sifsau echipamentul utilizate in habitaclu sisau in dispozitivele omologate in calitate de
componente trebuie instalate intr-o forma care si reducd riscul aprinderii si al propagirii flicarilor.

Aceste materiale sifsau echipamente interioare nu trebuie s fie instalate decat pentru a indeplini functia
pentru care au fost proiectate si in conformitate cu testarea sau testarile la care au fost supuse (punctele 7.2,
7.3 si 7.4), in special in ceea ce priveste reactia lor la foc si la topire (directiile orizontald si verticald).

Pe cit posibil, agentul adeziv utilizat pentru fixarea materialului interior pe structura suportului nu trebuie
sd afecteze reactia la foc a acestui material.
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Apendice

Model de marcaj de omologare CEE de tip pentru componente

t
l“———a'—"’—'{ a2 8 mm

o

o e

—

00 2437

Marcajul de omologare reprezentat mai sus aratd cd materialul interior respectiv a fost omologat in Germania (e 1)

prin aplicarea prezentei directive (00) sub numdrul de omologare 2439. Primele doua cifre indica faptul ci aceastd

componentd a fost omologatd in conformitate cu forma initiald a prezentei directive. Simbolul aditional _!_, indica
i

faptul i tipul de material a fost omologat in functie de viteza de ardere in directie orizontald si verticald.

Simbolurile @ sifsau @) indici o omologare conform anexei V sifsau o omologare in calitate de dispozitiv
complet cum ar fi scaunele, perdelele etc. Celelalte simboluri nu sunt utilizate decat dacd sunt aplicabile.
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ANEXA 1I
FISA DESCRIPTIVA
Apendice 1
Fisd descriptivinr. ..........

conform anexei 1 din Directiva 70/156/CEE a Consiliului privind omologarea CEE de tip a unui vehicul (informatii
referitoare la reactia la foc a materialelor utilizate la amenajarea interioari a unor categorii de autovehicule) (Directiva
...]---|CEE astfel cum a fost modificati ultima dati prin Directiva ...|.../CEE)

Informatiile urmatoare trebuie prezentate, daci este cazul, in trei exemplare si trebuie si contind o tabld de materii. Planurile, care
trebuie si fie prezentate pe format A 4 sau pe un pliant de format A 4, trebuie s3 fie la scard si suficient de detaliate. Dacd sunt
addugate si fotografii, ele trebuie s3 ofere suficiente detalii.

Daci sistemele, componentele sau unitifile tehnice separate sunt dotate cu comenzi electronice, este de dorit si se prezinte informatii
despre performantele lor.

0. GENERALITATI

0.1. Marci (de fabricatie sau comerciald):

0.2. Tip i denumire(i) comerciali(e) generald(e):

0.3. Mijloc de identificare a tipului dacd acesta este marcat pe vehicul:

0.3.1 Amplasarea acestei mirci:

0.4. Categoria vehiculului:

0.5. Numele si adresa constructorului:

0.8. Adresafadresele uzineifuzinelor de montaj

1. STRUCTURA GENERALA A VEHICULULUI

1.1 Fotografii sifsau planuri ale unui vehicul reprezentativ

9. CAROSERIE

9.10 Amenajarea interioard

9.10.3. Scaune

9.10.3.1. Numar:

9.10.7. Reactia la foc a matetialelor utilizate In amenajarea intetioard a unor categorii de autovehicule
9.10.7.1. Material(e) utilizat(e) pentru garnitura interioard a acoperigului

9.10.7.1.1. Numirul/numerele omologdrii de tip a componentei/componentelor, daci este/sunt cunoscut{e):
9.10.7.1.2. Pentru materiale sau componente neomologate

9.10.7.1.2.1.  Material(e) de bazd/denumire: ... [.....
9.10.7.1.2.2.  Material compozit/simplu (), numir de straturi (1):

9.10.7.1.2.3.  Tip de material de acoperire {1):

Subdiviziunile si notele de subsol utilizate in acest document de informare corespund celor care figureazd in anexa 1 din Directiva 70/156/CEE. Subdiviziunile care sunt
fird obiect in prezenta directivd nu sunt reluate.
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9.10.7.1.2.4.

9.10.7.2.

9.10.7.2.1.

9.10.7.2.2.

9.10.7.2.2.1.

9.10.7.2.2.2.

9.10.7.2.2.3.

9.10.7.2.2.4.

9.10.7.3.

9.10.7.3.1.

9.10.7.3.2.

9.10.7.3.2.1.

9.10.7.3.2.2.

9.10.7.3.2.3.

9.10.7.3.2.4.

9.10.7.4.

9.10.7.4.1.

9.10.7.4.2.

9.10.7.4.2.1.

9.10.7.4.2.2.

9.10.7.4.2.3.

9.10.7.4.2.4.

9.10.7.5.

9.10.7.5.1.

9.10.7.5.2.

9.10.7.5.2.1.

9.10.7.5.2.2.

9.10.7.5.2.3.

9.10.7.5.2.4.

9.10.7.6.

9.10.7.6.1.

9.10.7.6.2.

9.10.7.6.2.1.

9.10.7.6.2.2.

9.10.7.6.2.3.

Grosime maximi/minimd .... mm

Material(e) utilizat(e) pentru peretii din spate si laterali

Numirul/numerele omologirii de tip a componentei/componentelor, daci este/sunt cunoscut(e)
Pentru materialele neomologate

Material(e) de bazd/denumire: .../.....

Material compozit/simplu (), numdr de straturi (1):

Tip de material de acoperire (*):

Grosime maximi/minimi .... mm

Material(e) utilizat(e) pentru podea

Numirul/numerele omologirii de tip a componentei/componentelor, daci este/sunt cunoscut{e)
Pentru materialele neomologate

Material(e) de bazd[denumire: .../.....

Material compozit/simplu (), numir de straturi (1):

Tip de material de acoperirel:

Grosime maximi/minimi .... mm

Material(e) utilizat{e) pentru capitonarea scaunelor

Numirul/numerele omologrii de tip a componentei/componentelor, dacd este/sunt cunoscut{e)
Pentru materialele neomologate

Material(e) de bazd/denumire: .../....

Material compozit/simplu (), numdr de straturi (1):

Tip de material de acoperire (1):

Grosime maximi/minimi .... mm

Material(e) utilizat(e) pentru conductele de incilzire si de ventilatie

Numirul/numerele omologirii de tip a componentei/componentelor, daci este/sunt cunoscut{e)
Pentru materialele neomologate

Material(e) de bazd/denumire: ... [.....

Material compozit/simplu (), numdr de straturi (1):

Tip de materiale de acoperire (1):

Grosime maximi/minimi .... mm

Materiale utilizate pentru portbagaje

Numirul/numerele omologirii de tip a componentei/componentelor, dacd este/sunt cunoscut{e)
Pentru materialele neomologate

Material(e) de bazd[denumire: .../......

Material compozit/simplu (), numdr de straturi (1):

Tip de material de acoperire {1):
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9.10.7.6.2.4  Grosime maximi/minimd .... mm

9.10.7.7. Material(e) utilizat{e) in alte scopuri

9.10.7.7.1.  Utilizari prevazute:

9.10.7.7.2.  Numirul/numerele omologirii de tip a componentei/componentelor, dacd este/sunt cunoscut{e)
9.10.7.7.3.  Pentru materialele neomologate

9.10.7.7.3.1.  Material(e) de bazd{denumire: ...J.....

9.10.7.7.3.2. Material compozit/simplu (1), numir de straturi ():

9.10.7.7.3.3.  Tip de material de acoperire (1):

9.10.7.7.3.4. Grosime maximi/minimi .... mm

9.10.7.8. Componente omologate in calitate de dispozitive complete(scaune, pereti, portbagaje etc.)
9.10.7.8.1.  Numirul/numerele omologirii de tip a componenteif{componentelor:

9.10.7.8.2.  Pentru dispozitivul complet: scaun, perete, portbagaj etc. ()

(1} Se elimin mentiunile inutile.
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Apendice 2

Figd descriptivinr. ..........

privind omologarea CEE de tip a unei componente destinate amenajirii interioare a unor categorii de autovehicule
(informatii privind reactia la foc) (Directiva ...|.../CEE astfel cum a fost modificati ultima dati prin Directiva ...}.../CEE)

Informatiile urmatoare trebuie prezentate, daci este cazul, in trei exemplare i trebuie si contini o tabld de materii. Planurile, care
trebuie si fie prezentate pe format A 4 sau pe un pliant de format A 4, trebuie s fie la scari si suficient de detaliate. Daci se addugi si
fotografii, ele trebuie s ofere suficiente detalii.

Daci sistemele, componentele sau unitdtile tehnice separate sunt dotate cu comenzi electronice, este de dorit si se prezinte
informatii despre performantele lor.

0. GENERALITATI

0.1. Marci (de fabricatie sau comerciald):

0.2. Tip si denumire(i) comerciali(e) generali(e):

0.5. Numele si adresa constructorului;

0.7. fn cazul componentelor i entitdfilor tehnice separate, amplasarea si modul de fixare al marcajelor de omologare CEE de tip
0.8. Adresa/adresele uzineifuzinelor de montaj:

1. MATERIALE INTERIOARE

1.1 Materiale utilizate pentru garniturile interioare ale acoperigului
1.1.1. Material(e) de bazi/denumire: ........

1.1.2. Material compozit/simplu (*), numir de straturi (1):
1.1.3. Tip de material de acoperire (1):

1.1.4. Grosime maximd/minimi .... mm

1.1.5 Numirul de omologare, daci este cunoscut

1.2. Material(e) utilizat(e) pentru peretii din spate si laterali
1.2.1 Material{e) de bazd/denumire: .../.....

1.2.2. Material compozit/simplu (1), numdr de straturi (1):
1.2.3. Tip de material de acoperire (1):

1.2.4. Grosimea maximé/minima .... mm

1.2.5. Numdrul de omologare, daci este cunoscut:

1.3. Material(e) utilizat(e) pentru pardoseald

1.3.1. Material(e) de bazd/denumire: .../.....

1.3.2. Material compozit/simplu (%), numir de straturi ():
1.3.3. Tip de material de acoperire ():

1.3.4. Grosime maximd/minimi .... mm

1.3.5. Numirul de omologare, daci este cunoscut:



200

Jurnalul Oficial al Uniunii Europene

07/vol. 3

1.4.

1.4.1.

1.4.2.

1.4.3.

1.4.4.

1.4.5.

1.5.

1.7.

1.71.

1.7.2.

1.7.3.

1.7.4.

1.7.5.

1.7.6.

Material(e) utilizat(e) pentru capitonarea scaunelor:
Material{e) de bazi/denumire: .../.....

Material compozit/simplu (), numdr de straturi (1):
Tip de material de acoperire (1):

Grosime maximi/minimi ....mm

Numdrul de omologare daci este cunoscut:
Material(e} utilizat(e) pentru conductele de incilzire si de ventilatie
Material(e) de bazi/denumire: .../.....

Material compozit/simplu (), numdr de straturi (1):
Tip de material de acoperire (1):

Grosime maximi/minim3 .... mm

Numirul de omologare, daci este cunoscut

Material(e) utilizat(e) pentru portbagaje

Numdrul/numerele omologirii de tip a componentei/componentelor §i a dispozitivului/dispozitivelor

Material{e) de bazi/denumire: .../.....

Tip de material de acoperire (1):

Grosime maximi/minim3 .... mm

Numdrul de omologare, daci este cunoscut
Material(e) utilizat(e) in alte scopuri

Utilizare previzuti:

Material{e) de bazii/denumire: .../.....
Material compozit/simplu, numdr de straturi:
Tip de material de acoperire (1):

Grosime maximi/minim3 .... mm

Numirul de omologare, daci este cunoscut:

(1) Se elimind mentiunile inutile.



07/vol. 3 Jurnalul Oficial al Uniunii Europene 201

ANEXA III

CERTIFICATE DE OMOLOGARE CEE DE TIP

Apendice 1

MODEL

[(Format maxim: A 4 (210 X 297 mm)]

Certificat de omologare CEE tip
Comuniciri privind:
— omologarea ()
— prelungirea omologirii (*)
— refuzul omologirii (*)
— retragerea omologirii (1)
de tip pentru un vehicul/o componentd/o entitate tehnicd (') conform Directivei ...[.../CEE
Numir de omologare de tip:

Motivul prelungirii:

SECTIUNEA I

0.1. Marci (de fabricatie sau comerciali)

0.2. Tip si denumire(i) comerciali(e):

0.3.  Mijloc de identificare a tipului daci este marcat pe vehicul/componenti/entitatea tehnici (1), (3):
0.3.1.  Amplasamentul acestui marcaj:

0.4, Categoria de vehicul (3):

0.5. Numele si adresa constructorului:

0.7. in cazul componentelor si entititilor tehnice, amplasamentul 5i modul de fixare al marcajului de omologare CEE de tip:
0.8.  Adresafadresele uzineifuzinelor de montaj:

SECTIUNEA II

1. Eventuale informatii suplimentare: vezi addendum

2. Serviciul tehnic insircinat si faci testiri

3. Data raportului privind testirile:

4. Numirul raportului privind testirile:

5. Eventuale observatii: vezi addendum

6. Locul:

7. Data:

8. Semndtura:

9. Se anexeazi un index al ansamblului informatiilor comunicate autoritdtii competente care a acordat omologarea si care

poate fi obtinut la cerere.

(1) Se elimind mentiunile inutile.

(3 Dacd mijlocul de identificare a tipului contine caractere striine la descrierea tipului vehiculului, componentelor say unititilor tehnice separate
reglementate de acest certificat de omologare de tip, aceste caractere sunt reprezentate in documente prin simbolul ,?” {de exemplu ABC?? 123??).

() Conform definitiei date in anexa Il sectiunea A din Directiva 70/156/CEE.
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la certificatul de omologare CEE de tip nr.... privind omologarea unui vehicul stabilit in Directiva ...|.../CEE astfel cum a
fost modificati ultima datd prin Directiva ...[...[CEE

Addendum

INFORMATII SUPLIMENTARE

Reactia la foc a materialelor utilizate In amenajarea interioard a unor categorii de autovehicule

Material(e) utilizat(e) pentru garnitura interioard a acoperisului
Numirul/numerele omologirii de tip a componentei sifsau a dispozitivului:
sau

Material(e) de bazi/denumire: ... /.....

Material(e) utilizat(e) pentru peretii din spate si laterali

Numirul omologirii de tip a componentei §i/sau a dispozitivului:

sau

Material(e) de bazd/denumire: .../.....

Material(e) utilizat(e) pentru pardoseald

Numdérul/numerele omologirii de tip a componentei gifsau a dispozitivului:
sau

Material(e) de bazi/denumire: ... /.....

Material(e) utilizat(e) pentru capitonarea scaunelor

Numirul/numerele omologirii de tip a componentei sifsau a dispozitivului:
sau

Material(e) de bazd/denumire: .../.....

Material(e) utilizat(e} pentru conductele de incilzire si de ventilatie
Numdirul/numerele omologirii de tip a componentei gi/sau a dispozitivului:
sau

Material(e) de bazi/denumire: ... /.....

Material(e) utilizat(e) pentru portbagaj

Numdrul/numerele omologirii de tip a componentei §ifsau a dispozitivului:
sau

Material(e) de bazi/denumire: .../.....

Material(e) utilizat(e) in alte scopuri

Utilizare/utiliziri previzuti(e)

Numirul/numerele omologirii de tip a componentei sifsau a dispozitivului:
sau

Material(e) de bazi/denumire: ... /.....

Componente omologate in calitate de dispozitive complete
Numirul/numerele omologirii de tip a componentei(lor):

pentru un scaun, un perete, un portbagaj etc. (1) sau preciziri

Observatii:

(1) Se elimind mentiunile inutile.
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Apendice 2

MODEL

[(Format maxim: A 4 (210 X 297 mm)]

CERTIFICAT DE OMOLOGARE CEE DE TIP
Comunicdri privind:
— omologarea ()
— prelungirea omologirii (?)
— refuzul omologirii (*)
— retragerea omologirii (1)
de tip pentru un vehiculfo componenti/o entitate tehnica (1) conform Directivei ... /... /CEE.
Numirul omologirii de tip:

Motivul prelungirii:

SECTIUNEA 1

0.1. Marci de fabricatie sau comerciald:

0.2. Tip si denumire(i) comerciald(e)

0.3.  Mijloc de identificare a tipului daci este marcat pe vehicul/componenti/unitatea tehnicd separati (1) (3
0.3.1.  Amplasamentul acestui marcaj:

0.4. Categoria de vehicul (3):

0.5. Numele i adresa constructorului:

0.7. in cazul componentelor si a entititilor tehnice, amplasamentul si modul de fixare a marcajului de omologare CEE de tip:

0.8.  Adresa/adresele uzineifuzinelor de montaj:

SECTIUNEA II

1. Eventuale informatii suplimentare: vezi addendum

2. Serviciul tehnic insdrcinat sd efectueze testiri

3. Data raportului privind testérile:

4. Numdrul raportului privind testirile:

5. Eventuale observatii: vezi addendum

6. Locul:

7. Data:

8. Semndtura:

9. Se anexeazi un index al ansamblului informatiilor comunicate autorititii competente care a acordat omologarea si care poate
fi obtinut la cerere.

() Se elimind mentiunile inutile.

(3 Daci mijlocul de identificare a tipului confine caractere striine la descrierea tipului vehiculului, componentelor sau unititilor tehnice separate
reglementate de acest certificat de omologare de tip, aceste caractere sunt reprezentate in documente prin simbolul ,?” (de exemplu ABC?? 123??).

(%) Conform definitiei date in anexa Il sectiunea A din Directiva 70/156/CEE.
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Addendum

la certificatul de omologare CEE de tip nr.... privind omologarea materialelor interioare stabilite in Directiva ...[...[CEE

L1

1.2

1.3.

astfel cum a fost modificatd ultima dat3 prin Directiva ...]...[CEE

INFORMATII SUPLIMENTARE

Material corespunzitor pentru instalare:

— in calitate de garnituri a acoperisului ()

— in calitate de material de acoperire a peretilor din spate i laterali (1)
— 1n calitate de matetial de acoperire a plangeului (1)

— in calitate de capitonare sau de huse ale scaunelor (1)

—  in calitate de conducte de incilzire si de ventilatie ()

— 1n calitate de portbagaj (%)

— pentru alti(e) utilizare(i) (rugdm si se precizeze):

Componentele care formeazi dispozitive complete [(scaune, pereti, portbagaj etc. (1)] pot fi instalate in vehicule din
categoriile M, /M, {1).

Respectarea cerintelor privind viteza de ardere a fost verificatd pentru directia:

orizontald (<)

verticali ( ] )

pentru directiile verticald si orizontal¥ («I») 0]

Conformitatea componentelor in privinta vitezei de topire a fost verificatd in conformitate cu anexa V (simbolul @)
Conformitate componentele care formeazi dispozitive complete a fost verificatd {simbolul )

Daci este cazul, restrictii de utilizare i norme de instalare:

Observatii:

(1) Se elimini mentiunile inutile.
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ANEXA IV

TESTARI PENTRU DETERMINAREA VITEZEI DE ARDERE ORIZONTALA A MATERIALELOR

2.1.

Principiu

Intr-o camera de ardere se amplaseazi orizontal un esantion intr-un suport in forma de U si se expune timp
de cincisprezece secunde actiunii unei flicdri definite, de slabd intensitate, care actioneazd asupra marginii
libere a esantionului. Testarea determind daci flacdra se stinge si in ce moment, sau timpul necesar flicarii
pentru a parcurge o distantd masurata.

Aparaturd

Camerd de ardere (figura 1) de preferintd din otel inoxidabil avand dimensiunile indicate in figura 2. Partea
anterioard a camerei are o fereastrd de vizitare necombustibild care poate acoperi toatd partea anterioara si
care poate servi ca fereastrd de acces.

Fata inferioard a camerei este strabatutd de fante de ventilatie, iar partea superioard are o fantd de aerare pe
tot conturul. Camera este sustinutd pe patru picioare de 10 mm indltime.

Pe una din laturi, camera poate avea un orificiu pentru introducerea unui portesantion plin; de cealaltd latur,
o deschizdturd lasa sa treacd conducta de alimentare cu gaz. Materia arsd este stransd intr-o cuva (figura 3)
plasatd pe fundul camerei intre fantele de ventilatie, fird s le acopere.

%

(XL L]

— - —
- T e e TN
- e e — - \
— -~ D

Figura 1

Exemplu de cameri de ardere cu portesantion si cuva
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Figura 2
Exemplu de camerd de ardere

(dimensiuni in milimetri)

Figura 3
Exemplu de cuvi

(dimensiuni in milimetri)

Portesantionul, compus din doud placi de metal in forma de U sau din cadre materiale rezistente la coroziune.
Dimensiunile sunt date in figura 4.

2.2

Placa inferioard este dotatd cu piese de asamblare, placa superioard cu alezaje corespunzitoare pentru a
permite fixarea esantionului. Bolturile de asamblare servesc si ca repere de masurare pentru inceputul si

sfarsitul distantei de ardere.

Trebuie furnizat un suport compus din fire rezistente la cdldurd, cu un diametru de 0,25 mm situat transversal
pe placa inferioard a portesantionului, la intervale de 25 mm (figura 5).

Partea inferioard a esantionului trebuie si se situeze la o distantd de 178 mm deasupra placii de fund. Distanta
intre marginea din fatd a portesantionului si extremitatea camerei trebuie si fie de 22 mm; distanta intre
marginile longitudinale ale portesantionului i colturile camerei trebuie sd fie 50 mm (toate dimensiunile

mdsurate in interior) (figurile 1 si 2).
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Figura 4
Exemplu de portesantion
(dimensiuni in milimetri)
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Figura 5

Exemplu de sectiune a cadrului in form3 de U, partea inferioard prevazutid pentru echipamentul cu
suport din fire

(dimensiuni in milimetri)
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2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

3.1.

3.1.1.

3.1.2.

3.2

Arzdtorul cu gaz. Sursd micd de flacird este formatd dintr-un un arzitor Bunsen cu diametrul interior
9,5 + 0,5 mm. Acesta este plasat in cabina de testare in aga fel ca centrul duzei sd se gaseascd la 19 mm sub
centrul marginii inferioare a partii deschise a esantionului (figura 2).

Gazul de testare. Gazul care alimenteaza arzitorul trebuie si aibi o putere caloricd de aproximativ 38 MJ/m?
(de exemplu gaz natural).

Pieptene metalic cu o lungime de cel putin 110 mm avand sapte sau opt dinti, cu varf rotunjit de 25 mm.
Cronometru, cu precizia 0,5 secunde.

Hota. Camera de ardere poate fi plasatd intr-o hotd de laborator cu conditia ca volumul intern al acestei hote
sd fie de cel putin 20 de ori mai mic si de cel mult 110 ori mai mare decat volumul camerei de ardere si nici
una din dimensiunile sale (iniltime, litime sau adancime) si nu fie mai mare de 2,5 ori decat celelalte douad.

Inainte de testiri, viteza verticald a aerului in hota de laborator este masurati la 100 mm in fata siin spatele
amplasamentului previzut pentru camera de ardere. Ea trebuie si se situeze intre 0,10 si 0,30 m/s pentru a
evita ca operatorul si fie incomodat de produsele de ardere. Este posibild utilizarea unei hote cu ventilatie
naturald cu o vitezd a aerului adecvata.

Esantioane

Formd si dimensiuni

Forma si dimensiunile esantionului sunt prezentate in figura 6. Grosimea esantionului corespunde grosimii
produsului pentru testare. Ea nu poate totusi si depaseascd 13 mm. Atunci cand esantionul permite, sectiunea
trebuie sd fie constantd pe toatd lungimea sa.

38 254
127
4
+ +
6
8 >
356
Figura 6
Esantion

(dimensiuni in milimetri)

Atunci cand forma si dimensiunile unui produs nu permit prelevarea unui esantion cu un diametru dat,
trebuie respectate urmatoarele dimensiunile minimale:

(a) Pentru esantioanele cu o litime cuprinsd intre 3 si 60 mm, lungimea trebuie s fie de 356 mm. In acest
caz, materialul este testat pe ldtimea produsului.

(b) Pentru esantioanele cu o litime cuprinsd intre 60 si 100 mm, lungimea trebuie s fie de cel putin 138 mm.
In acest caz, distanta posibild de ardere corespunde lungimii esantionului, misurarea incepand cu primul
reper de mdsurare.

Prelevare
Esantioanele trebuie sa fie prelevate din materialul de testare. La materialele cu viteze de ardere diferite care

urmdresc directia materialului, este necesard testarea fiecrei directii. Esantioanele trebuie sa fie prelevate si
puse in aparatul de testare astfel incat s permitd masurarea vitezei de ardere celei mai ridicate.
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Cand materialul este furnizat tiiat la o litime determinatd, o lungime de cel putin 500 mm trebuie tiatd pe
toatd aceastd ldtime. Esantioanele trebuie prelevate din bucatd la o distanta cel putin egald cu 100 mm de la
marginea materialului si la distantd egald unele de altele.

Esantioanele trebuie prelevate in acelasi mod din produsele finite a cdror formd permite acest lucru. Atunci
cand grosimea produsului depdseste 13 mm, ea trebuie redusd la 13 mm printr-un procedeu mecanic. Dacd
acest lucru nu este posibil, testarea trebuie efectuatd, cu acordul serviciului tehnic, pe litimea initiald a
materialului, fapt ce va fi mentionat in raportul privind testdrile.

Materialele compozite (anexa I punctul 2.10) trebuie sd fie testate ca o piesd omogend.

In cazul mai multor straturi de materiale diferite, considerate ca fiind necompozite, orice strat inclus la o
adancime de 13 mm de la suprafata dinspre habitaclu trebuie si fie testate separat.

Conditiondri

Esantioanele trebuie conditionate pe o duratd de cel putin 24 de ore si mai mult de 7 zile la o temperaturd
de 23 £ 2 °C cu o umiditate relativd de 50 + 5 % si mentinute in aceste conditii pAnd in momentul testdrii.

Mod de operare

Se plaseazd esantioanele cu fata moltonatd pe o suprafatd plana si se perie de doud ori in rispar cu pieptenele
(punctul 2.5).

Se plaseazd esantioanele in portesantion (punctul 2.2) astfel incat fata expusd si fie intoarsd in jos, in directia
flacarii.

Se regleazd flacira de gaz la o indltime de 38 mm cu ajutorul reperului marcat pe camerd, priza de aer a
arzatorului fiind inchisd. Flacdra trebuie sd ardd cel putin un minut pentru a se stabiliza, inainte de inceperea

testarilor.

Se impinge portesantionul in camera de ardere astfel incat extremitatea esantionului sa fie expusd la flacara
si, dupd 15 secunde, se opreste alimentarea cu gaz.

Masurarea timpului de ardere incepe in momentul cand punctul de atac al flicarii depaseste primul reper al
madsurdtorii. Se observa propagarea flicirii pe fata care arde mai repede (partea superioard sau inferioard).

Misurarea timpului de ardere este terminati atunci cind flacira atinge ultimul reper al mdsuratorii sau cand
flacdra se stinge inainte de atingerea acestui punct. Atunci cind flacira nu se stinge la ultimul punct al
madsurdtorii, distanta arsd este masuratd pand la punctul de stingere a flicarii. Distanta arsi este partea
descompusi a esantionului, distrusd de ardere la suprafatd sau in interior.

Atunci cand esantionul nu se aprinde sau nu continud sd ardd dupd oprirea arderii, sau atunci cand flacira
se stinge inainte de a fi atins primul reper al masuratorii astfel incat sd nu fie posibild masurarea unei durate
de ardere, se noteazd in raportul privind testarea ca viteza de ardere este de 0 mm/min.

In timpul unei serii de testiri sau la testiri repetate, se asigurd ca portesantionul si camera de ardere si aibi
o temperaturd maxima de 30 °C inainte de inceperea testarii.

Calcule
Viteza de ardere B (*), exprimatd in milimetri pe minut, este calculatd prin formula:
s
B =-x60
t
unde:
s este lungimea, in milimetri, a distantei arse;

t este durata arderii, in secunde, pentru distanta s.

(") Viteza de ardere (B) pentru fiecare esantion nu este calculatd decat dacd flacdra atinge ultimul reper al masurdtorii sau extremitatea

esantionului.
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ANEXA'V

TESTARE PENTRU DETERMINAREA REACTIEI LA TOPIRE A MATERIALELOR

Principiu

Un esantion este pus in pozitie orizontald si expus unui radiator electric. Un recipient este plasat sub esantion
pentru adunarea picaturilor produse.

In acest recipient se pune vatd pentru a verifica dacd una sau mai multe picituri ard.

Aparaturd

Aparatul trebuie sd aiba (figura 1):

(a) un radiator electric

(b) un portesantion cu grild

(¢) un recipient (pentru picdturile produse)

(d) un suport (pentru aparat).

Sursa de cildurd este un radiator electric cu o putere utild de 500 W. Suprafata radianta trebuie s fie o placd
de cuart transparentd cu diametrul 10 + 5 mm.

Cildura radiatd de aparat, masuratd pe o suprafata paraleld cu suprafata radiatorului la o distantd de 30 mm,
trebuie si fie de 3 W/cm?

Etalonare

Pentru etalonarea radiatorului, trebuie utilizat un contor de flux termic (radiometru) de tip Gardon (cu lama)
al cirui domeniu de misurare nu depiseste 10 W/cm?.

Tinta supusa radiatiei, dacd este posibil cu un grad redus de convectie, trebuie si fie platd, circulard, cu un
diametru mai mic de 10 mm, vopsitd intr-o culoare negru mat rezistentd. Tinta este plasatd intr-un cadru ricit
cu apd a cdrui parte din fatd sd fie din metal intens polizat, platd, corespunzitoare cu suprafata tintei i
circulard, cu un diametru de aproximativ 25 mm.

Radiatiile nu trebuie sd traverseze nici o fereastra inainte de a atinge tinta. Instrumentul trebuie si fie robust,
simplu de reglat si de utilizat, insensibil la curentii de aer si stabil la etalonare. El trebuie sa aiba o precizie
de + 3 % si o repetabilitate de 0,5 %.

Etalonarea contorului de flux termic va fi verificatd la fiecare reetalonare a radiatorului, prin comparatie cu

un instrument considerat etalon si care nu este utilizat in alte scopuri. Instrumentul etalon va trebui etalonat
complet in fiecare an in conformitate cu un etalon national.

Verificarea etalondrii
[luminatul energetic produs de consum, a cirui etalonare initiald a aritat cd ar corespunde unui iluminat

energetic de 3 W/cm?, trebuie s fie frecvent verificat (cel putin o datd la 50 ore de functionare), iar aparatul
trebuie reetalonat daca aceasti verificare indicd o abatere mai mare de 0,06 W/cmz.

Procedura de etalonare
Este esential ca aparatul sa fie situat intr-un mediu ferit de orice curent de aer (maxim 0,2 m/s).

Se plaseazd contorul fluxului termic in aparat in pozitia esantionului astfel incat tinta contorului de flux termic
sd fie plasatd in centrul suprafetei radiatorului.

Se branseaza curentul electric si se regleazd consumul cu regulatorul astfel incat s se producd un iluminat
energetic de 3 W/cm? in centrul suprafetei radiatorului. Dupi ce s-a reglat puterea pentru a obtine 3 W/cm?,
este necesar sd se scurgd cinci minute fird alte reglaje in scopul asigurrii echilibrului.



07/vol. 3

Jurnalul Oficial al Uniunii Europene

211

2.3.

2.4,

2.5.

Portesantionul este un inel metalic (figura 1). El este montat sub o grila din fir de otel inoxidabil cu urmatoarele
dimensiuni.

— diametrul interior: 118 mm
— dimensiunea gaurilor: 2,10 mm?

— diametrul firului de otel: 0,70 mm

Recipientul este format dintr-un tub cilindric cu diametrul interior de 118 mm si cu o adancime de 12 mm.
El va fi umplut cu vati.

Un picior vertical trebuie s sustind elementele precizate la punctele 2.1, 2.3 si 2.4.
Radiatorul este plasat sub suport astfel incat suprafata radianta si fie orizontald, iar radiatia dirijatd in jos.

Piciorul este echipat cu un levier sau o pedald pentru a putea ridica incet suportul radiatorului. El este de
asemenea inzestrat cu 0 manetd pentru a se asigura ci radiatorul poate fi readus in pozitia sa normald.

In pozitie normald, axele radiatorului, ale portesantionului si ale recipientului trebuie s3 coincida.

Esantioane
Esantioanele de testare trebuie s mdsoare 70 mm x 70 mm.

Esantioanele trebuie si fie prelevate in acelasi fel din produsele finite atunci cand forma produsului permite
acest lucru. Atunci cand grosimea produsului depaseste 13 mm, ea trebuie redusd la 13 mm printr-un
procedeu mecanic pe partea opusd celei dinspre interiorul habitaclului. Dacd acest lucru se dovedeste
imposibil, testarea trebuie efectuatd, cu acordul serviciului tehnic, pe latimea initiald a materialului, fapt care
va fi mentionat in raportul privind testarea.

Materialele compozite (anexa 1 punctul 2.10) trebuie testate ca o piesd omogend.

in cazul mai multor straturi diferite considerate necompozite, orice strat inclus la 0 adincime de 13 mm de
la suprafata intoarsa spre habitaclu trebuie si fie testatd separat.

Masa totald a esantionului testat va fi de cel putin 2 grame. Dacd masa unui esantion este mai micd, va trebui
sd se adauge un numdr suficient de esantioane.

Dacd una din cele doud fete ale materialului este diferitd, testarea trebuie si se facd pentru fiecare dintre ele,
adicd 8 esantioane.

Esantioanele si vata vor trebui conditionate cel putin 24 de ore la o temperaturd de 23 + 2 °C cu o umiditate
relativd de 50 £ 5 % si mentinute in aceste conditii pAnd in momentul testdrii.
Mod de operare

Esantionul este plasat pe un suport, acesta din urma fiind instalat astfel incat 30 mm sd separe suprafata
radiatorului de fata superioard a esantionului.

Recipientul umplut cu vatd este plasat sub grila suportului la o distantd de 300 mm.

Radiatorul este intors in asa fel incat sd nu radieze spre esantion si apoi este bransat. Atunci cand el atinge
puterea maximd, este repus sub esantion si se incepe cronometrarea.

Dacd materialul se topeste sau se deformeazd, indltimea radiatorului se modificd in scopul de a mentine
distanta de 30 mm.

Dacd materialul se aprinde, radiatorul este retras dupa trei secunde. El este repus in pozitie atunci cand flacira
s-a stins si aceeasi procedurd se repetd atat cat este necesar in primele cinci minute ale testarii.

Dupa al cincilea minut al testarii:

(i) dacd esantionul se stinge (dacd s-a aprins sau nu in timpul primelor cinci minute ale testarii), se lasd
radiatorul in pozitie chiar dacd esantionul se aprinde din nou.
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(ii) dacd materialul arde, se asteapta stingerea lui inaintea punerii radiatorului in pozitie.

In ambele cazuri, testarea trebuie continuati inci cinci minute.

5. Rezultate

Raportul privind testarea trebuie sd mentioneze fenomenele observate, de exemplu:

— ecventuala cidere de picaturi, care ard sau nu;

— eventuala aprindere a vatei.
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ANEXA VI

TESTARE PENTRU DETERMINAREA VITEZEI DE ARDERE VERTICALA A MATERIALELOR

Principiu

Aceastd testare constd in a expune la flacdrd esantioane in pozitia verticald si de a determina viteza de propagare
a flacarii pe materialul testat.

Aparatura

Aparatul trebuie sd aibi:
(a) un portesantion
(b) un arzitor

) un sistem de aerisire pentru evacuarea gazului si produselor de ardere

[=N

(
(d) un sablo
(

e) fire de reper din bumbac alb mercerizat cu o densitate liniard maxima de 50 tex.

Portesantionul este un cadru rectangular de 560 mm inaltime echipat cu doud tije paralele, unite in mod rigid
si depdrtate la 150 mm, avand bolturi destinate montajului esantionului de testare care se gaseste pe un plan
distantat la cel putin 20 mm de cadru. Bolturile de montaj nu vor depdsi 2 mm in diametru i vor avea cel putin
27 mm lungime. Bolturile vor fi plasate pe tijele paralele in pozitiile indicate in figura 1. Cadrul va fi fixat pe
un suport adecvat, in scopul mentinerii tijelor la verticald pe timpul testdrii. (Pentru asezarea esantionului pe
bolturi pe un plan departat de cadru, intre bolturi vor putea fi plasate elemente de distantare de 2 mm diametru).

Arzdtorul este descris in figura 3.
Gazul de alimentare a arzitorului poate fi fie gaz propan din comert, fie gaz butan din comert.

Arzitorul va fi plasat in fatd, dar sub esantion, astfel incat sa se situeze intr-un plan care traverseaza axa verticald
a esantionului si perpendicular pe suprafata acestuia (figura 2), astfel incat axa longitudinald si fie inclinatd la
30° in sus in raport cu axa verticald a marginii interioare a esantionului. Distanta intre duza arzitorului si
marginea interioard va fi de 20 mm.

Aparatul de testare poate fi plasat intr-o hotd de laborator, cu conditia ca volumul interior al acestei hote si
fie cel putin de doudzeci de ori mai mare, dar nu mai mare de o sutd zece ori decat volumul camerei de ardere
si ca nici una din dimensiunile sale (inaltime, latime si adancime) sd nu fie de 2,5 ori mai mare una fatd de
celelalte doud. Inainte de testare, viteza verticald a aerului in hota de laborator este misuratd la 100 mm in
spatele si in fata amplasamentului previzut pentru aparatul de testare. Ea trebuie si se situeze intre 0,10 si
0,30 m/s, astfel incét si se evite ca operatorul sd fie incomodat de produsele de ardere. Se poate folosi o hotd
cu ventilare naturald cu o vitezd a aerului adecvata.

Sablonul folosit va trebui sd fie plat si rigid, fabricat dintr-un material adecvat si cu o marime egald cu cea a
esantionului. In sablon vor trebui ficute gauri de circa 2 mm diametru, astfel incat distanta intre centrele giurilor
sd corespunda cu distanta intre bolturile cadrelor (figura 1). Gaurile vor fi situate la distantd egald de axele
verticale ale sablonului.

Esantioane
Dimensiunile esantioanelor sunt: 560 x 170 mm.

Esantioanele si vata trebuie si fie conditionate cel putin 24 de ore la o temperaturd de 23 + 2 °C cu o umiditate
relativd de 50 + 5 % si mentinute in aceste conditii pand in momentul testarii.

Mod de operare

Testarea trebuie efectuatd intr-o atmosferd avand o temperaturd care oscileaza intre 10 si 30 °C, cu o umiditate
relativd intre 15 si 80 %.
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Arzitorul va fi preincilzit timp de doud minute. Inaltimea flicarii va fi de 40 + 2 mm misurati ca distantd intre
varful tubului arzdtorului si extremitatea partii galbene a flacarii atunci cind arderea este orientatd vertical si
flacdra se observa intr-o lumind redusa.

Esantionul va fi plasat pe bolturile cadrului de testare asigurandu-se ci ele traverseazd punctele trasate de la
sablon si cd esantionul este depdrtat cu 20 mm cel putin de cadru. Cadrul va fi fixat pe suport in asa fel ca
esantionul sa fie vertical.

Firele de reper se vor aseza orizontal in fata esantionului in modul prezentat in figura 1. La fiecare capit se va
realiza o bucld a firului, astfel incat cele doud segmente si fie distantate de la 1 la 5 mm in planul din fata
esantionului.

Fiecare bucli va filegatd in mod adecvat. Firul va fi suficient de intins asa incat pozitia sa si se mentind in raport
cu esantionul.

Flacidra va fi aplicatd pe esantion timp de cinci secunde. Aprinderea va fi consideratd ca a avut loc atunci cand
esantionul continud sd ardd cinci secunde dupd retragerea flicarii. Dacd aceasta nu se produce, flacira va fi
aplicatd timp de cincisprezece secunde pe alt esantion conditionat.

Dacd un rezultat al unei serii de trei esantioane depdseste rezultatul minim de 50 %, o altd serie de trei esantioane
va trebui testatd in aceastd directie sau pe aceastd fatd. Dacd unul sau doud esantioane dintr-o serie oarecare de
trei esantioane nu arde pand la firul de reper superior, se testeazd o altd serie de trei esantioane pe directia sau
partea respectiva.

Vor trebui misurate urmitoarele durate, in secunde:
(a) de la inceputul aplicrii flacarii de aprindere pand la ruperea primului fir de reper (t,);
(b) de la inceputul aplicarii flicarii de aprindere pand la ruperea celui de-al doilea fir de reper (t,);

(c) de la inceputul aplicarii flicirii de aprindere pand la ruperea celui de-al treilea fir de reper (t5)

Rezultate

Raportul de testare trebuie sd mentioneze fenomenele observate, precum:
— duratele arderilor: t;, t, si t;, in secunde

— distantele arse corespunzitoare: d;, d, si d;, in mm.

Viteza de ardere V, si vitezele V, si V, vor fi, dacd este posibil, calculate (pentru fiecare esantion daci flacira
atinge cel putin primul fir de reper) dupd cum urmeaza:

V.= t—' x 60 (mm/min)

i

Va fi luatd in calcul viteza de ardere cea mai ridicatd dintre V,, V, si V.
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