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З а я в и т е л ь 

С П О С О Б И З Г О Т О В Л Е Н И Я С П Е Ч Е Н Н Ы Х И З Д Е Л И Й И З 
К А Р Б И Д А Г А Ф Н И Я 
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Изобретение относится к области порошко-
вой металлургии , в частности, к способам из-
готовления спеченных изделий на основе туго-
плавких материалов . 

Известен способ изготовления спеченных из-
делий из к а р б и д а гафния , включающий горя-
чее прессование порошка к а р б и д а гафиия . 

С целью повышения пластичности порошка 
к а р б и д а гафния при о б р а б о т к е д а в л е н и е м и 
упрощения технологии изготовления компакт-
ных изделий перед горячим прессованием в 
порошок вводят 3—25 вес. % к а р б и д а вана-
дия, после горячего прессования проводят до-
полнительную обработку давлением , а з атем 
к а р б и д в а н а д и я у д а л я ю т из изделий термооб-
работкой при 2600—2800°С. 

Способ осуществляется следующим обра-
зом. 

Подготовленную перемешиванием смесь по-
рошков к а р б и д о в с ра змером частиц 2—5 мк, 
состоящую из 96 вес. % к а р б и д а гафния и 
4 вес. % к а р б и д а в а н а д и я , прессуют в заго-
товку п р и давлении 300 кг /см 2 и температуре 
2300° С. 

Полученные заготовки подвергают обработ-
ке давлением, а затем п р о в о д я т термообра -
ботку при 2700°С и течение 2 час для удале-
ния к а р б и д а в а н а д и я . 

2 
Введение 3—25 вес. % к а р б и д а в а н а д и я по-

зволяет повысить пластичность прессуемого 
порошка и создает возможность д л я сущест-
венного снижения п а р а м е т р о в процесса горя-

5 чего прессования, что в свою очередь позво-
ляет проводить высокотемпературную обра-
ботку д а в л е н и е м при относительно невысоких 
д а в л е н и я х (100—200 кг/см2) со скоростью 
д е ф о р м а ц и и 20—50 % в час при температуре 
2300—2400°С, а за счет этого обеспечивается 
упрощение технологии изготовления компакт-
ных изделий из к а р б и д а гафния . 

15 П р е д м е т и з о б р с т е и и я 

Способ изготовления спеченных изделий из 
карбида гафния , в к л ю ч а ю щ и й горячее прессо-
вание порошка , о т л и ч а ю щ и й с я тем, что, 

20 с целыо повышения пластичности порошка 
к а р б и д а гафния и упрощения технологии из-
готовления компактных изделий, перед горя-
чим прессованием в порошок вводят 3— 
25 вес. % к а р б и д а в а н а д и я , после горячего 

25 прессования проводят дополнительную обра-
ботку давлением , а затем карбид ванадия 
у д а л я ю т из изделий термообработкой при 
2600—2800°С. 
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