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GESELLSCHAFT FUR Karlsruhe, den 21.12.76
KERNFORSCHUNG MBH PLA 61/76 Sdt/1i
Patentansoriiche:

<3£>Beschickungsanlage fir Fisser mit radioaktivem Inhalt, wobei

dieser in paketierter Form im Fa® vorliegt und/oder einbetoniert
werden kann, bestehend aus einer, mindestens teilweise in einer
alphadichten Box arbeitenden Paketierpresse, dadurch gekennzeich-
net, daf die Presse aus mindestens zwel Zugankern (23) besteht,

an deren oberen Enden der Prefzylinder (25) mit nach unten -
wirkendem PreRstempel (55) und zwischen deren unteren Enden an
denselben der Pressentisch (24) befestigt ist, auf welchem das
Abfallfah (22) steht, und daB der Prefstempel (55) in das FaB

(22) einfahrbar ist.

2. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da® die Obersei-
te des Pressentisches (24) eine dem Fafboden angepaBte Kontur
aufweist,

3. Anlage nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf das Faf (22)
mittels Hubeinrichtungen mit dem Pressentisch (24) anhebbar und
gegen die Beladedffnung (32) im Boden (21) der Pressenbox (3)
anprefbar ist.

4. Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daf die Hubein-
richtungen aus Druckzylindern (28) bestehen, die am unteren En-
de der Zuganker entlang (23) sitzen, und deren Kolbenstangen,
axial in Verlingerung der Zuganker (23) wirkend, am Pressentisch
(24) angelenkt sind.

5. Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daf die Hubein-
richtungen fiir den Pressentisch (24) direkt zwischen dem Boden
(2%2) und dem Pressentisch (28) wirken.

6. Anlage nach Anspruech 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Hubein-
richtungen aus mechanischen Hubgetrieben bestehen.

7. Anlage nach Anspruch 1-6, dadurch gekennzaichnet, dal der Pref-
zylinder (25) im Oberteil (26) der Prefbox (3) verankert ist,
und zumindest mit seinem unseren Ende in die Box (3) hineinragt.
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8. Anlage nach Anspruch 1 - 7, dadurch gekennzeichnet, daf zwi-
schen den Zugankern (23) ein in das FaB (22) durch die 8Bff-
nung (32) einfahrbarer hohler Massezylinder (17), in dessen
Innenraum (36) der Stempel (55) wirkt, vorgesehen ist.

—9.” Anlage nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daf der Masse-
zylinder (17) mit seinem Flansch (35) auf den Zugankern (23)
gleitet und mittels Hubzylindern (51) aus dem Faf (22) heraus=-
hebbar ist, welche am Prefzylinder (25) angelegt sind.

10.  Anlage nach Anspruch 8 -9, dadurch gekennzeichnet, daB der
Massezylinder (17) mindestens einen axial verlaufenden Verbin-
dungskanal (40,41) zwischen seinen beiden StirnflZchen auf-
weist, an welchen ein Betonvorratsbehilter (45) angeschlossen

ist.

11. Anlage nach Anspruch 8-10, dadurch gekennzeichnet, daf am un-
teren Ende des Innenraumes (36) im Massezylinder (17) ein mit-
tels Federn (38) befestigbares Bodenblech (39) einklemmbar ist.

12. Anlage nach Anspruch 8-11 , dadurch gekenﬁzeichnet, daB zwi-
schen dem oberen Rand (31) des Fasses (22) und dem Boden (21)
der PreBbox (3) eine ringférmige Fettkammer (34) vorhanden ist,
mittels w2lcher radial nach innen eine Fettschicht auf die Aus~-
senwand des Massezylinders (17) aufbringbar ist.

13. Anlage nach Anspruch 8-12 , dadurch gekennzeichnet, daR die
obere Stirnfliche (18) des Massezylinders (17) in dem im Fag
eingefahrenen Zustand bodengleich mit dem Boden (16) einer an
die Pressenbox (3) angeschlossenen Zerkleinerungsbox (2) ist
und daf in dieser von auBerhalb der Box (2) betitigbare Mittel
zum Schieben der zerkleinerten Abf&lle auf die Fliche (18) bzw.

--~iber-die-in derselben gelegene-8ffnung (37) des Innenraumes (36) -

vorhanden sind.
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_ GESELLSCHAFT FUR _ _.EKarlsruhe, den 13.12.76

KERNFORSCHURG MBH \3 PLA 7679 Sdt/Li

Beschickungsanlage filr Fisser mit radioaktivem Inhalt.

Die Erfindung betrifft eine Beschickungsanlage fiir Fdsser mit
radicaktivem Inhalt, wobel dieser in.paketierter Form.im Faf vor-
liegt und/oder einbetoniert werden kann, bestehend aus einer, min-
destens teilweise in einer alphadichten Box arbeitenden Paketier_ -
presse.
Ein groRer Teil der bei kerntechnischen Anlagen anfallenden radio-
aktiven Abfdllen ist kompaktierbar. Dabei nandelt es sich im we-
sentlichen um Kontaminationsabfille, Filtermaterial, kleinere
Schrotteile , Blechteile, Isoliermaterial und dergl. Fir kleinere
kerntechnische Anlagen ist es nicht sinnvoll, fiir die brennbaren
radioaktiben Abf#lle eine Veraschungsanlage mit groBerem Einen-
“gungsfaktor zu errichten. Aus diesem Grund wird bei kleineren
“kerntechnischen Anlagen, z.B. bel einzelnen Kernkraftwerken, der
.--radiocaktive Abfall paketiert. Um.die radioaktiven Abf#lle in dem
Abfallbehdlter nochmals zu sichern, ist es vorgeschrieben, von
einer gewissen Aktivitidtsstufe an diese Abfille nochmals mit einer
Betonschicht zu umgeben. Gleichzeitig muB® jedoch ein Teil der
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radiogktiven Abfille, der aus geometrischen Griinden nicht direkt
- —in-ein--Abfellfak -eingebracht werden kann, vorzerkleinert werden.

Es sind bereits Paketierungsanlagen bekannt, bei welchen die Flsser
mit einem vorbetonierten InnerMantel versehsn werden, oder bei
welchen die radiocaktiven Abfille in einem Prefzylinder vorher
zu Tabletten gepreft werden, die dann in ein AbfallfaB ausgestofen
werden, so daB der Zwischenraum mit fliissigem Beton vergossen
werden kann. Solche Anlagen besitzen u.a. den Nachteil, daf® neben
der eigentlichen Zerkleinerung— und Beschickungsbox eine sehr
aufwendige und teure Presse benutzt werden muf. Die zu paketie-

- menden FPisser milssen entweder vorher ausbetoniert werden, oder
—esmuf zum Einpressen der Abfille ein separater Behilter benutzt

-—werden, um ein Aufquellen des radiocaktiven Materials nach dem
Pressen zu verhindern. Die hekannten Anlagen haben ferner den
Nachteil, daR sie lber mehrere Stockwerke gehen und einen sehr
grofen Raum in Anspruch nehmen. Dariliberhinaus miissen die Fidsser
auch bei der vorbetonierten Ausfiihrung anschliefend mit einem
Betonsiegel auf der Oberseite versehen werden und kénnen daher
nach dem Abkuppeln der Anlage noch nicht endgililtig verschlossen
werden,

Die vorliegende Erfindung hat nun zur Aufgabe, alle zur Kompak-
tierung notwendigen Arbeitsvorginge in einer einzigen kompakten
Anlage durchzufilhren, aus welcher ein endlagerfihiges Produkt
als Endprodukt herauskommt.

Diese Aufgabe wird bei einer Anlage wie eingangs erwihnt dadurch
geldst, daB die Presse aus mindestens zwel Zugankern besteht,

an deren oberen Enden der Prefzylinder mit nach unten wirkendem
Prefstempel und zwischen deren unteren Enden an denselben der
Pressentisch befestigt ist, auf welchem das AbfallfaR steht und
dap der PrefRstempel in das Fass einfahrbar ist. Von besonderem Vor-
teil ist es gemdR der vorgeschlagenen Erfindung, da® das Fap mit-
tels Hubeinrichtungen mit dem Pressentisch anhebbar und gegen die
Ladeéffnung im Boden der Pressenbox anprefbar ist, wobei vorteil-
hafterweise die Hubeinrichtungen aus Druckzylindern bestehen, die
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am unteren Ende der Zzuganxer sitven und deren Kolbenstangen,
axial in Verliingerung der Zuganker wirkend, am Pressentisch ange-
jenkt sind. Vorteilhafterweise ist dabei der PreRzylinder im Ober-
- —geil-der-Prefbox-verankert-und ragt zumindest mit seinem unteren
Ende in die Box hinein. Auf diese Art ist eine feste Verankerung
der Anlage mit dem Gebiude nicht notwendig und das Faf, in welchem
-die Abfille direkt verpreft werden, kann auf einfachste Weise unter
die Presse gebracht bzw. an die PreBbox angeschlossen werden.
Die Erfindung schliigt weiter vor, die Hubeinrichtungen direkt zwi-
schen dem Boden der Zelle und dem Pressentisch wirken zu lassen,
wobei mechanische Hubgetriebe vorgesehen sind. Damit 14Rt sich das
-FaB -an-den Boden der -Zelle -anpressen, auch ohne daf hydraulische
Druckzylinder in den Zugankern vorhanden sind.

—fur-Lésung der eingangs besehriebenen Aufgabenstellung schligt
-die-vorliegende Erfindung weiterhin vor, daB-zwischen den Zugan-~
kern ein in das FaR durch die 0Offnung einfahrbarer hohler Masse-
zylinder, in dessen Innenraum der Stempel wirkt, vorgesehen ist,
wobei der Massezylinder zweckmifigerweise mit seinem Flansch auf
den Zugankern gleitet und mittels Hubzylindern aus dem Fass heraus-
ziehbar ist, welche am Prefzylinder angelenkt sind. Von besonderem
Vorteil ist es gem#R der vorgeschlagenen Erfindung, daB der Masse-
zylinder mindestens einen, axizl verlaufenden Verbindungskanal
Zwischen seinen beiden Stirnfli#chen aufweist, an welchen ein Be~
tonvorratsbehilter angeschlossen ist und dapg am unteren Ende des
Innenraumes im Massenzylinder ein mittels Federn befestigtes Boden-
blech einklemmbar ist. Die vorliegende Erfindung schligt weiterhin
vor, daf zwischen dem oberen Rand des Fasses und dem Boden der
Prefbox eine ringférmige Fettkammer vorhanden ist, mittels welcher
radial nach innen eine Fettschicht auf die AuBenwand des Masse-
zylinders aufbringbar ist.

Der besondere Vorteil der erfindungsgem#Ren Beschickungsanlage be-
steht nun darin, daR die Abfille besonders innig mit dem Betonman-
tel verbunden werden und daf der Betonmantel praktisch gleichzei-

tig mit dem Paketiervorgang erzeugt wird. Durch ein Einbringen des
Bodenblechs wird eine Verstirkung des Fasses erzielt. Der Massezy-
linder bleibt weitgehend frei von Anbackungen durch Uberziehen mit

der Fettschicht. Das An- und Abkuppeln der Fisser mit radioaktiven
Abfillen kann somit weitgehendst kontaminationsfrei erfolgen. Die

-
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radioaktiven Abf&lle kdnnen genau in der Mittelachse des Fasses fi-
xiert werden, so daB der sie umgebende Betonmuntel einen gleich-
m#Rig dicken und wirksamen Schutz darstellt. Letztlich ist bei der
Kompaktierung von Filtern oder sperrigem Material keine Handarbeit
innerhalb der Box notwendig, da dieselben von auferhalb der Box in
das Faf einbringbar sind.

Einzelheiten der Erfindung werden im folgenden anhand der Figu-

ren 1 - 3 niher erliutert. Es zeigen:

die Figur 1 einen Querschnitt durch die Anlage bzw. durch die
Boxen und die PreReinrichtung,

die Figur 2 die eigentliche PrefReinrichtung fiir sich alleine ohne
Box in einer Seitenansicht dargestellt, -
die Figur 3 die Einzelheit C der Figur 1.

Wie die Figur 1 zeight, besteht die Anlage aus einer dreiteiligen
Boxenkombination, die aus der Anlieferungsbox 1 mit FaBanschluB,
der Filtereinschleus- urd-Zerkleinerungsbox 2, sowie der Pressen-
box 3 gebildet wird. Unter Boxen werden sog. unter Unterdruck ste-
hende Handschuh-Arbeitskdsten verstanden, welche Ublicherweise
dichte Fenster 5 sowie Gummihandschuhstutzen 6 zu Manipulationen
aufweisen.

In die Anlieferungsbox 1 werden die radicaktiven Abfdlle, die in
der Regel in 200-Liter-Rollreifenfisser angeliefert werden, iiber
eine nicht dargestellte Kippvorrichtung und eine mit einem Doppel-
deckel versehene Beschickungsdffnung 4 geschiittet., In dieser

Box 1 kénnen Abfille, die zur Paketierung nicht geeignet sind,
entweder aussortiert oder vorbehandelt werden. Die Box 1 besitzt
auBerdem eine auf einem klappbaren Tisch 7 angeordnete, mittels

des FuBhebels 9 versenkbare Kreiss#ge 8, um Holz oder andere sper-
rige Teile vorzerkleinern zu kdnnen.

Desweiteren besteht die Anlage aus der Filtereinschleys- und Zer-
kieinerungsbox 2. Die Filter 10 werden iliber eine nicht dargestell~-

-l -
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te Schleuse, die mit einer schrig angeordneten Klappe versehen
igc, in die Box 2 eiIngebracht. Wihrend des Transportes und wihrend
des Einbringens sind die Filter 10 zusitzlich mit einer Ver-
packung aus Folie versehen. In der Filtereinschleusbox 2 ist

ein Shredder {11} zum Zerkleinern von sperrigen Abf#llen vorge-
sehen, Mit Hilfe dieses Shredders 11, dessen Antrieb 12 auBer-
halb der Box 2 liegt, werden die Filter 10 oder andere sperrige
zerkleinerbare Abfi#lle in kleine Stiicke zerlegt. Der Shredder 11
kann nach Belieben an- und abgestellt werden und dient, da er
selbst sperrend ist, zugleich als Dosiereinrichtung. Um ein
einwandfreies Greifen der Filter 10 oder anderer sperrige Mate-
rialien durch den Shredder 11-zu erreichen, ist oberhalb des
Shredders 11 ein Druckluftzylinder 13 mit einer Druckplatte 14
auf seinem Kolben 15 angeordnet, der das Filter 10 auf den
Shredder 11 driickt und damit einen Vorschub in Richtung des
Shredders 11 erzeugt. Unter dem Shredder 11 ist ein Tischboden

16 angebracht, der mit der Oberfliche 18 eines Massezylinders

17 in der Pressenbox 3 bodengleich ist. Auf diesem Tischboden 16
befindet sich ein Schieber 19, der mit Hilfe einer Schubstange 20
die zerkleinerten Abfdlle 52 in die Pressenbox 3 schiebt.

Der Hauptteil der Anlage befindet sich nun in der Pressenbox 3,
die eigentliche Pref- bzw. Abfiillvorrichtung fir das an den Boden
21 der Box 3 angeschlossene Rollreifenfaf 22. Diese PrefReinrich-
tung, die in der Fig. 2 separat dargestellt ist, besteht im we-
sentlichen aus zwel oder mehreren Siulen bzw. Zugankern 23, die
den Pressentisch 28 sowie den Pressenzylinder 25 im KraftfluB
miteinander verbinden. Die Zuganker 23 sind dabei abgedichtet
durch den Boden 21 bzw. die Abdeckung 26 der PreBbox 3 gefiihrt,
so daB sie keine Prefkréfte auf dieselbe ausiiben k8nnen. Der
PrefRzylinder 25 ist mit den Zugankern 23 am oberen Ende fest ver-
bunden und in die Boxabdeckung 26 kraftschliissig eingesetzt.
Am unteren Ende der Zuganker 23 ist der Pressentisch 24 in be-
sonderer Weise befestigt, so daR er gegenilber dem Boden 27 ein
Stlick angehoben werden kann.zy diesem Zweck ist in jedem unteren
Ende der Zuganker 23 ein Druckzylinder 28 vorgesehen, dessen nach
oben wirkender Kolben 29 mittels einer Kolbenstange 30 am Pressen-
tisch 24 angelenkt ist. Auf den Pressentisch 24, dessen Oberseite
-5-
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dem FaBboden angepaBt ist, wird das Rollreifenfaf 22 gesetzt und
.mittels der Druckzylinder 28 mit seinem oberen Rand 31 gegen die
Uffnung 32 im Boden 21 der Box gedriickt, so daB es dicht anliegt.
Durch den angepaBten Pressentisch ist eine einwandfreie Kraft-
{ibertragung gewdhrleistet. Es ist auch miglich, auf die Druckzy-
linder 28 zu verzichten und das FaB 22 direkt vom Boden 27 aus an
den Rand der Uffnung anzupressen, wobei vorzugsweise mechanische
"Hubgetriebe mit Spindelantrieb Verwendung finden kBnnen. Mit die-
sen wird dann die AnpreBkraft erzeugt, die zur Abdichtung der Fis-
ger notwendig ist und die etwas grifer als die Kompaktierkraft des
Stempels 55 sein soll. Zwischen dem Faf 22 und dem Boden 21 ist
ein Schieber 33 angebracht, mittels welchen die Offnung 32 ver-
schlossen _werden kann, wenn kein FaB angeschlossen ist. Eine Feft-
kammer 34 mit radial nach innen wirkendem Fettaustritt ist zwischen
Fafrand 31 und Schieber 33 eingesetzt, mittels welcher die Aufien-
seite des in das FaB 22 einschwenkbaren Massezylinders 17 mit einer
Fettschicht versehen werden kann.

Der erwihnte Massezylinder 17 ist ein Hohlkdrper, dessen zylind-
rischer Teil in das Faf 22 einfahrbar ist und dessen Flansch 35
auf den Fiihrungssdulen 23 gleiten bzw. gefilhrt ist. Der Innen-
raum 36 des Massezylinders weist an seiner Oberseite eine Uff-
nung 37 auf, durch welchen er in den in das FaB 22 eingefahrenen
Zustand vom Innenraum der Box 3 her beladen werden kann. Am unte-
ren Ende des Massezylinders 17 ist im Innenraum 36 mittels Federn
38 ein Bodenblech 39 eingeklemmt, welches nach Beladung jeweils
im Fass 22 verbleibt.

In der Wandung des Massezylinders sind ein oder mehrere Kandle H0
eingebracht, die axial zum Zylinder verlaufen, deren Mitten 41
als strichpunktierte Linien in der Fig. 2 dargestellt und die in
der Fig. 3 als Einzelheit herausgezogen sind. Die Kan#ile sind
nach unten im Massezylinder 22 offen und nach oben mit dem Stutzen
42 an die Zufihrleitung 43 einer Betonieranlage U4 angeschlossen.
Die Betonieranlage 44 besteht aus dem Vorratsbehilter 45, der
mittels einer Druckluftieituné 16 unter Druck gehalten wird, den
in die Zufilhrleitung 43 eingeschalteten Ablaufventil 47, sowie
dem Betonvorlauf 48 und Betonrificklauf 49, Mit Hilfe dieser Beto-
niereinrichtung 44 kann nun ilber die Leitung 43 und die Kan#le 40
Beton unter den Massezylinder 17 in das FaB 22 gebracht werden.

8098486/ 0008 —
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Der Massezylinder 17 ist unabhingig vom Tisch 2L bewegbar, wie
auch aus der Fig. 2 ersichtlich ist, d.h. er kann abgesenkt, so-
wie angehoben werden. Zu diesem Zweck ist er an den Kolbenstangen
50 aufgehingt, die durch die Hubzylinder 51 bet#tigt werden, wo-
bel diese Hubzylinder 51 wiederum am Prefzylinder 25 befestigt
sind. Der Massezylinder 17 ist relativ schwer und wird durch

sein Eigengewicht nach unten gezogen. Der Prefzylinder 25, der im
Oberteil 26 der Box 3 fest verankert ist, ist mit einem doppelt
wirkenden Kolben 53 ausgeriistet, an dessen Kolbenstange 54 sich
unter dem Prefstempel 55, aus dem Zylinder 25 herausragend,befin-
det. Dieser PreRstempel 55 wirkt nach unten und ist in den Innen-
raum 36 des Massezylinders 17 einfahrbar, um die dorthin vor Stem-
pelbetdtigung eingebrachten Abfdlle 56 zu kompaktieren bzw. zu-
sammernzupressen.

Der Prefkolben 55 befindet sich nun wdhrend der Filllung des Masse-
zylinders 17 im oberen Totpunkt und kann, wie bereits erwdhnt, zum
Einpressen der Abfille 56 bzw. 52 bis auf den Boden des Massezy-
linders 17 bzw. des Abfallfasses 22 ausgefahren werden. Beim An-
flanschen des Fasses 22 befindet sich der Massezylinder 17 inner-
halb der Prefbox 3, d.h. in seinem oberen Totpunkt. Nach dem An-
kuppeln des Fasses 22 an die Uffnung 32 mittels der Zylinder 28
wird der Massezylinder 17 mit Hilfe der Hubvorrichtungen 50,51

in das FaB 22 eingefahren. Dabel gleitet die AuRenseite des Masse-
zylinders 17 iber die oberhalb der FaRdichtung befindliche Fett-
kammer 34. Die Fettkammer 34 steht unter einem geringen Uberdruck,
oder widhrend des Einfahrens wird mit Hilfe einer Fettpresse eine
bestimmte Menge Fett in die Fettkammer 3l eingedriickt, so dap die
AuBenseite des Massezylinders 17 beim Einfahren mit einer diinnen
Fettschicht versehen wird. Nachdem der Massezylinder 17 den unte-
ren Totpunkt erreicht hat, kann der Innenraum 36 des Zylinders 17
entweder aus der Box 1 oder aus der Box 2 mit radioaktiven Abfidllen
56 gefilllt werden. Nach Fiilllung des Massezylinders 17 bis zum obe-
ren Rand wird der Inhalt mit Hilfe des PreRstempels 55 zusammen-
gedriickt. Dabei ist die Prefkraft des Zylinders 25 geringer als

-7-
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die der Zylinder 28, da sonst das Fa® 22 nicht mehr am Boden 21
angedrickt wirde. Nun kann der Massezylinder 17 weitergefiillt
werden, bis ein einstellbarer oberer Fiillstand erreicht ist.
Der Prefistempel 55 bleibt nun auf dem gepreBten Gut stehen. Da-
nach wird der Massezylinder 17 mit Hilfe der Hubvorrichtungen
50,51 lber den Prefstempel 55 hinweg nach oben gezogen. Gleich-
zeitig wird aus dem Betondosiergef&f 45, das mit einem Druckluft-
polster versehen worden ist, flilssiger Beton ilber die Leitung 43
und den Kanal 40,41 in den beim Hochfahren des Massezylinders 17
entstehenden ringfdrmigen Raum gepreft. Damit wird gleichzeitig
das Material 56 innerhalb des Massezylinders 17 daran gehindert,
_._aufzuquellen. Das zuvor eingelegte Bodenblech 39_uverbleibt, da ja -
_der Prefstempel 55 auf dem Material 56 steht, auf dem.Boden 57 des
Fasses 22 und bewirkt damit eine zweite Umhilillung. Nachdem der
Massezylinder 17 soweit angehoben worden ist, daB er mit dem Pref-
stempel 55 in gleicher H6he bezogen auf die Unterkante steht, wer-
den beide zusammen abgehoben und gleichzeitig weiterhin beton-
eingespeist, so daf sich auch auf dem paketierten Abfall eine
Schicht Befon bildet. Sollte trotz des im AuBenmantel eingepref-
ten Betons das Material im FaB aufschwemmen, so kann dies durch
ein eingelegtes Feststellkreuz verhindert werden,
Um einen immer gleichen Fiillstand ir Dosiergef#R® U5 zu erreichen,
wird der Beton im Kreislauf gepumpt. Der Riicklauf 49 ist als Uber-
lauf angeordnet, so daB sich ein immer gleicher Fiillstand in dem
VorlagengefdR 45 befindet. Durch Verschaltung der einzelnen Ven-
tile kann der eigentliche Betoniervorgang bei radioaktiven Abf&l-
len halbautomatisch erfolgen. Durch die zuvor auf den Massezylin-
der 17 aufgebrachte Fettschicht wird verhindert, daR Zementbriihe

zwischen den AuBenmantel des Massezylinders 17 und die.Wanduﬁé“ﬁéé
Abfallfasses 22 gelangt und sich dort an dem AuRBenmantel des Masse-
zylinders festbackt. Nach Erreichen der oberen Totpunkte sowohl
des Prefstempels 55 als auch des Massezylinders 17 wird das Ab-

- falifah 22 abgeflanscht und sofort verschlossen. Das Ausschleusen
der Abfille erfolgt somit weitgehend kontaminationsfrei, da die
Abfille im FaR 22 wihrend des Abflanschens bereits mit einer

-8 -
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Schicht inaktiven Betons iliberzogen sind. Nach dem Abflanschen wird
sofort in den Massezylinder 17 wieder ein neues Bodenblech 39 ein-

T gelegt, sc daB auch diese Uffnung weitgehend dicht verschlossen
ist. Wihrend des Abflanschvorganges wird genau wie wihrend des
Einschleusens der Filter der Luftwechsel in der Box kurzzeitig
erh8ht, so dal eine verstirkte Strémungsgeschwindigkeit in der Bo-

- —~den8ffnung erreicht wird. -

Die Anlage ist auch dazu geeignet, vorbetonierte oder iiberhaupt
nicht zu betonierende Abfallfisser mit radioaktivem Abfall zu fil-
len. In diesem Fall kann auf den Massezylinder 17 verzichtet wer-
den bzw. seine Wandstérke dinner sein. Filr den Fall eines Betonie- _

rens wird dann lediglich ein AnschluB fiir Beton vorgesehen, der

nach dem Hochfakren des PrefSstempels ein Aufbringen des Betonsie-

gels auf dem radioaktiven Abfall gestattet. Eine Betomierung im Be-

‘h¥lter bei stirker radioaktivem Abfall hat jedoch den Vorteil,dah
~-vdie Zementbriihe sich innig mit dem gepreften Abfall verbindet,

d.h. in eventuelle Fugen und Spalten, die wihrend des Pressens

offengeblieben sind, einsickert und damit ein weitgehend fester
“Block entsteht.
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Int Cl2
Anmeldetag-
Offenlegungstag

26 59691

G21F 9/36

31 Dezember 1976
16 November 1978
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