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Pa ten t ansp rüche : 

1. Ha l t ekons t ruk t ion für schmelzbares fes tes 
Mate r ia l in einer, einen Teil e iner Reaktors icher -
hei tse inr ichtung bi ldenden K o n d e n s a t o r k a m m e r , die > 
im Falle des Entweichens von Kühlmit te l aus e iner 
R e a k t o r k a m m e r dieses Kühlmit te l au fn immt und 
u n t e r Schmelzen des fes ten Mater ia ls kondens ier t , 
wobe i die Ha l t ekons t ruk t ion e ine A n o r d n u n g von 
Behäl te rn aufweis t , d e r e n W ä n d e für das Kühlmit te l w 
durchläss ig sind, und wobei die Behä l te r jewei ls aus 
ane inande rgese t z t en , nach Befüllen mit d e m 
schmelzba ren Mater ia l z u s a m m e n mit d iesem 
u n u n t e r b r o c h e n e Säulen b i ldenden Behäl te rab-
schni t ten bes tehen , d a d u r c h g e k e n n z e i c h - n 
n e t , d a ß die Behä l te rabschni t t e (70) jewei ls an 
ihren Enden mit Vers tä rkungs r ingen (110a, HOb) 
ve r sehen sind, d ie von Behäl terabschni t t zu Be-
hä l te rabschni t t t e leskopar t ig ine inandersch iebbar 
sind und f e d e r n d e Sper r laschen (116b) bzw. d iese -'» 
a u f n e h m e n d e Ausspa rungen (1 tßaj aufweisen, wel-
che die Behä l te rabschni t t e an d e m Z u s a m m e n s e t z e n 
mi te inander verr iegeln . 

2. Ha l t ekons t ruk t ion nach Anspruch 1, dadurch 
gekennze ichne t , d a ß die Behäl te rabschni t te (70) aus -'"> 
Drah tge f l ech t (108) mit relativ g r o ß e r Maschenwei -
te bes tehen . 

3. Ha l t ekons t ruk t ion nach Anspruch 2, gekenn-
ze ichne t durch e ine Vielzahl von R a h m e n (72) für die 
Behä l te rabschn i t t e (70), die mit gegense i t igen i» 
ver t ika len A b s t ä n d e n hor izonta l a n g e o r d n e t und 
jewei ls mit Sei tente i len (92), Endtei len (94) und 
Zwischente i len (96, 98, 100) zur Ha l t e rung e iner 
be s t immten Anzahl von Behäl te rabschni t ten verse-
hen sind. • "> 

4. Ha l t ekons t ruk t ion nach Ansp ruch 3, dadurch 
gekennze ichne t , d a ß die R a h m e n (72) jewei ls in ihrer 
Hor i zon t a l ebene t r a p e z f ö r m i g ges ta l t e t und jewei ls 
an ihren Ecken an vert ikal ve r laufenden Holmen (74) 
geha l t e r t sind und d a ß die R a h m e n jewei ls 
mindes tens ein e inste l lbares Endteil (102) aufweisen, 
mit tels we lchem die R a h m e n l ä n g e v e r ä n d e r b a r ist. 

5. Ha l t ekons t ruk t ion nach Anspruch 3 o d e r 4, 
d a d u r c h gekennze ichne t , d a ß die Zwischente i le (96, 
98, 100) zylindrische Ha l te r (98) zur A u f n a h m e d e r •> > 
Behä l te rabschn i t t e (70) und Q u e r s t r e b e n (96, 100) 
zur seitl ichen Abs tü t zung d e r Ha l t e r aufweisen. 

6. Ha l t ekons t ruk t ion nach Ansp ruch 3 o d e r 4, 
dadurch gekennze ichne t , d a ß die Zwischente i le 
quer - und längsver laufende Teile (134, 136) aufwei- "•<> 
sen, welche z u s a m m e n Ö f f n u n g e n für die A u f n a h m e 
d e r Behä l te rabschni t t e (70) bilden. 

7. Ha l t ekons t ruk t ion nach e inem der Ansp rüche 1 
bis 6, dadurch gekennze ichne t , d a ß zwischen d e m 
schmelzba ren Mater ia l und den W ä n d e n d e r » 
K o n d e n s a t o r k a m m e r (18) Kühlmi t te lkanä le enthal-
t ende Plat ten (118, 118') a n g e o r d n e t sind und d a ß 
S tü t zve rb indungen (168, 170, 172) die R a h m e n (72, 
72') un te r seit l icher Abs tü tzung d ieser R a h m e n mit 
e iner (12) d e r W ä n d e verbinden. wi 

8. Ha l t ekons t ruk t ion nach Ansp ruch 7, dadurch 
gekennze ichne t , d a ß die Pla t ten (118, 118') vert ikal 
ve r l au fende Te i l e re l emente (156, 158) sowie mit 
gegense i t igen ver t ikalen Abs t änden a n g e o r d n e t e 
V e r s t r e b u n g s e l e m e n t e (166, 168) aufweisen, welch <•>» 
l e tz te re die S tü tzve rb indungen bilden. 

9. Ha l t ekons t ruk t ion nach e inem d e r Ansp rüche 1 
bis 8, dadurch gekennze ichne t , d a ß d e r Boden (56) 

d e r K o n d e n s a t o r k a m m e r (18) eine U n t e r b e t o n p l a t t e 
(76), wei te r eine darauf l iegende Schicht (78) aus 
be l a s tba rem Isola t ionsmater ia! und eine darauf 
bef indl iche b e w e h r t e Be tonp la t t e (80) aufweist . 

10. Ha l t ekons t ruk t ion nach Anspruch 7 ode r 8, 
dadurch gekennze ichne t , d a ß d e r Boden d e r 
K o n d e n s a t o r k a m m e r (18) eine U n t e r b e t o n p l a t t e 
(76), wei te r darauf mit gegensei t igen Abs t änden 
a n g e o r d n e t e , e twa r ingar t ige T r ä g e r (196), f e rne r 
mit gegense i t igen Abs t änden radial ver laufende, von 
den T r ä g e r n g e t r a g e n e Balken (194), wei terhin in 
den Zwischen räumen zwischen den T r ä g e r n und den 
Balken a n g e o r d n e t e s Isola t ionsmater ia l (198), fer-
nerhin eine von den Balken g e t r a g e n e Meta l lp la t te 
(192) und e ine darauf gebi lde te Be tonp la t t e (190) 
aufweis t und d a ß die Balken (194) hohl ausgebi ldet 
sind und als Kühlkanä le dienen. 

11. Ha l t ekons t ruk t ion nach Anspruch 10, dadurch 
gekennze ichne t , d a ß die in den g e n a n n t e n Plat ten 
(118') gebi ldeten Kühlmi t te lkanä le in Abwär t s - und 
A u f w ä r t s s t r ö m u n g s k a n ä l e unter te i l t sind und jeweils 
mit be s t immten Hohlba lken (194) in Verb indung 
s tehen. 

12 Ha l t ekons t ruk t ion nach Ansp ruch 10 ode r 11, 
d a d u r c h gekennze ichne t , d a ß obe rha lb des Bodens 
(56) d e r K o n d e n s a t o r k a m m e r (18) radiale T r ä g e r 
(84), die auf den Mittellinien mindes tens eines Teils 
von, von den Behäl te rn (70) gebi lde ten radialen 
Reihen verlaufen, und in Umfangs r i ch tung de r 
K o n d e n s a t o r k a m m e r ver laufende , die radialen Trä -
g e r ha l t ende H a u p t t r ä g e r (86) a n g e o r d n e t sind, 
welch le tz te re auf vert ikalen, auf d e m Boden 
abges tü t z t en Säulen (88) ruhen. 

13. Ha l t ekons t ruk t ion nach Anspruch 12, dadurch 
gekennze ichne t , d a ß d e r Boden (56) r ingar t ige , 
un te rha lb de r ver t ika len Säulen (88) ve r laufende 
T r ä g e r (196) aufweis t . 

Die Er f indung be t r i f f t eine Ha l t ekons t ruk t ion für 
schmelzbares fes tes Mater ia l in einer, e inen Teil e iner 
Reaktors icherhe i t se in r ich tung bi ldenden Kondensa to r -
k a m m e r nach d e m Oberbegr i f f des Haup tanspruchs . 

Aus d e r U S - P S 34 23 286 ist bere i ts eine de ra r t ige 
Ha l tekons t ruk t ion bekann t , die e ine Vielzahl zylindri-
scher, l angges t reck te r Behäl ter für das schmelzbare 
Mater ia l aufweist , die jewei ls am Boden und an d e r 
Decke d e r K o n d e n s a t o r k a m m e r geha l t e r t sind. Die 
Behälter , d e r e n W ä n d e aus e inem D r a h t g i t t e r w e r k 
bes tehen , sind jeweils durch mit gegense i t igen Vertikal-
abs t änden angeo rdne t e , konisch ausgebi lde te und mit 
e iner mi t t igen Ö f f n u n g ve r sehene innere S tü tzp la t t en in 
einzelne Längenabschn i t t e unter tei l t . Bei d e m schmelz-
ba ren Mater ia l handel t es sich um in die Behäl ter 
e ingefül l te Eisstückchen. 

Die bei e iner de ra r t igen Ha l t ekons t ruk t ion auf t r e t en -
den b e s o n d e r e n P rob l eme und F o r d e r u n g e n liegen 
darin, d a ß einersei ts e ine gu te und e rdbebens i che re 
V e r a n k e r u n g de r Ha l t ekons t ruk t ion in d e r Kondensa -
t o r k a m m e r er forder l ich ist, andererse i t s j edoch die 
Ha l t e rung von isolierten Kühlmit te lkanälen umschlos-
sen sein muß, um das Eis kühlen und in g e f r o r e n e m 
Zus tand hal ten zu können , und a u ß e r d e m ist den 
bautechnischen Mögl ichkei ten hinsichtlich G r ö ß e und 
G e w i c h t d e r einzelnen Hal tekons t rukt ions te i le und d e r 
bei d e r üblichen Betonbauweise e rz ie lbaren T o l e r a n z e n 
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R e c h n u n g zu t r agen . 
D e r E r f i n d u n g liegt d ie A u f g a b e z u g r u n d e , e ine 

H a l t e k o n s t r u k t i o n nach d e m O b e r b e g r i f f de s H a u p t a n -
sp ruchs so zu v e r b e s s e r n , d a ß sie e ine r se i t s abschn i t t s -
weise und wi r t schaf t l i ch he r s t e l l ba r ist und d a ß 
a n d e r e r s e i t s e ine g r ö ß e r e S tabi l i tä t u;id Erdbebens i -
c h e r h e i t e r r e i c h t w e r d e n . A u ß e r d e m soll zu Ü b e r w a -
c h u n g s z w e c k e n ein W i e g e n des in d e n e inze lnen 
Behä l t e rn be f ind l ichen s c h m e l z b a r e n M a t e r i a l s o h n e 
w e i t e r e s mögl i ch sein. i» 

D ie se A u f g a b e wi rd g e m ä ß d e r E r f i n d u n g d u r c h die 
im k e n n z e i c h n e n d e n Tei l d e s H a u p t a n s p r u c h s a n g e g e -
b e n e A n o r d n u n g ge lös t . 

D i e e r f i n d u n g s g e m ä ß e H a l t e k o n s t r u k t i o n b r ing t d e n 
Vortei l , d a ß sie t r o t z e i n e r v e r h ä l t n i s m ä ß i g le ich ten 
K o n s t r u k t i o n d e n g e n a n n t e n A n f o r d e r u n g e n g e r e c h t 
wird . 

V o r t e i l h a f t e E inze lhe i t en und W e i t e r b i l d u n g e n d e r 
E r f i n d u n g sind G e g e n s t a n d d e r U n t e r a n s p r ü c h e . 

Einige A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e d e r E r f i n d u n g w e r d e n 
n a c h s t e h e n d mi t B e z u g auf die Z e i c h n u n g e n n ä h e r 
e r l äu t e r t . Es ze ig t 

F i g. 1 e i n e n Schn i t t d u r c h ein R e a k t o r g e b ä u d e , 
F i g. 2 e i n e n Schni t t in d e r E b e n e II-II in F i g. 1, 
F i g . 3 e ine i n n e r h a l b e ine r K o n d e n s a t o r k a m m e r -'"> 

be f ind l i che H a l t e k o n s t r u k t i o n in p e r s p e k t i v i s c h e r D a r -
s te l lung, 

F i g. 4 e i n e n H o r i z o n t a l s c h n i t t d u r c h d ie H a l t e k o n -
s t ruk t ion , 

F i g . 5 e inen e inze lnen R a h m e n d e r H a l t e k o n s t r u k - >» 
tion in Draufs ich t , 

F i g . 6 d e n in F i g . 5 g e z e i g t e n R a h m e n in S e i t e n a n -
sicht, 

F i g . 7 d ie B e f e s t i g u n g e ines R a h m e n s an e i n e m 
ve r t i ka l en H o l m in d e r Ans ich t , r> 

F i g. 8 e ine S e i t e n a n s i c h t d e r in F i g. 7 g e z e i g t e n 
Befes t igung , 

F i g. 9 e inen H o r i z o n t a l s c h n i t t d u r c h e ine H a l t e k o n -
s t ruk t i on mi t a b g e w a n d e l t e n R a h m e n , w o b e i a u ß e r d e m 
K ü h l k a n ä l e e n t h a l t e n d e , d ie K o n d e n s a t o r k a m m e r aus- w 
k l e i d e n d e P l a t t en d a r g e s t e l l t sind, 

F i g. 10 te i lweise im Längsschn i t t u n d te i lweise in d e r 
Ans ich t e ine K ü h l k a n ä l e e n t h a l t e n d e Pla t te , 

F i g . 11 e inen Schni t t l ängs d e r Linie X l - X I in F i g . 10, 
F i g . 12 e inen Schn i t t l ängs d e r Linie XI I -XI I in 4"> 

F i g . 10, 
F i g . 13 e ine Se i t enans i ch t e ines B e h ä l t e r a b s c h n i t t e s 

d e r H a l t e k o n s t r u k t i o n z u r A u f n a h m e d e s s c h m e l z b a r e n 
Mater ia l s , 

F i g . 14 e inen Q u e r s c h n i t t de s B e h ä l t e r a b s c h n i t t s in >o 
d e r E b e n e X I V - X I V in F i g. 13, 

F i g . 15 e ine A u s f ü h r u n g s f o r m d e r B o d e n k o n s t r u k -
tion d e r K o n d e n s a t o r k a m m e r , und 

F i g . 16 in a u s e i n a n d e r g e z o g e n e r D a r s t e l l u n g e inen 
Teil e i n e r K ü h l k a n ä l e e n t h a l t e n d e n P la t te . r> 

D a s in d e n F i g. 1 und 2 g e z e i g t e R e a k t o r g e b ä u d e 10 
weis t e ine zy l indr i sche I n n e n w a n d 12, d ie e inen 
R e a k t o r r a u m 14 umsch l i eß t , und e ine mi t A b s t a n d v o n 
d e r I n n e n w a n d v e r l a u f e n d e , ebenfa l l s zy l indr i sche 
U m f a s s u n g s w a n d 16 auf, d ie o b e n in e ine h a l b k u g e l f ö r - hi> 
mige K u p p e l 20 ü b e r g e h t und u n t e n an e ine 
B o d e n k o n s t r u k t i o n 22 a n g r e n z t . Eine Z w i s c h e n d e c k e 24 
b e g r e n z t i nne rha lb d e s R e a k t o r r a u m e s 14 e ine u n t e r e 
K a m m e r , w e l c h e d ie g e s a m t e R e a k t o r k ü h l a n l a g e 
en thä l t , d ie d a s R e a k t o r g e f ä ß 26, D a m p f e r z e u g e r 28, n"> 
K ü h l m i t t e l u m w ä l z p u m p e n 30, e inen D r u c k e r z e u g e r 3 2 
(siehe F i g. 2) und R o h r l e i t u n g e n 3 4 u m f a ß t . D a s 
R e a k t o r e e f ä ß 26 s i tz t in e iner G r u b e 42 d e r 

B o d e n k o n s t r u k t i o n 22. D e r o b e r e Te i l 44 des R e a k t o r -
g e f ä ß e s ist von e iner mit Ö f f n u n g e n 4 8 v e r s e h e n e n und 
o b e n e ine l ö sba re B e t o n p l a t t e 50 a u f w e i s e n d e n 
P r i m ä r a b s c h i r m u n g 46 u m s c h l o s s e n . Im o b e r h a l b d e r 
Z w i s c h e n d e c k e 24 g e l e g e n e n Tei l d e s R e a k t o r r a u m e s 
14 b e f i n d e t sich ein B r e n n s t o f f k a n a l 36 ( s i ehe F i g . 2 ) 
und ein L a u f k r a n 38. D i e D a m p f e r z e u g e r 28 und d e r 
D r u c k e r z e u g e r 32 r a g e n in e i n e n A n b a u 40 d e r 
Z w i s c h e n d e c k e 24 hinein. 

Z w i s c h e n d e r U m f a s s u n g s w a n d 16 und d e r Innen-
w a n d 12 ist e i ne K o n d e n s a t o r k a m m e r 18 geb i lde t , d ie 
vo l l s t änd ig a b g e s c h l o s s e n ist und sich g e m ä ß F i g . 2 
r inga r t ig ü b e r e inen B o g e n v o n e t w a 300° e r s t r e c k t und 
an ih ren E n d e n von v e r t i k a l e n E n d w ä n d e n 52 b e g r e n z t 
ist. D i e K o n d e n s a t o r k a m m e r 18 e r s t r e c k t sich im 
w e s e n t l i c h e n o b e r h a l b d e r Z w i s c h e n d e c k e 24 und ist 
o b e n d u r c h h o r i z o n t a l e K l a p p e n 5 4 und un t en du rch 
e inen i so l ie r ten B o d e n 56 a b g e s c h l o s s e n . U n t e r h a l b d e r 
Z w i s c h e n d e c k e 24 a n g e o r d n e t e v e r t i k a l e K l a p p e n 58 
e r m ö g l i c h e n d ie H e r s t e l l u n g e i n e r V e r b i n d u n g d e r die 
R e a k t o r k ü h l a n l a g e e n t h a l t e n d e n K a m m e r mit d e r 
K o n d e n s a t o r k a m m e r . 

Die K o n d e n s a t o r k a m m e r 18 ist mi t e i n e r b e s t i m m t e n 
M e n g e s c h m e l z b a r e n f e s t e n M a t e r i a l s 60 gefül l t , 
be i sp ie l sweise mit Eis. W e n n bei e i n e m R e a k t o r u n f a l l 
K ü h l m i t t e l d a m p f e n t w e i c h t , ö f f n e n sich info lge des 
d a d u r c h e i n t r e t e n d e n D r u c k a n s t i e g s in d e r d ie Küh lan -
l ege b e h e r b e r g e n d e n u n t e r e n K a m m e r d ie K l a p p e n 58, 
so d a ß d e r D a m p f in d i e K o n d e n s a t o r k a m m e r 18 
e i n s t r ö m t und d o r t u n t e r S c h m e l z e n d e s fes ten 
M a t e r i a l s k o n d e n s i e r t . D a b e i ö f f n e n sich auch d ie 
o b e r e n K l a p p e n 54, so d a ß d i e sich in d e r K o n d e n s a t o r -
k a m m e r b e f i n d e n d e Luf t n a c h o b e n in e inen Spe iche r -
r a u m 66 u n d v o n d i e s e m d u r c h an d e s s e n O b e r s e i t e 
a n g e o r d n e t e K l a p p e n 6 8 in d e n o b e r e n Teil d e s 
R e a k t o r r a u m e s 14 e n t w e i c h e n k a n n . 

D a s s c h m e l z b a r e M a t e r i a l , be i sp i e l swe i se Eis, wird in 
d e r K o n d e n s a t o r k a m m e r 18 von e i n e r H a l t e k o n s t r u k -
t ion g e h a l t e n , d ie in F i g. 3 m e h r im e inze lnen g e z e i g t 
ist. D ie H a l t e r u n g we i s t e i n e Vie lzahl von in rad ia len 
R e i h e n a n g e o r d n e t e n , in e i n z e l n e A b s c h n i t t e un te r te i l -
t e n zy l ind r i schen B e h ä l t e r n 70 auf , d i e v o n mi t 
g e g e n s e i t i g e n ve r t ika l en A b s t ä n d e n a n g e o r d n e t e n hor i -
z o n t a l e n R a h m e n 72 m i t g e g e n s e i t i g e m A b s t a n d 
g e h a l t e n w e r d e n . Die R a h m e n 72 s ind ih re r se i t s an 
ve r t i ka l en H o l m e n 74 g e h a l t e r t , d ie j ewe i l s an den 
Ecken d e r t r a p e z f ö r m i g e n R a h m e n 72 g e l e g e n sind. Die 
jewei ls e i ne gu t h a n d h a b b a r e L ä n g e a u f w e i s e n d e n 
B e h ä l t e r a b s c h n i t t e sind l e i ch t z u s a m m e n z u f ü g e n und 
j e d e r B e h ä l t e r läßt sich d u r c h H e r a u s h e b e n nach o b e n 
e n t n e h m e n . Die R a h m e n 72 l i egen j e w e i l s in d e r E b e n e 
d e r V e r b i n d u n g s s t e l l e n z w i s c h e n d e n e inze lnen Be-
h ä l t e r a b s c h n i t t e n . D a s G e w i c h t d e r H a l t e k o n s t r u k t i o n 
ruh t vo l l s t änd ig auf d e m B o d e n 56 d e r K o n d e n s a t o r -
k a m m e r und b e i m E r r i c h t e n d e r H a l t e k o n s t r u k t i o n 
d i e n e n d ie R a h m e n 72 j e w e i l s als A r b e i t s p l a t t f o r m fü r 
die E r r i c h t u n g des j e w e i l s n ä c h s t h ö h e r e n Abschn i t t e s 
d e r H a l t e k o n s t r u k t i o n . 

D e r K o n d e n s a t o r k a m m e r b o d e n 56 se t z t sich aus 
e iner U n t e r b e t o n p l a t t e 76, e i n e r da r au f bef ind l ichen , 
b e l a s t b a r e n I so l a t i ons sch ich t 78 aus S c h a u m g l a s s o w i e 
e ine ü b e r d i e s e r l i e g e n d e n b e w e h r t e n B e t o n p l a t t e 80 
z u s a m m e n , auf w e l c h e d ie B e l a s t u n g e n ü b e r e ine u n t e r e 
T r a g k o n s t r u k t i o n 82 ü b e r t r a g e n w e r d e n . D ie se u n t e r e 
T r a g k o n s t r u k t i o n 82 t r ä g t e t w a 2 / i d e s G e w i c h t s d e s 
Eises und d e r Behä l t e r u n d b i lde t o b e r h a l b d e s B o d e n s 
56 und h i n t e r d e n K l a p p e n 5 8 e i n e n f r e i e n R a u m . 

Die u n t e r e T r a e k o n s t r u k t i o n 8 2 h e s t e h t remäß 



20 20 
5 

F i g. 3 aus radialen I -Träge rn 84, die jewei ls längs de r 
Mittellinien d e r radialen Behäl te r re ihen ver laufen und 
von äuße ren , in Umfangs r i ch tung de r K o n d e n s a t o r k a m -
m e r ver laufenden H a u p t t r ä g e r n 86 g e t r a g e n werden . 
Die H a u p t t r ä g e r 86 ruhen auf ver t ika len Säulen 88, die 
auf am Boden 56 befes t ig ten T r a g p l a t t e n 90 abges tü tz t 
sind. Die radial innen l iegenden ver t ika len H o l m e 74 
s tehen auf dem inneren H a u p t t r ä g e r 86, w ä h r e n d die 
radial außen ve r l au fenden H o l m e 74 auf d e r Be tonp la t t e 
80 abges tü tz t sind. I u 

Die in den F i g. 4 und 5 deut l icher s ich tbaren R a h m e n 
72, die sich au fg rund ihrer T r a p e z f o r m d e r R ingfo rm d e r 
K o n d e n s a t o r k a m m e r 18 genau anpassen , sind jewei ls 
als geschwe iß te S tah lkons t ruk t ion ausge führ t und 
bes tehen aus ä u ß e r e n Sei tentei len 92, Endtei len 94, 
Q u e r s t r e b e n 96, zyl indrischen Hal te rn 98 und Dis tanz-
s tücken 100, die in Z u s a m m e n w i r k u n g mit den 
Q u e r s t r e b e n 96 de r seitl ichen Abs tü t zung d e r Behäl te r 
70 d ienen. Die radiale Länge d e r R a h m e n 72 ist 
einstellbar, so d a ß Kons t ruk t ions to l e r anzen ausgleich- ,„ 
ba r sind. Die Längeneins te l lung erfolgt mit tels einstell-
b a r e r Endtei le 102, d ie mit tels Sch l i t zverb indungen an 
den Sei tentei len 92 befes t ig t sind. G e m ä ß den F i g. 6, 7 
und 8 sind die e ins te l lbaren Endtei le 102, von d e n e n 
mindes tens eines p r o R a h m e n vo rgesehen ist, mittels an : , 
den H o l m e n 74 befes t ig ten Konso len 104 gehal te r t . 
Diese Konso len besi tzen nach oben vo r sp r ingende 
Nasen 106, die e ine Einstellung d e r R a h m e n in 
U m f a n g s r i c h t u n g ges t a t t en . 

W i e die F i g . 13 und 14 zeigen, bes t ehen die jo 
Behä l te rabschni t t e jewei ls aus Drah tge f l ech t 108 o d e r 
p e r f o r i e r t e m Blech, so d a ß die Behä l t e rwände g r o ß e 
Ö f f n u n g e n besi tzen, die den Zutr i t t von Dampf zu d e m 
in den Behäl te rn en tha l t enen Eis ges t a t t en . A m o b e r e n 
und am un te ren Ende j e d e s Behä l te rabschni t t es sind r, 
Ve r s t ä rkungs r inge 110a und 1106 angebrach t . Der 
un t e re Vers t ä rkungs r ing 110b t räg t Q u e r s t r e b e n 112, 
die das Eis t ragen, w ä h r e n d das Drah tge f l ech t 108 die 
Q u e r k r ä f t e aufn immt . Die ver t ikalen R ä n d e r bzw. 
S t o ß f u g e n des Drah tge f l ech te s 108 sind durch Verbin- 4II 

dungss t re i fen 114 mi te inander ve rbunden . Das in den 
jewei ls au fe inande r fo lgenden Behä l te rabschni t t en ent-
ha l tene Eis bildet sich übe r die g e s a m t e H ö h e de r 
Behäl te r e r s t r eckende Eissäulen, und lediglich das 
un te re Ende des un te r s ten Behä l te rabschni t tes j e d e s 4-, 
Behäl ters ist verschlossen, um ein Hindurchfa l len des 
Eises zu verh indern . 

Die Behä l te rabschni t t e besi tzen ein ve rhä l tn i smäß ig 
ger inges G e w i c h t und können von e inem M a n leicht 
g e h a n d h a b t werden . Zum Z u s a m m e n b a u d e r Behäl ter - 5(1 
abschni t te wird jeweils de r un te re Ver s t ä rkungs r ing 
1106 des jeweils nächs thöhe ren Behä l te rabschn i t t e s 
t e leskopar t ig in den o b e r e n Vers t ä rkungs r ing 110a des 
d a r u n t e r bef indl ichen Behäl te rabschni t tes e ingescho-
ben, wobei f e d e r n d e Sper r laschen 1166, die am un te ren y, 
Vers t ä rkungs r ing 1106 gebildet sind, in e n t s p r e c h e n d e 
Ausspa rungen 116a des obe ren Vers t ä rkungs r inges 
110a e inschnappen und dadurch die be iden Behäl te rab-
schni t te fest zusammenha l t en . Mittels e ines W e r k z e u g s 
sind die f ede rnden Sper r l a schen wieder lösbar . h<> 

Die Behäl ter 70 sind an den R a h m e n 72 nicht 
befest igt , so d a ß j ede r Behäl te r nach d e m Z u s a m m e n f ü -
gen seiner Behäl te rabschni t te nach o b e n he rausnehm-
bar ist. Die Eissäulen können d e m z u f o l g e a n g e h o b e n 
und abschni t t sweise e n t n o m m e n werden . Zu U b e r w a - i,ri 
chungszwecken können die einzelnen Eissäulen angeho-
ben und g e w o g e n w e r d e n . 

Wie F i g . 3 wei te r zeigt, sind die ver t ika len W ä n d e 
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der K o n d e n s a t o r k a m m e r 18 mit isolierten, Kühlkanälf 
en tha l t enden Plat ten 118 ausgekleidet . Jede Plat te I I I 
bildet eine vo rge fe r t ig t e volls tändige Luftkanaleinhei t 
die in A b w ä r t s s t r ö m u n g s k a n ä l e und A u f w ä r t s s t r ö 
mungskanä le untertei l t ist und jeweils am un te ren Ends 
eine Q u e r s t r ö m u n g s e n d k a m m e r aufweist . Durch Lüftei 
120 wird Luft aus d e m Spe icher raum 66 durcl 
Kühlschlangen h indurchgesaugt und durch a m oberer 
Ende d e r Pla t ten 118 ver laufende Ver te i le rkanä le in die 
A b w ä r t s s t r ö m u n g s k a n ä l e gepumpt . Die durch die 
Aufwär t s s t r ömungskanä l e d e r Plat ten 118 zurückkeh 
rende Luft tri t t durch Aus laßöf fnungen 124 direkt in der 
Spe i che r r aum 66 aus. 

Aus F i g. 4 ist ersichtlich, d a ß j e d e Plat te 118 auf ihre: 
Außense i t e e ine verhä l tn ismäßig dicke Wärmeiso ia 
t ionsschicht 126a, wei te r e inen meta l lenen Kanaltei l 128 
d e r in die genann ten Abwär t s - und A u f w ä r t s s t r ö m u n g s 
kanäle unter te i l t ist, und an d e r Innensei te e ine dünnere 
Wärmeisola t ionsschicht 1266 aufweist . Die A u ß e n o b e r 
f läche de r be iden Wärmeiso la t ionssch ich ten sind jeweili 
mit dampfundurch läss igen Metal lschichten überzogen . 

F i g. 9 zeigt eine a b g e w a n d e l t e Aus füh rungs fo rm de: 
R a h m e n und d e r die Kühlkanä le en tha l t enden Plat ten 
G e m ä ß F i g. 9 weist j e d e r d e r t r apez fö rmigen Rahmer 
72' Sei tentei le 130 und ein Endteil 132, welches die 
Sei tentei le an e inem R a h m e n e n d e fest zusammenhä l t 
wei te r Längss t r eben 134 und que r zu diesen verlaufende 
S t reben 136 auf, welch le tz te re de ra r t a n g e o r d n e t sind 
d a ß sich e t w a sechseckige Ö f f n u n g e n zur A u f n a h m e dei 
zylindrischen Behäl te r 70 e rgeben . A u ß e r d e m weist dei 
R a h m e n 72' halbsechseckige E lemen te 138 auf, die 
jeweils an d e n R a h m e n e n d e n a n g e o r d n e t sind. Durcl 
das Endteil 132 mi te inander v e r b u n d e n e E lemen te 14< 
sind durch in Langlöchern ver laufende Schrauben 14; 
de ra r t an den Sei tentei len 130 befest igt , d a ß eine 
Längenvers te l lung des R a h m e n s möglich ist. Die 
R a h m e n 72' sind wiede rum an ver t ikalen H o l m e n 7< 
jeweils an den R a h m e n e c k e n gehal ter t , wobe i die 
E lemente 140 mittels Ecks tücken 144 am Endteil 13; 
befest igt sind und dieses mit tels Schrauben 146 an der 
Ho lmen 74 mont ie r t ist. A m ande ren Ende des Rahmen: 
sind die Sei tentei le 130 an Winkels tücken 148 befest igt 
die mittels Sch rauben 150 an den be t r e f f enden Holmer 
74 mont ie r t sind. 

G e m ä ß den F i g . 9 , 10 und 16 weisen die isolierten 
Kühlkanä le en tha l t enden Plat ten 118' jewei ls vertikale 
L ä n g s w ä n d e 152 und E n d w ä n d e 154 auf, die zusammer 
einen im Querschn i t t r ech teck igen H o h l r a u m begren 
zen. Vert ikale , Z - fö rmige T r e n n w ä n d e 156 und eine 
Mi t t e lwand 158 unter te i len diesen Hoh l r aum in viei 
Kanä le 160 jewei ls rech teckigen Querschni t t s . Zwischer 
d e r äuße ren Längswand 152 und einer Metallschich 
164a bef inde t sich eine verhäl tn ismäßig dicke W ä r m e 
isolat ionsschicht 162a, und zwischen d e r innerer 
Längswand 152 und e iner Metal lschicht 1646 liegt eine 
d ü n n e r e Wärmeiso la t ionsschich t 1626. In j e d e m Kana 
160 sind jewei ls in H ö h e d e r R a h m e n 72 ' d iagona 
ver laufende Q u e r s t r e b e n 166 angebrach t . A u ß e r d e n 
sind Stü tzverb indungs te i le 168 im wesent l ichen in dei 
gleichen H ö h e wie die Q u e r s t r e b e n 166 zwischen dei 
ä u ß e r e n Längswänden 152 und vert ikal ve r laufende i 
Winkel te i len 170 befest igt . Die Winkel te i le 170 sine 
beispielsweise mittels durch Rech teckausspa rungen 17; 
h indurchzuführende r H a l t e z a p f e n in de r benachba r t e i 
K o n d e n s a t o r k a m m e r w a n d ve ranker t . Die Rech teckaus 
spa rungen 172 ermögl ichen Längendehnungen de 
Anordnung . 

Die ver t ikalen H o l m e 74 sind jeweils in H ö h e dei 
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R a h m c n - H o l m - V e r b i n d u n g e n mittels zweie r Winkella-
schen 174 und 176 gehal tc r t , von denen die Winkella-
sche 174 an e iner Endwand 154 e iner Plat te 118' 
befest igt ist und eine Befes t igungsf läche für die a n d e r e 
Winkel lasche 176 bildet. Die Winkcl lasche 176 ist mit 5 
e inem dampfundurch lä s s igcn Über lappungss t re i f en 175 
und e iner Isolat ionsschicht 178 kombinier t . Sie bildet 
eine e ins te l lbare Verb indung zwischen d e m jewei l igen 
Holm 74 und d e r Befes t igungsf läche d e r Winkel lasche 
174. A u ß e r d e m bildet sie eine dampfundurch läss ige 10 
Verb indung zwischen den Plat ten 118', indem sie die 
Rände r de r Über l appungss t r c i f en mi te inander verbin-
det und abJ ich te t . Zur Ha l t e rung de r R a h m e n an den 
Ho lmen 74 d ienen wiede rum Konsolen 177. 

Die Isolat ionsschicht 178 bildet an d e r Stelle de r 15 
Winkc l l a schcnverb indung einen d e m thermischen 
Wide r s t and d e r inneren Plal tenisolat ion äquivalenten 
Widers tand , und die Winkel lasche 176 leitet jegl iche 
W ä r m e durch die Winkel te i le 170 zu den P la t t enwänden 
152, w o diese durch die in den Kanä len s t r ö m e n d e 20 
Kühlluft absorb ier t wird. 

Durch die eben beschr i ebene Befest igung de r radial 
inneren H o l m e 74 übe r die Winkel laschcn 176, 174 und 
die inneren Plat ten 118', die St i i tzvcrbindungstei le 168 
und die Winkel te i le 170 an de r Innenwand 12 wird eine 25 
e r d b e b e n s i c h e r e seitliche Abs tü tzung de r Ha l tekon-
s t rukt ion erzielt , bei we lche r keine W ä r m e s t r ö m u n g 
zwischen d e r Innenwand 12 und der Ha l t ekons t ruk t ion 
möglich ist. 

Die, d ie U m f a s s u n g s w a n d 16 auskle idenden Plat ten 30 
118' weisen den gleichen Aufbau wie die an de r 
Innenwand 12 a n g e o r d n e t e n Plat ten 118' auf, j edoch 
sind die R a h m e n 72' nicht an den die U m f a s s u n g s w a n d 
ausk le idenden Plat ten befes t ig t . Vie lmehr ist zwischen 
diesen ä u ß e r e n Plat ten 118' und den R a h m e n 72' ein 35 
Spalt 179 'gebi lde t . 

In A b w a n d l u n g dazu können j edoch die Rahmen 72' 

mit den die Umfassungswand 16 auskle idenden Plat ten 
118' über ein einstel lbares Element in ähnl icher Weise 
wie an de r Innenwand 12 befest igt sein. 

Wie F i g . 10 zeigt, ist j e d e Plat te 118' un ten durch 
einen Boden 180 verschlossen und oben mit Endkam-
mern 182 versehen . Wie die F i g . 11 und 12 zeigen, ist 
j ede T r e n n w a n d 156 nahe d e m unteren P la t t encnde mit 
drei Rech tecköf fnungen 186 versehen und die Mittel-
wand 158 weist sechs Recl i tecköffnungen 188 auf. Durch 
diese Ö f f n u n g e n gelangt die in den beiden rechten 
Kanälen 160 (siehe F i g . 10) abwär t s s t r ö m e n d e Luft in 
die beiden au fwär t s füh renden Kanäle 160, d ie in den 
Spe iche r raum 66 zurückführen . 

F i g . 15 zeigt eine b e v o r z u g t e Bodenkons t ruk t ion 56 ' 
für die K o n d e n s a t o r k a m m e r 18. Diese Bodenkons t ruk-
tion bes teht aus der U n t e r b e t o n p l a t t e 76, wei te r aus 
darauf in Umfangs r i ch tung de r K o n d e n s a t o r k a m m e r 
ver laufenden Be ton t r äge rn 196, f e rne r aus darauf 
ruhenden, radial ver laufenden Hohlba lken 194, wei ter-
hin aus Meta l lp la t ten 192, e iner darauf l iegenden 
Betonpla t te 190 und aus d e n Zwischenraum zwischen 
den T r ä g e r n 1 % und den Hohlba lken 194 ausfül lendem 
Wärmeiso la t ionsmate r ia l 198. Die B e t o n t r ä g e r 196 
ver laufen jewei ls unter den Enden de r Balken 194 und 
de r in F i g. 3 geze ig ten Säulen 88. Un te r den Säulen 88 
sind die Be ton t r äge r 196 jeweils mit du rchgehend 
zwischen d e r U n t e r b e t o n p l a t t e 76 und d e r obe ren 
Betonpla t te 190 ver laufenden Be tonpfos ten 197 verse-
hen. 

Die Bodenkons t ruk t ion 56' wird gekühlt , indem durch 
die Hohlba lken 194 ein Kühl luf ts t rom hindurchgele i te t 
wird. Die äuße ren Enden d e r Hohlba lken sind mil den 
an der Umfas sungswand a n g e o r d n e t e n Pla t ten 118' 
verbunden , w ä h r e n d die inneren Enden d e r Hohlba lken 
durch Ü b e r s t r ö m e n d k a m m e r n 202 mi te inander verbun-
den sind. Bei d ieser Kons t ruk t ion braucht das im Boden 
en tha l tene Isolal ionsmater ial nicht be las tbar zu sein. 

H i e r z u 11 Bla t t Z e i c h n u n g e n 
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