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Féreliggande uppfinning avaer en biologisk skirm enligt ingressen i patentkrav 1.

Genom att en dylik biologisk skirm #r forsedd med termisk isolering kan reaktor-
tanken utféras utan direkt intilliggande isolering och dirigenom vara &tkomlig
for kontroll,

Enligt uppfinningen dr isoleringen fiéstad vid ett med den biologiska skérmen
fastgjutet, metalliskt foder, varvid isoleringen kan monteras snabbare,

Med en biologisk skirm enligt uppfinningen avser man att uppnd en siker och figa
tidsddande montering av det virmeisolerande skiktet med hjélp av medel som dess=-
utom ger betydande fordelar i andra avseenden,

Vad som kinnetecknar uppfinningen framgdr av bifogade patentkrav,

Enligt uppfinningen &r isoleringen fistad vid ett meballiskt foder som #r fast~
gjutet vid den biologiska skirmens hdlcylindriska betongkropp, varvid isoleringenm
kan monteras snabbare och sikrare én vid montering pd en biologisk skirm som
enbart bestdr av betong, Visserligen innebdr ett dylikt foder en extra komplika-
tion, men detta kompenseras genom att fodret ger ftrdelar dven i andra avseenden,
Nir fodret utférs med en foér fasthdllning av isoleringen limplig pldttjocklek
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dr det dven tillrdckligt stabilt for att kumma anvindas som gjutform vid gjut-
ning av den biologiska skirmens betongkropp, i synnerhet eftersom fodret enligh
uppfinningen #r forsett med fastsvetsade kanalviggar avsedda att bilda vertikala
kylkanaler i den biologiska skirmen. Kylkanalerna reducerar den termiska pakin~
ningen pd betongen i den biologiska skirmen, varvid skirmens formdza att uthirda
tryckchock, t ex vid ett postulerat rSrbrott, blir stdrre, Genom att kylkana-
lerna &r utforda i metall, t ex i stdlpldt, och fastsvetsade vid fodret, under-
14ttas virmetransport i tangentiell led, sd att stora temperaturskillnader i

demne, riktning undvikes,

Uppfimningen skall i det f61ljande beskrivas under hinvisning till bifogade sche-
matiska ritningar, ddr fig 1 och 2 visar en biologisk skirm enligt wppfinningen
pd ett stadium d8 virmeisoleringen icke &r monterad. Fig 1 visar ett axialsnitt
lings I-I pd fig 2, som visar ett horisontalsnitt lings IT-IT pd fig 1. Fig 3
visar ett enligt en utféringsform av uppfinningen anvint fodersegment i vy ra-
diellt indt och fig 4 visar samma segment i tvirsnitt. Fig 5 visar i horisontal-
snitt skarven mellan tvi bredvid varandra anordnade fodersegment. Fig 6 visar

i partiell sektion lings V-V pd fig 1 en detalj av den dir visade biologiska

gkidrmen sedan denna forsetts med virmeisolering.

P4 ritningarna betecknar 1 en med vertikal axel utférd, i huvudsak h8lcylind-
risk betongkropp, som vilar pd ett ej visat fundament och som omsluter och upp-
bir en reaktortrycktank 2, Ett foder 3 av stdlpldt #r fastgjutet vid betong-
kroppen och forsett med i huvudsak vertikala kylkanaler 4, vilka &r férsedda
med var sin inloppstppning 5 och med utloppsdppningar 6 for kylluft, Fod-

ret 3 &r hopsatt av fem ringar, vilkas vertikala dimensioner &r a, b, ¢, d, e
och vilkas Gverkanter ligger i horisontalplanen A, B, C, D och B, vilka mot~
svarar grinser f6r olika gjutetapper vid gjubtning av betongkroppen 1. Varje
ring bestdr av ebt flertal som ringsekbtorer utformade fodersegment, exempel-
vig de med bredden g utformade segmenten 7 och 8. Ett fodersegment 8 #r visad
vd fig 3 och 4. Vid fodersegmentet 4r det fastsvetsat tva kanalviggapartier 9
och 10, vilka tillsammans med fodersegmentet och ett tredje kanalviggsparti 11
avgrinsar en motsvarande stricka av en kylkanal 4, Vid kanalviggspartierna 9 och
10 &r ett flertal fistjdrn 12 fastsvetsade, vilka #r avsedda att ingjutas i
betongkroppen 1. Fodersegmentet 8 ir forsett med en plsvetsad skarvplatta 13,
som ir forsedd med hdl for skarvbultar,

Eftersom kondensbildning i kanalen 4 icke kan undvikas, #r det viktight att demma
ir rostskyddad. Det dr olidmpligt att anvinda galvaniserad plit i kanalvigg-
arna, eftersom zinkbelidggningen skulle forstdras i nidrheten av svetsstmmarna. '
Det #r likas8 svirt att &stadkomma en tillrickligt pdlitlig rostskyddsbehandling
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av kanalens 4 invindiga ytor genom strykning eller spruining av rostskydds-
medel, Fodersegmenten 7 utfdores dirfor med s smd dimensioner att de kan varm-
forzinkas genom nedsidnkning i ett zinkbad av vanligt forekommande storlek.

Kanalpartier tillhdrande de mellan niv8erna A och B befintliga fodersegmenten
ir vid sina nedre #ndar anslutna till ett flertal flata uppsamlings- och for-
delningslddor 13, vilka vilar pd en horisontell, fodrad yta hos en ringformig
angats 14 hos betongkroppen 1. Frin var och en av 1l&dorna 13 utglr tvi verti-
kalt riktade utlopperér 15, Samtliga utloppsrdr 15 #r anordnade vid ytiterkanten
av en i ett horisontelplan liggande stdlring 16, som uppbires av ett flertal
vid ett foderparti hos ansatsen 14 fdstade stdlkonsoler 17.

Den biologiska skiirmen #r forsedd med 4tta blésluckor 18 avsedda att slippa ut
dnga frén den hilcylindriska spalten mellan reaktortanken och den virmeisole-
rade biologiska skirmen vid ett postulerat riorbrott, Vid varje bldslucka &r de
bredvid stdende fodersegmenten férsedda med pdsvetsade, i radialplan anordnade
pldtdelar, avsedda f6r fastsittning av en bldslucksram,

Med ett inbdrdes vinkelavsténd pd 90° Ar fyra, upptill smala och nedtill bre-
dare slitsar 19 utformade i fodret 3 i syfte att mdjliggdra en av fodret
obehindrad montering av trycktanken, Tankstudsar for nddkylning, matarvatten
och avstingningskylning, vilka dr avsedda for hopkoppling med rdrledningar
genom respektive genomféringar 20, 21 och 22, passerar d& genom glitsarna 19
nir reaktortrycktanken 2 nedsinkes i den biologiska skirmen 1, GenomfSringarna
20, 21 och 22 4r fistade vid en stdlplatta 23 som &dr ingjuten i betongkroppen 1
och som betridffande bredd och hojd i huvudsak motsvarar en slits 19,

Omedelbart bredvid varandra anordnade fodersegment fistas vid varandra med hjilp
av en vertikal profilskena 24 genom att pressas mot denna med hjdlp av ett fler~
tal kvadratiska brickor 25 med var sin genomglende bult 26 och tillhérande mutter
27. Muttern 27 férses foretridesvis med en hatt i syfte att hilla betongen borta
frén gingorna ndr betongkroppen 1 gjutes., Efter gjutningen ersittes bulten 26
med ett f6r fasthdllning av virmeisoleringen l#mpligl dragkrafttverfirande organ.
Alternativt kan man i stillet bibehdlla den ursprungliga bulten om denna utfores
med féste for en gingad hylsa, i vilken en fasth8liningsbult for virmeisoleringen
kan inskruvas, t ex som visas pd fig 6.

Genom att fodersegmenten 7 fintns vid varandra pd det pd fig 5 och fig 6 visade
sittet erhdlles stor justerbarhet, vilket innebiir att segmenttillverkningen kan
ske med relativt ldga krav pd noggrannhet.
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Den pd ritningarna visade biologiska skirmen #r virmeisolerad med hjélp av
virmeisolerande material 27, som &r inkapslat i ett flertal i huvudsak som
parallellepipeder utformade pldtlddor 28, Dessubom #r virmeisolerande plattor
34 anordnade mot betongen mellan profilskenan 24 och kylkanalen 4, P13t18dorna
28 har en tangentiell utstrickning som &r ndgot mindre &n motsvarande dimen=-
sion hos fodersegmenten 7. I ett virmeisolerat mellanrum 30 mellan tv& bredvid

* varandra anordnade pldtl8dor 28 fimns en draganordning 29 som #r fistad vid den

i fodret ingdende profilskenan 24 och med vars hjdlp en avstyvad tdckplatta 32
pressas radiellt utdt mot de bida platiddorna. Ett flertal plétlador 28 Hr anord-
nade efter varandra i axiell riktning, varvid den nedemsta Hr tillrdckligt stark
for att kunna bidra vikten av de Gvriga. Den tangentiella utstrickningen av
mellanrummet 30 kan varieras inom vida grinser, vilket innebir att 13dorma 28
kan tillverkas med ldza noggrannhetskrav, I)ragamdrdningen 29 #r forsedd med en
1lénkforbindelse 33, varvid en av temperaturskillnader férorsakad férskjutning i
vertikal led mellan dragorganets Hndpunkter kan #ga rum utan att draganordningen
ddrigenom utsdttes for bsjplkdnning,
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PATENTKRAV

1. Biologisk skirm avsedd att omsluta en trycktank (2) i en kirnreaktor och
inneh8llande en i huvudsak h&leylindrisk, med vertikal axel utford betongkropp

(1), som pd insidan #r férsedd med ett virmeisolerande skikt (28), vilket till-
sammans med btrycktankens yttersida avgrinsar en i huvudsak hdlcylindrisk luftspalt,
kdnnetecknad dirav, att nimnda isolerande skikt (28) &r fistat vid

en radiellt indt vettande yta hos ett metalliskt foder (3) som &r fastgjutet

vid nimnda betongkropp (1) och att ett flertal vertikala, lings en &vervigande

del av betongkroppens h8jd forldpande kylkanaler (4) for den biologiska skirmen

dr utformade radiellt wtanfor fodret med hjilp av metalliska, i virmeledande
kontakt med némnda betongkropp anordnade och vid fodret (3) figtade kanalviggar

(9, 10, 11).

2. Biologisk skirm enligt patentkrav 1, kinnetecknad dirav, att
ndmnda isolerande skikt till sttrsta delen bestdr av virmeisolerande material
(27) inkapslat i ett flertal i huvudsak som parallellepipeder utformade plét—
18dor (28), vilka &r anordnade ovanpi varandra och tangentiellt efter varandra,
varvid i tangentiell led nirmast varandra anordnade pldtl&dor ir skilda av ett
mellanrum (30) som innehdller virmeisolerande material och &r tilltéppt medelst
en i ett vertikalplan anordnad tHckplatta (32), som ir pressad mot pldtlidorna
med hjilp av ett flertal vid nimnda foder (3) fistade och i nimnda mellanrum
anordnade draganordningar (29).

3. Biologisk skirm enligh patentkrav 1, kdnnetecknad dirav, ath
nimnda. foder (3) till stérsta delen bestdr av ett flertal, i huvudsak som ring-
gektorer utformade fodersegment (7), vilka vart och ett omfattar mindre &n 1/10
av fodrets omkrets och har en hiéjd som #r mindre Hn fodrets vertikala utstrick-
ning, under det att vart och ett av nimnda segment (7) &r forsett med fast-
svetoade kanalviggpartier (9, 10) tillhérande minst en av nimnda kanaler och
ubformade med samma vertikala utstridckning som motsvarande fodersegment, och
att nimnda fodersegment med tillhUrande kanalpartier #r korrosionsskyddade me-

delst nedsinkning i ett bad.

ANFORDA PUBLIKATIONER:
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Fig. 1
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