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Pa ten t ansp rüche : 

1. Vor r i ch tung zur A n r e i c h e r u n g von Uran iso to-
pen nach d e m T r e n n d ü s e n - V e r f a h r e n , bes t ehend aus 
e iner Mehrzah l von T r e n n e l e m e n t - A g g r e g a t e n , 5 

vorgescha l t e t en Kühlern , z u g e o r d n e t e n Verd ich te rn 
und G a s k a n ä l e n für die Z u f ü h r u n g des Ausgangsga -
ses und fü r die funkt ionel le In tegra t ion d e r 
T r e n n e l e m e n t - A g g r e g a t e zu e iner T r e n n k a s k a d e , 
wobe i ein vakuumdich te r , im G r u n d r i ß kre isförmi- 1 0 

g e r Behäl te r vo rgesehen ist, d e r durch radiale 
T r e n n w ä n d e in jewei ls e ine K a s k a d e n s t u f e b i ldende 
S e k t o r e n aufgete i l t ist, in d e n e n die T r e n n e l e m e n t -
A g g r e g a t e a n g e o r d n e t sind, und wobe i d ie G a s k a n ä -
le e inersei ts zen t ra l in d e n S e k t o r e n sowie im 15 

Behäl terober te i l , ande re r se i t s als Verb indungskanä -
le zwischen den Verd ich te rn , den Kühle rn und d e n 
zen t ra len G a s k a n ä l e n a n g e o r d n e t sind, d a d u r c h 
g e k e n n z e i c h n e t , d a ß d e r Behäl te r als durch 
die radialen T r e n n w ä n d e (o) ausges te i f t e r Kugeibe- 2 3 

häl te r (5) ausge füh r t ist, d e r auf e ine zent ra le , vier 
G r u n d r i ß b e r e i c h e (10) de f in ie rende Kreuzs tü t ze (11) 
au fgese tz t ist, d a ß in den S e k t o r e n (7) die Kühler (2) 
a n g e o r d n e t sind, und d a ß die Verd ich te r in vier 
baulich se lbs tändige Verdichterar<gregate (3) aufge- 2 5 

löst und un te r d e m Kuge lbehä l t e r (5) in den vier 
G r u n d r i ß b e r e i c h e n (10) ausbauba r a n g e o r d n e t sind. 

2. Vor r i ch tung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet , d a ß die zen t ra len G a s k a n ä l e (4) und die 
Verbindungskaf äie (9) zwischen den Verd ich te rn (3) J 0 

und den Kühlern (2) aus d e m K" ' j e lbehä l t e r (5) mit 
Verb indungss tu tzen (12) he rausge füh r t sind, die alle 
niveaugleich enden, und d a ß die Vf rd i ch te raggrega -
te (3) mit z u g e o r d n e t e n Ansenlußs tu tzen (13) 
ve r sehen sind. 3 5 

3. Vorr ich tung nach einem der A n s p r ü c h e 1 o d e r 
2, dadurch gekennze ichne t , d a ß d e r Kuge lbehä l t e r 
(5) zusätzlich hor izonta le o d e r schräge Auss te i fungs-
zwischenböden (14) aufweist . 

4. Vor r ich tung nach e inem der A n s p r ü c h e 1 bis 3, 4 0 

dadurch gekennze ichne t , d a ß de r Kuge lbehä l t e r (5) 
aus e inem statisch se lbs tändigen Unter te i l (15) und 
e inem aufgese tz ten , a b n e h m b a r e n Domtei l (16) 
bes teht . 

5. Vor r ich tung nach einem der A n s p r ü c h e 1 bis 4, 4 3 

dadurch gekennze ichne t , d a ß de r Kuge lbehä l t e r (5) 
einen Mante l (17) aufweist , de r aus ebenen 
Blechzuschnit ten gebogen und z u s a m m e n g e s e t z t ist. 

Die Erf indung bez.ieht sich g a t t u n g s g e m ä ß auf eine 
Vorr ich tung zur U r a n a n r e i c h e r u n g nach dem Trenndü-
sen-Verfahren , — bes t ehend aus einer Mehrzahl w 

T r e n n e l e m e n t - A g g r e g a t e n , vorgescha l t e ten Kühlern, 
zugeo rdne t en Verdichtern und G a s k a n ä l e n für die 
Zufüh rung des Ausgangsgases und für die funkt ionel le 
Integrat ion de r T r e n n e l e m e n t - A g g r e g a t e zu einer 
T rennkaskade , wobei ein vakuumdichter , im G r u n d r i ß hH 

im wesent l ichen kre i s förmiger Behäl ter vo rgesehen ist, 
der durch radiale T r e n n w ä n d e in jeweils eine Kaskaden-
stufe bi ldende Sek to ren aufgetei l t ist, in denen die 
T r e n n e l e m e n t - A g g r e g a t e a n g e o r d n e t sind, und wobei 
die Guskanä l c einersei ts zentral in den Sek to ren sowie h l 

im Behäl tcrober te i l , andere rse i t s als Verb indungskanä le 
zwischen den Verdichtern, den Kühlern und den 
zentra len G a s k a n ä l e n a n g e o r d n e t sind. 

Bei z . B . aus d e r D E - A S 17 94 274 b e k a n n t e n 
Vor r ich tungen zur Anre i che rung von Uran i so topen 
nach d e m T r e n n d ü s e n - V e r f a h r e n mit e iner Mehrzah l 
von T r e n n e l e m e n t - A g g r e g a t e n , vorgescha l t e ten Küh-
lern, z u g e o r d n e t e n Verd ich te rn und G a s k a n ä l e n für die 
Z u f ü h r u n g des Ausgangsgases und für d ie funkt ionel le 
In tegra t ion d e r T r e n n e l e m e n t - A g g r e g a t e zu e iner 
T r e n n k a s k a d e sind die T r e n n e l e m e n t - A g g r e g a t e z w a r 
funkt ionel l zur Kaskade , nicht a b e r baulich i n t e g r i e r t Es 
hande l t sich v ie lmehr um Einze laggregate , die baulich 
n e b e n e i n a n d e r aufgestel l t , funkt ionel l mit Hilfe d e r 
G a s k a n ä l e vere in ig t und zusätzl ich mit Umgehungs le i -
tungen für den Störfal l ve r sehen sind. Das ist nachtei l ig: 
D e r P la tzbedarf fü r d ie A n e i n a n d e r r e i h u n g von 
E inze laggrega ten wird durch die Ausbaufäh igke i t von 
K o m p o n e n t e n bes t immt , aus denen das E inze laggrega t 
b e s t e h t Insbes. d ie an das A g g r e g a t angef lansch ten 
Verd ich te r bes t immen w e g e n ihrer e r forder l i chen 
Ausbaufäh igke i t den gegense i t igen Abs tand d e r Einhei-
ten und dami t den Flächen- und Raumbedar f de r 
ge samten Vorr ichtung. Dadurch e rgeben sich lange 
Versorgungs le i tungen für Gas , Kühlwasser und elektri-
sche Energie , g r o ß e S tückzahlen von Stel l t r ieben und 
Meßste l len , h o h e r Ins t rument ie rungs- und Ü b e r w a -
chungsaufwand , umständl icher A n t r a n s p o r t d e r Einzel-
teile und g r o ß e r M o n t a g e a u f w a n d auf de r Baustelle. 

Da die Vorr ich tung insgesamt in allen Einzelteilen 
g e g e n ü b e r dem a tmosphär i schen Druck vakuumdich t 
sein muß, e r fo rde rn die Schwe ißnäh t e eine sorgfä l t ige 
Aus füh rung und einen e r h ö h t e n P rü fau fwand . Dies alles 
e r f o r d e r t einen erhebl ichen Bauzeit- und Investit ions-
a u f w a n d bei de r Erstel lung de r Anlage, bee in t rächt ig t 
negat iv die Betr iebssicherhei t und e rhöh t die Betriebs-
kos ten und somit letztlich die Anre iche rungskos ten des 
T renndüsen -Ver f ah rens . 

In e iner ä l teren Anme ldung (P 25 42 296.2-43 de r 
Anmelder in) ist die g a t t u n g s g e m ä ß e Vorr ich tung 
beschr ieben. Die g a t t u n g s g e m ä ß e Vor, ichtung ist von 
den v o r g e n a n n t e n Nachte i len frei. Sie ist gekennze ich-
net durch eine s t ehende zylindrische Ko lonne mit 
Kolonnenunter te i l , Ko lonnenmi t t e und Ko lonnenobe r -
teil, durch mittels de r radia len T r e n n w ä n d e gebi ldete 
S e k t o r e n im Bereich de r Ko lonnenmi t t e und durch 
K a m m e r n obe rha lb und un te rha lb der Sek to ren . Dabei 
ist die A n o r d n u n g so ge t rof fen , d a ß die T r e n n e l e m e n t -
A g g r e g a t e (in radialer Richtung be t rach te t ) außen in 
den Sektoren , die Kühler in den e r w ä h n t e n K a m m e r n 
un te rha lb de r T r e n n e l e m e n t - A g g r e g a t e und die Ver-
d ich ter im Kolonnenunte r te i l a n g e o r d n e t sind. Die 
G a s k a n ä l e ver laufen einersei ts zentra l in den Sek to ren 
sowie im Kolonrienobertei l , andere r se i t s abe r als 
Verb indungskanä le zwischen den Verdichtern , den 
Kühlern und den zentra len Gaskanä len . Das hat sich an 
sich bewähr t , ist j edoch , insbes. für g r o ß e Gasdurchsä t -
ze, in baul icher Hinsicht zu vere infachen, — was 
A u f g a b e de r Erf indung ist. 

Zur Lösung dieser A u f g a b e lehrt die Erfindung, 
ausgehend von de r g a t t u n g s g e m ä ß e n Vorr ichtung, daß 
de r Behäl ter als durch die radialen T r e n n w ä n d e 
ausges te i f t e r Kuge lbehä l te r ausgeführ t ist, de r auf eine 
zentra le , vier G r u n d r i ß b e r e i c h e def in ie rende Kreuzstüt -
ze aufgese tz t ist, d a ß in den Sek to ren die Kühler 
a n g e o r d n e t sind und d a ß die Verdichter in vier baulich 
se lbs tändige Verd ich te r -Aggrega te aufgelöst und unter 
dem kuge l fö rmigen Behälter in den vier Grundr iübe re i -
chen ausbaubar a n g e o r d n e t sind. Nach bevo rzug t e r 
Aus füh rungs fo rm der Erf indung ist die A n o r d n u n g so 
ge t ro f fen , d a ß die zent ra len Gaskanä l e und die 
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Verb indungskanä le zwischen den Verd ich te rn und den 
Kühlern aus d e m Kuge lbehä l t e r mit Verb indungss tu t -
zen he rausge füh r t sind, die alle niveaugleich enden , 
w ä h r e n d die Ve rd i ch t e r -Aggrega t e mit z u g e o r d n e t e n 
Anschlußs tu tzen versehen sind. Die Verb indungss tu tzen 
und die Anschlußs tu tzen w e r d e n dabei so mi t e inande r 
vereinigt , z. B. verf lanscht , wie es funkt ionel l e r f o r d e r -
lich i s t Durch U i s e n d e r Verb indungen k ö n n e n die 
Verd ich te r j e d o c h leicht e n t f e r n t w e r d e n . 

Bei d e r e r f i n d u n g s g e m ä ß e n Vor r i ch tung läß t sich, 
auch für g r o ß e n Gasdurchsa t z , d e r Kuge lbehä l t e r 
ve rhä l tn i smäßig leicht aueführen , weil d ie radialen 
T r e n n w ä n d e e ine auss te i fende Funkt ion erfül len. Z u r 
Auss te i fung kann zusätzl ich be i t ragen , d a ß d e r Kuge lbe -
hä l te r hor i zon ta le o d e r s c h r ä g e Auss te i fungszwischen-
b ö d e n aufweis t . U m den Behä l t e r » b e f a h r b a r « zu 
machen , k ö n n e n übliche, ve r sch l i eßbare Mann löche r 
vo rgesehen sein. In d iesem Z u s a m m e n h a n g ist a b e r 
auch d e r Vorschlag von Bedeutung, d e n Kuge lbehä l t e r 
gle ichsam zweiteil ig auszuführen , und z w a r aus e inem 
statisch se lbs tändigen Unter te i l und e inem aufgese tz ten , 
a b n e h m b a r e n Domtei l . Dabei soll das Unter te i l in d e r 
H ö h e des Kuge lbehä l t e r s e t w a zweidr i t te l bis dreivier-
tel de r G e s a m t h ö h e ausmachen , so d a ß das Domte i l erst 
übe r den T r e n n e l e m e n t - A g g r e g a t e n beginnt . W e g e n 
d e r beschr i ebenen Auss te i fung kann d e r Kuge lbehä l t e r 
e inen Mante l aufweisen , d e r aus ebenen , verhäl tn ismä-
ßig dünnen Blechzuschni t ten g e b o g e n und zusammen-
gese tz t ist, die im Kuge lbehä l t e r dann nur einfach 
g e k r ü m m t sind, o h n e d a ß dadurch i rgendwelche 
s tat ischen Nachte i le in Kauf g e n o m m e n werden 
müßten . Die e b e n e n Blechzuschni t te en t sp rechen dann 
in de r U m f a n g s b r e i t e den e inzelnen Sek to ren . 

Die Er f indung geh t von de r Erkenntn is aus, d a ß bei 
e iner g a t t u n g s g e m ä ß e n Vor r i ch tung die in vier Einzel-
a g g r e g a t e aufge lös ten Verd ich te r auße rha lb des vaku-
umdichten Behäl ters a n g e o r d n e t we rden k ö n n e n Das 
hat den Vorteil , d a ß d iese Verd ich te r fü r W a r t u n g und 
Pf lege o h n e we i t e re s zugängl ich sind. Da a u ß e r d e m der 
kuge l fö rmige Behäl te r auf e iner Kreuzs tü tze steht, 
en t s tehen un te r d e m kuge l fö rmigen Behäl ter gleichsam 
von selbst K a m m e r n zur A u f n a h m e der Verdichter , so 
d a ß die Vor r i ch tung insgesamt ein geschlossenes und 
k o m p a k t e s A gg rega t darstel l t . 

Im fo lgenden wird die Erf indung anhand einer 
lediglich ein Ausführungsbeisp ie l dars te l lenden Zeich-
nung ausführ l icher er läuter t . Es zeigt in schemat ischer 
Dars te l lung 

F i g. 1 perspekt iv isch eine e r f i ndungsgemäße Vor-
r ichtung mit teilweise au fgeb rochenem Kugelbehäl ter , 

F i g . 2 den G e g e n s t a n d nach F i g . 1 mit en t f e rn t en 
Verdichtern , 

F i g . 3 einen Längsschni t t durch den Kugelbehä l te r 
und 

F i g. 4 einen Äquator ia lschni t t durch den Kugelbehäl-
ter des G e g e n s t a n d e s der F i g . 1. 

Zur darges te l l t en Vorr ichtung gehören zunächst 
funktionell zwölf T r e n n e l e m e n t - A g g r e g a t e 1, vorge-

schal te te Kühler 2, Verd ich te r 3 und G a s k a n ä l e 4. Diese 
G a s k a n ä l e 4 bewi rken die funkt ionel le In tegra t ion d e r 
T r e n n e l e m e n t e 1 zu e iner an sich bekann ten , ve r fah-
rens technischen T r e n n k a s k a d e . Zur Vorr ich tung g e h ö r t 

5 ein vakuumdich te r , im wesent l ichen kuge l fö rmige r 
Behäl te r 5, d e r durch radia le T r e n n w ä n d e 6 in jewei ls 
e ine K a s k a d e n s t u f e b i ldende Sek to ren 7 aufgete i l t ist. 
Das e rg ib t sich insbes. aus d e r F i g. 3. 

Die G a s k a n ä l e 4 ver laufen einersei ts zent ra l in d e n 
io S e k t o r e n 7 sowie im Behäl terober te i l 8, sind a b e r 

andere r se i t s als Verb indungskanä le 9 zwischen d e n 
Verd ich te rn 3, den Kühle rn 2 und den zen t r a l en 
G a s k a n ä l e n 4 a n g e o r d n e t 

D e r Behäl te r ist als Kuge lbehä l t e r 5 ausgeführ t , d e r 
15 durch die radialen T r e n n w ä n d e 6 ausges te i f t i s t D e r 

Kuge lbehä l t e r 5 ist im übr igen auf eine zent ra le , vier 
G r a n d r i ß b e r e i c h e 10 def in ie rende Kreuzs tü t ze I I 
aufgese tz t . Diese ist insbes. auch in d e r F i g . 2 
e rkennbar . In den Sek to ren 7 s i„J lediglich die 

20 T r e n n e l e m e n t - A g g r e g a t e 1 und die K ü h l t r 2 angeo rd -
net. Die Verdichter 3 sind in vier baulich se lbs tändige 
Ve rd i ch t e r agg rega t e 3 aufgelöst und un te r d e m 
kugel förmigen Behäl ter 5 in den vier G r u n d r i ß b e r e i -
chen 10 „a sbauba r mont ier t . Man e rkenn t unmit te lbar , 

25 d a ß die zent ra len G a s k a n ä l e 4 und die Verb indungska-
näle 9 zwischen den Verdichtern 3 und den Kühlern 2 
aus dem Kuge lbehä l t e r 5 mit Verbir .dungss tutzen 12 
he rausge führ t sind, die alle niveaugleich enden, w ä h r e n d 
die Ve rd i ch t e r agg rega t e 3 mit z u g e o r d n e t e n Anschluß-

:r> s tutzen 13 versehen sind. Das ist so geschehen damit da s 
Ausbauen auf e infache Weise erfolgen kann, — wie sich 
aus einer vergle ichenden Bet rach tung der F i g . 1 und 2 
ergibt . Der Kuge lbehä l te r 5 besitzt im Ausführungsbe i -
spiel und nach bevo rzug t e r Aus füh rungs fo rm d e r 

35 Erf indung zusätzlich hor izonta le o d e r schräge Ausstei-
fungszwischenböden 14. Er bes teh t im übr igen aus 
e inem statisch selbständigen Untertei l 15 und e inem 
aufgese tz ten , a b n e h m b a r e n Domtei l 16. Dadurch wird 
die Vorr ich tung insgesamt zum Z w e c k e de r W a r t u n g 

40 und Pflege »befahrbar« . Der Kuge lbehä l t e r 5 kann 
einen Mantel 17 aufweisen, de r aus doppe l t g e k r ü m m t e n 
Blechzuschnit ten z u s a m m e n g e s e t z t ist. E infccher ist 
j edoch eine Aus führungs fo rm, bei de r der Mante l 17 aus 
ebenen Blechzuschnit ten gebogen , die im Behäl te r 5 nur 

45 einfach g e k r ü m m t sind, z u s a m m e n g e s e t z t ist. Die Brei te 
der Blechzuschnit te entspr icht dann den e inze lnen 
Sek to ren 7. 

Die Verdichter 3 verdichten das Ausgangsgas , 
welches die nachgeschahe t en Kühler 2 und die 

50 T r e n n e l e m e n t - A g g r e g a t e 1 durchs t römt . Die leichte 
Frakt ion ver läßt die T r e u n e l e m e n t - A g g r e g a t e 1 ent-
spr5ch>.nc de r Pfeilr ichtung radial und wird über e inen 
der G a s k a n ä l e 4 mit de r zugehör igen schweren 
Frakt ion dem Ansaugs tu tzen des nächsten Vevdichters 

53 3 zugeführ t . Die schwere Frakt ion tritt e n t s p r e c h e n d 
de r Pfei lr ichtung axial aus den T r e n n e l e m e n t - A g g r e g a -
ten 1 aus und wird üher einen r ingförmigen Gasve r t e i l e r 
de r en t sp rechenden leichten Frakt ion beigemischt . 

H ie rzu 3 Bla t t Z e i c h n u n g e n 
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