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(54)(57) КАССЕТА ЭКРАНА АКТИВНОЙ 
ЗОНЫ ЯДЕРНОГО РЕАКТОРА, содер-
жащая прижатые друг к другу сплош-
ные металлические стержни, закреп-
ленные в.кассете, о т л и ч а ю щ а -
я с я тем, что, с целью упрощения 
конструкции кассеты, стержни прижа-
ты друг к Другу стягивающими кольца-
ми и нижней частью установлены в 
поддоне с отверстиями для входа теп-
лоносителя, повторяющем форму колец, 
причем стержни, находящиеся в цент-
ре кассеты, жестко соединены с под-
доном. 
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Изобретение относится к области 
ядерной техники и может быть исполь-
зовано в ядерных реакторах на тепло-
вых нейтронах в экране, активной зо-
ны. 

Известен экран активной зоны, 
в котором кассеты содержат внутрен-
нюю оболочку, повторяющую профиль 
активной зоны ядерного реактора и 
ограничены по высоте плитами-банда-
жами [1] . 

Недостатком известной конструкции 
является сложность технологии изго-
товления оболочки, повторяющей про-
филь активной, зоны, так как для процес-
са формирования оболочки требуе'тся 
слбйсноё оборудование. 
• Известна также кассета экрана ак-

тивной зоны ядерного реактора содер-
жащая прижатые друг к другу сплош-
ные ̂ металлические стержни-, закреп-
ленные в кассете [2] . 

Недостатком данной кассеты явля-
ется сложность конструкции, обуслов-
ливающая сложность технологии сбор-
ки кассеты, так как операция упаков-
ки стержней в трубу требует специаль-
ной ""Ъснастки. 

Для такой конструкции нужны трубы 
шестигранной формы для создания про-
филя экрана, повторяющего профиль 
активной зоны. Изготовление таких 
труб требует специального оборудова-
ния и значительно усложняет конст-
рукцию кассеты. 

Целью изобретения является упро-
щение конструкции кассеты экрана ак-
тивной зоны ядерного реактора. 

Поставленная цель достигается 
тем, что р кассете экрана активной 
зоны, содержащей прижатые друг к дру-
гу сплошные металлические стержни, 
закрепленные в кассете, стержни при-
жаты друг к другу стягивающими коль-
цами и нижней частью установлены в 
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поддоне с отверстиями для входа теп-
лоносителя, повторяющем форму колец, 
причем стержни, находящиеся в центре 
кассеты, жестко соединены с поддо-
ном. 

На фиг. 1 представлена кассета, 
обший вид> на фиг. 2 - то же, - вид 
в плане. 

Кассета экрана активной зоны со-
держит сплошные металлические стерж-
ни 1, плотно упакованные стягивающи-
ми кольцами 2 и установленные в под-
доне 3 с отверстиями 4 для входа теп-
лоносителя. Центральная группа стерж-
ней жестко прикреплена к поддону', что 
необходимо для придания конструкции 
жесткости и для повышения удобства 
транспортировки и установки- кассет 
подъемными устройствами. 

Форма колец и поддона одинакова. 
Наличие поддона позволяет обеспе-

чить выравнивание торцов пучка стерж-
ней и надежность сборки при транспор-
тировке . 

Кассеты, набранцые из стержней, 
устанавливают и укрепляют в экране 
активной зоны. 

При работе реактора теплоноси-
тель свободно протекает через отвер-
стия в поддонах кассет и проходит 
в зазоры между стержнями, образуя 
железоводную защиту корпуса реакто-
ра. 

Таким образом, выполнение из стерж-
ней , стянутых кольцами и установлен-
ных в поддоне с отверстиями позволя-
ет упростить конструкцию и техноло-
гию сборки кассет,так как упрощает-
ся сам процесс упаковки, и отпада-
ет необходимость в специальной ос-
настке процесса сборки. 

Кроме- того, изготовление колец 
и поддона, имеющих одинаковую форму, 
тоже технологически несложно и не 
требует специального оборудования. 
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