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(54)(57) СПОСОБ ПОЛУЧЕНИЯ НИОБАТА 
ЛИТИЯ, включающий смешение спиртовых 
растворов алкоголятов ниобия, и лития, 
обработку полученного раствора концен-
трированным раствором аммиака, отде-
ление растворителя от осадка с после-
дующей сушкой и прокалкой его, о т -
л и ч а ю щ и й с я тем, что, с це-• 
лью снижения температуры прокалива-
ния и ускорения процесса, отделение 
растворителя от осадка проводят упа-. 
риванием. 
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Изобретение относится к способам 
получения ниобата лития , который может 
быть использован в к а ч е с т в е рабочего 
вещества пьезоэлектрических , п и р о э л е к -
трических и электрооптических элемен- 5 
т о в . 

Известен способ получения ниобата 
лития путем спекания углекислого лития 
с пятиокиськ) ниобия при температуре 
более 1000°С D 3-* -«> 

Однако продукт , получаемый по э т о -
му способу , имеет повышенную з а г р я з -
ненность и отклонение от стехиометри-
че'ского с о с т а в а . 

Известен также способ получения 
ниобатов щелочных металлов путем в з а -
имодействия в водном растворе о к с а л а -
та ниобия с карбонатом щелочного м е -
талла с последующим упариванием р а с т -
вора и прокаливанием при 700-900°С 
образующегося осадка С2 J . 

Недостаток такого способа состоит 
в загрязненности конечного продукта 
примесью у г л е р о д а . 

Наиболее близким по технической 
сущности и получаемому р е з у л ь т а т у к 
предлагаемому изобретению я в л я е т с я 
способ получения ниобата л и т и я , з а -
ключающийся в смешении спиртовых 
растворов алкоголятов ниобия и л и т и я , 
обработки полученного раствора к о н -
центрированным раствором аммиака, о т -
делении осадка от раствора фильт -
рацией с последующей сушкой 
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8 4 , 5 г 4 , 2 г э тилата л и т и я . К получен-
ному спиртовому раствору с концент-
рацией L i N b ( 0 E t ) 6 , равной 16%, при 
перемешивании из капельной воронки 
добавляют 30 мл концентрированного 
раствора аммиака. При этом выпадает 
осадок . Реакционную смесь переносят 
в фарфоровую чашку и упаривают на 
кипящей водяной бане д о с у х а . Получен-
ный порошок в течение нескольких ч а -
сов высушивают при Ю0°С. Анализ п о -
лученного порошка: L i , %: найдено 4 , 6 
вычислено 4 , 7 . Nbi найдено 6 2 , 7 , 
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и про-
каливанием осадка при 500-800 С [ 3 J . 

Цель изобретения состоит в сниже-
нии температуры прокаливания и у с к о -
рении п р о ц е с с а . 

Поставленная цель д о с т и г а е т с я 
тем, что согласно способу получения 
ниобата лития , включающему смешение 
спиртовых растворов алкоголятов нио-
бия и л и т и я , обработку полученного 
раствора концентрированным раствором 
аммиака, отделение растворителя от 
осадка ,сушку и прокалку, отделение 
растворителя от осадка проводят у п а -
риванием. 

П р и м е р 1. Смешивают 75 г 
29%-ного раствора э т и л а т а ниобия и 

вычислено 6 2 , 8 . Рентгенографически 
порошок аморфен. Электропографил п о -
рошка с в и д е т е л ь с т в у е т об образовании 
L i N b 0 3 . Полученный порошок п р о к а л и в а -
ют при 350-400°С в течение 2 ч . Р е н т -
герограмма э т о г о порошка с о о т в е т с т в у -

20 ет LiNbOj с параметрами г е к с а г о н а л ь -
ной решетки о =5 ,149 К, С=13 ,860 X. 
Величина частиц по данным элетстронно-
микроскопических исследований с о с т а в -
л я е т 0 , 2 - 5 мкм. 

П р и м е р 2 . Процесс ведут так 
же, как в примере 1, используя р а с т -
вор LiNb(0Et) f e в абсолютном этиловом 
спирте с концентрацией 25%, однако 
стадию упаривания проводят в вакууме 
водоструйного насоса (15 мм р т . с т . ) 
при 50 С. Характеристика порошка 
та же, что в примере 1. 

П р и м е р 3 . Процесс ведут так 
же, как в примере 1, используя в к а -

3 5 ч е с т в е исходного раствор LiNb 
в абсолютном пропиловом спирте с кон-
центрацией 20%. Характеристика п о -
рошка та же, что и в примере 1. 

П р и м е р 4 . Процесс ведут 
40 так же, как в примере 1, используя в 

к а ч е с т в е исходного 20%-ный раствор 
LiNb (0В 4 _ п ) ь в нормальном бутиловой 
с п и р т е . Характеристика порошка та же, 
что в примере 1. 

45 Таким образом, осуществление и з о б -
ретения позволяет снизить температу -
ру прокаливания с 500-800 до 3 5 0 -
400°С и ускорить процесс з а счет б о -
л е е высокопроизводительной операции 
упаривания вместо фильтрации. 
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