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(57) Изобретение относится к ядерной 
технике и может быть использовано для 
изготовления радионуклидных источни-
ков монохроматического et-излучения 
высокой интенсивности. Цель изобрете-

ния - повышение монохроматичностио£-
излучения -при сохранении высокой ин-
тенсивности источника и.прочности по-
крытия, а также изготовление активной 
части источникавб-излучения с содержа-
ние»^ кюрия 80-120 мкг/см и собствен-
ной полушириной et-линии в пределах 
120 кэВ. Изготавливают подложку из 
неблагородного металла (например, не-
ржавеющей стали}, на нее наносят слой 
металла платиновой группы, а затем 
радионуклид в окисленном состоянии. 
Полученную композицию нагревают в во-
дороде при 900-1500 С в течение 10-
300 мин. Металл платиновой группы бе-
рут в 10-50-кратном избытке по от-
ношению к количеству атомов радионук-
лида, I э.п. ф-лы. 
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равлять. При.температурах ннже 900°С 
процесс, наоборот, идет слишком мед-
ленно и становится нетехнологичным. 

Вместо плагины можно использовать 
и другие металлы платиновой группы, 
например палладий, иридий, родий. 

П р и м е р.. На диск из стали 

Изобретение относится к ядерной тех-
нике и может быть использовано для 
изготовления радионуклидных источни-
ков монохроматического Ы. -излучения 
высокой интенсивности. 

Цель изобретения - повышение моно-
хроматичности с/.-излучения при сохра-
нении высокой интенсивности источни-
ка и прочности покрытия; изготовлениею Х12Н10Т диаметром 10 мм и толщиной 
активной части источника Ы- -излучения 1 мм электрохимическим способом на-
с содержанием кюрия 80-120 мкг/см* и носят слой металлической платины тол-
с собственной полушириной U-линии в щиной 2,4 мг/смг, а затем тем же end-
пределах 120 кэВ. собом слой гидроксида кюрия-244 тол-

Условия по выбору исходных метал*- 15 щиной 120 мкг/см4. Молярное отношение 
лов и по времени нагревания при выб- Pt/см 30. Композицию нагревают при 
ранной температуре находят эксперимён- 1200* С в течение 20 мин в токе йодо-
тал'ьным путем применительно к каждой 
конкретной задаче. Так, для изготов-
ления активной части источника ©£-иэ- 20 
лучения с- общей активностью 3 * ( 
>10® Бк/см* и с полушириной U.-линии 
&Е si 20 кэВ в качестве компонентов 
композиции выбраны кюрий-244, платина 
и сталь марки XI8H10T. Количество кю-25 
рия 100 мкг/смг (4-Ю"7 моль/смг), 
а платины - 0,8-4 мг/см2 [(4-20)« 
"10 моль/см1^. Экспериментально уста-
новлено,, что время нагревания компо-
зиции в водороде при 1200"С должно на-зд платиновой группы и нагревание ком-
ходиться в пределах 10-30 мин. 

Достаточен 10-кратн'ый избыток пла-
тины. При меньших количествах платины 
оксид кюрия восстанавливается непол-
ностью. С другой стороны, если плати-
ны взять более 4 мг/смг (50-кратный 
избыток в молярном отношении к кюрию), 
не вся избыточная платина диффундирует 
•в сталь. Кюрий в этом случае распреде-

рода, охлаждают и анализируют спект-
рометрическим методом. Результаты 
измерений: активность источника 3,6* 
»108 Бк/см*, дЕ=120 кэВ; % от5,8МэВ-
2,0. 

Ф о р м у л и з о б р е т е н и я 

I. Способ изготовления активной 
части радионуклидного источника, 
включающий получение слоя оксида ра-
дионуклида на поверхности металла 

позиции в водороде, о т л и ч а ю -
щ и й с я тем, что, с целью повы-
шения монохроматичности й£.-иэлучения 
при сохранении высокой интенсивности 
источника и прочности покрытия, ме- ' 
талл платиновой группы берут в 10-
50-кратном молярном избытке по отно-
шению к радионуклиду, наносят его 
предварительно на поверхность изделия 

ляется в более толстом поверхностном^ из неблагородного металла, а компози-
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слое, и йЕ превышает 120 кэВ. Анало-
гично влияние продолжительности тер-' 
мообработки: нагревание менее 10 мин 
при 1200°С сопряжено с недовосстанов-
лением оксида кюрия, а нагревание бо-
лее 30 мин - с уширениемеС-линии. В 
зависимости от температуры время на-
гревания различно. Так, при 1300°С. 
оно не должно превышать 10 мин, а при 
900°С не должно быть меньше 300 мин о 
При температуре выше 1300 С процесс 
идет слишком быстро и им трудно уп-
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цию нагревают в течение 10-300 мин 
при 900-1500еС. 

2. Способ по п, I, о т л и ч а »• 
щ и й с я тем, что,с целью изготов-
ления активной части источника ot-из-
лучейия с содержанием кюрия '80-
120 мкг/смг и с собственной полушири-
ной об-линии в пределах 120 кэВ, в ка-
честве благородного металла используют 
платину, 11аносят ее на нержавеющую 
сталь, а нагревание проводят при 1150-
1250вС в течение'10-30 мин. 
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