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Для увеличения производительности лазерной разделительной у <ч CIHH ncct; <одимо
увеличивать мощность лазеров Особенно это относится к последней civ (л.ч :1)1)Н'Ппнп: щии,
ютсрзя имеет малое сечение Для получения мощного излучения был созд-г к-.1 . " U ' E ' X ; кагором
г.учок света из задающего генератора и предусилителя последовательно усппш = n : » i ь ,<a^;;/;e из
четырех усилителей Параметры и оптическая схема последнего мощного и.ип. i > IM r ,склона на
^с 1 Проходное сечение кюветы 3x7=21 мм2 Скорость раствора h j n c H i Е Т Я и кювете
У<=21 - 22 м/с КПД усилителя я 45%.

Усиленый 0 ji,5 мм
-ТУЧ - 52 Вт i

Рис. 1. Оптическая схема и достигнутые параметры лазерного усипигепя.

Накачка всех усилителей в каскаде осуществлялась в продольном направлении ж;лтой
линией излучения системы медных лазеров. В качестве активной среды усипителей использовался
этанольный раствор красителя Cresil Violet, как один из наиболее эффоггив -'ых в данном
спектральном диапазоне Концентрация раствора составляла ~ 2,5-10"4 М/л.

Последний - наиболее мощный усилитель каскада- накачивался двумя р.к.личными л'^ами
накачки Накачка производилась навстречу и вдогонку усиливаемому лучу Излучение чгкачки
фокусировалось в кювету усилителя двумя длиннофокусными линзами Кювет;; ил/югм размеры 7 мм
Б поперечном направлении и 3 мм вдоль лазерного луча

Для мощных лазерных усилителей существенное значение приобретает оюрость ripe качки
раствора красителя через усилительную кювету Величина скорости должна обеспечивать
достаточную сменяемость активного объема за время между импульсами свек-s С-то да^ано с лвумя
сбстоятельсг~зми. Высокая скорость прокачки необходима, с одной сторон,л />лч устра 1ения
пригорания кюветы, а с другой, - что^ы избежать термооптического искажения '-учка света особенно
[|ри распространении на большие расстояния При этом, для хотя бы одюкра: шй смены объема
"Расителя в кювете, при диаметре усиливаемого луча ~ 1,5 мм и частоте повторе-мя импупьглч а 10
<!"ц. скорость красителя в кювете должна быть не менее 15 м/с

Для получения такой скорости раствора красителя в кювете был разработан опок прокачки
фасителя Гидравлическая схема его приведена на рис. 2: Блок прокачу &о~слечивап расход
метеора красителя через кювету в 27 л/мин, что соответствует скорости раствора красителя в
кювете в 21,4 м/с, при площади поперечного.-сечения 21 мм2

Каждый их двух фильтр-холодильников имел мощность я 350 Вт при гемгературном .-апоре
межцу раствором красителя и охлаждающей водой в а 123С, что псзвопипо поддеамвать
"эмпературу раствора красителя на уровне не выше 30-35°С, и, как правило 1В-2" ' С Мзмбрэнный
элемент, используемый в фильтр-холодильниках, задерживал частицы размером :плее 0.2 мкм

На рис. 3 показан общий вид блока прокачки вид спереди - слева, вид сзади - справу
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Использование разработанной системы прокачки красителя позволило достигнуть выходно;
мощности > 50 Вт и увеличить до 30% общую эффективность преобразования излучения лазеров н;
парах меди в перестраиваемое излучение
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Рис. 2. Гидравлическая схема усилителя. Не показаны подвод охлаждающей воды и система
слива раствора красителя из насоса и фильтр-холодильников.

Рис. 3. Общий вид блока прокачки раствора красителя. Слева - вид спереди, справа - вид
сзади.
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