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초록 (15-20줄내외)

알미늄, 철재, 카드뮴(Cd), 납(Pb) 등의 금속재료와 PE, B-PE 등 고분자 구조재와

는 달리 비정형 구조물을 만들거나 복잡한 내부 공간의 충진, 한정된 부피에 차폐 성

능을 최대한 높여 정밀 제어해야 할 경우 등 정교한 중성자 차폐장치나 구조물을 제

작할 경우에는 현장에서 차폐체를 성형해야 하는 경우가 많다. 그간 오랫동안 여러 번

의 시도에도 장기간 구조 안정성을 갖는 성형 방법을 기술적으로 만족스럽게 해결하

지 못해 어려움을 겪었으나 이번에 epoxy 재료에 중성자 차폐재를 혼합, 성형하는 기

법에 상당한 성과를 얻어 이를 기술보고서로 작성하게 되었다. 

에폭시 성형 차폐재 기술 개발 과정에서 습득한 지식과 현장 경험을 바탕으로 중성

자 분광장치 차폐구조물, 중성자 빔의 경로상의 여러 beam narrower, stopper, definer 

등의 다양한 기구물 제작에 활용할 것이며 특히 기계 가공이 어려운 곡면형이나 복잡한 

면 구성을 갖는 차폐 구조물의 충진, 제작을 통한 효율적인 제작에 활용한다. 
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Abstract (15-20 Lines)

Along the process of spectrometers construction or experimental arrangements, 

there are many times of difficult shielding requirements for not-strictly defined 

shapes, loading of internal volumes of complicated structures, very high shielding 

efficiency under limited volume or positions contrary to strict metallic structures of 

Al, Irons and steels, Cd, Pb and engineering plastics of PolyEthylene(PE) or borated 

PE(B-PE). We have failed to make good neutron shielding block of epoxy for those 

kinds of purposes for a long time but in this year we could achieve shielding blocks 

of epoxy having good mechanical properties and get to know many technical tips. 

This report describes the trials of Molding and its properties for neutron shielding 

and mechanical properties with its related understanding. 

We acquired the techniques for epoxy mixing of neutron shielding materials such 

as B4C, Borax, Gd2O3, CdS, BN, etc. And these techniques would be applied for 

neutron shielding purposes for neutron spectrometers and experimental configurations 

such as shielding blocks, bricks, beam narrowers and stoppers, and various objects 

of irregular shape. 

Subject Keywords

(About 10 words)
neutron, shielding, epoxy, molding, crosssection, transmission


	표제지
	제출문
	요약문
	목차
	제1장 서론
	제2장 에폭시 성형 이론
	제1절 에폭시 수지
	제2절 에폭시 수지의 경화
	1. 자동 경화반응 (-OH에 의한 경화)
	2. 아민류에 의한 경화


	제3장 에폭시 차폐체 시료제작 및 차폐성능 평가
	제1절 서론
	제2절 재료
	제3절 시료제작 공정 및 차폐성능 평가 결과
	1. 동양에폭시 + 카드뮴 안료 (DE-Cd)
	2. 동양에폭시 / 국도에폭시 + Borax (DE-B/KE-B)
	3. 국도에폭시 + Borax / B_4C(KE-BC) / 카드뮴 안료(KE-Cd)
	4. 국도에폭시 + Borax
	5. PE + CdS
	6. 투과율 측정 방법

	제4절 고찰
	1. Borax를 분쇄하여 사용할 때의 이점
	2. 차폐성능 대 가격 경쟁력이 가장 우수한 차폐재료
	3. Borax의 함량과 작업용이성 및 차폐성능과의 관계
	4. 에폭시 주제와 경화제의 최적 조합
	5. 카드뮴 함량과 차폐성능의 관계
	6. 카드뮴 안료에 의한 착색

	제5절 요약

	제4장 결론
	부록. Epoxy 성형 차폐 시험편

	qqq: 


